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Machdruck verbolen

Neuer Oberflichenschutz von Metallen

Austauschverfahren unter Beriicksichtigung der Metalliiberwachungs-Verordnungen

Die neueren 1'i-|.4_"'|'|'|r|,!|1[[]|'§:._=\.ﬂ1"1 der Melalliiberw EI.Ll'I.I.Ir'I'-.:':-E".t.”E
Verwendung edener Schutziiberziige [ir
bestimmte Gegenstinde verbieten®), die Uhrenindusirie
ebenso wie die allgemeine Metallwarenindustirie, die Besteck-

| industrie usw Aufgaben.
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bowell man
enl-
ziiden ersetzen
durch die weil-
der Vernickelung und Ver-
Verzinnun t.'z. und wo die An-
wendung |_'|._r Vernickelung noch zugel wird, durch die
beschrinkte Zuteilung Nickel. Man wird
also selbst in den lelzlgenannlen Fallen zu sparsamsler
Verwendung des Nickels, im iibrigen zur Wahl geeigneler
Austauschverfahren gezwungen sein.

vor eine Heithe neuer
durch
Schutlziiber
Schwierigkeiten

Kupierlegierungen Lisen mut
sprechenden
konnte, entstehen neue
gehenden Verbole
chromung, auch
assen
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Kadmium als Unterlage fiir schwache Vernickelung
Die Starkvernickelung wird deshalb in nahezu allen
Fillen in Fortfall kommen miissen. Da ein schwacher
Nickelniederschlag aber keinen Rostschulz
bietet, wird man einen anderen Niederschlag
unterlegen Nun wird man zunichst an den
denken, da Kadmium durch die
neuen Linke .-._}-.l.r|+'|1.'-.L in niachster

mussen.
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Poren im Nickelniederschlag
das Eisen durch-

angegriftfen wird, so dall die
bald durch die Kadmiumschichl
werder.

I‘Il:i ..'-H.L]-
gelressen

| Zeit in groBeren Mengen zur Verliigung stehen wird., Vor
i allen Dingen hat der Kadmiumniederschlag vor der Unter-
| kuplerung den 1'.'-11'.'11}1. bei Abnutzung des Nickelnieder-
| schlags in der Farbe nichl so stark abzustechen, auch
;I an sich einenm guten Rostschutz zu bilden
1 Leider haben nun schon frithere Versuche, vor der Vernicke-
I lung zu verkadmieren, zu keinen guten Erfolgen gefithri, da
das Kadmium in Berithrung mit Nickel bei Zutritl von
i |-L":Jl_'|'|'.!|L-E_|-E'.!|| durch Bildung einer !Tf-]]"r'all-l'
| chen Ketile, in der es Losungselekirode ist, verstarkt
|
|

*] Vgl. Deutsche Uhrmacher-Zeitung, Nr. 20, Seile 246 dieses
Jahrgangs.
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Unmittelbarer Kadmium-Oberflichenschutz
Das Kadmium selbst ist aber, wie schon gesagt, ein
guter Rostschutz, und es zeichnet sich vor dem

sehr
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gut rostschiitzenden Zink durch eine weil schonere, mehi
dem Zinn oder selbst dem Silber @&hnliche Farbe
aus. Die Herstellung von Kadmiumniederschlagen bietel
keine Schwierigkeiten, sogar weniger als die guter Nickel-
niederschlige. Der Kadmiumniederschlag ist aber weich
und wenig widerstandsfihig gegen mechanische Abnulzung,
und er behilt seinen schonen Glanz an de:
Luft nicht lange, sondern wird unansehnlich grau
obwoh!l die Rostschutzwirkung dadurch nicht

beeintrachtigt wird. Wo auf dauernd gules Aussehen
Wert gelegt wird, ist also ein schiitzen der Uberzug
durch einen farblosen Lack notwendig; geeignete
biegsame, nicht abblitternde Lacke sind ja im Handel,

Bei Teilen, bei denen es nicht auf das Aussehen,
dern nur auf den Rostschulz ankommt und mechanische
Abnutzung auch nicht zu befiirchten ist, kann die Weich-

s0on-

heit des Kadmiumniederschlags sogar zum Vorteil
werden, da er bei Verbiegungen oder z. B. beim
Einschrauben von Gewinden nicht abspringt,
sondern zich in das Gewinde einschmiert; er ist in dieser

Beziehung auch der Verzinkung iiberlegen. Daneben besitzl
er gegeniiber der Verzinkung noch den Vorzug,
Sduren mit Ausnahme der Salpelersaure,
und auch gegen alkoholische F]H"'\Hlﬁ]ﬁk— iten, die
Zink leicht lésen, widerstandsfdhiger zu semn.
Alles in allem wird also der m.hmurnn. derschlag in
vielen Fiallen als Austausch gegen den Nickelniederschlag
recht geeignet sein, wie schon gesagl, wo dies notwendig 1st,
mit einem schiitzenden Lackiiberzug.

degen

Verzinkung
Als Rostschutz kommt natiirlich auch die Verzinkung in
Frage, wo :Le wenig schine blaugraue Farbe
des Zinks seine Anwendung zulalit. Die eleklrolytische
Verzinkung hat hier manche Vorzide vor der Heil-

verzinkung. Der elekirolylische Zinkiiberzug ist reiner als
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