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Grilenverhiltnisse so zu wihlen, dall sie die Vornehmheit
des Geisles und die Sicherheit einer inneren Kultur beweisen.

Die Forderung, die man an eine Uhr stellen soll, ist ein-
mal, dal sie richtig geht, und ferner, dalli man die Zeit von
ihr gut ablesen kann. Eine Uhr mag durch ihr Pendel deut-
lich anzeigen, dall sie geht. Ich mdchte sogar vorschlagen,
die technischen Verschiedenheiten der einzelnem Uhrenarten
recht deutlich erkennen zu lassen.

Die Gestaliung der dulleren Form indessen ist, wie schon
gesagt, greifbar nicht anzugeben. Hieran miissen lebensnahe
Kiinstler von Fall zu Fall arbeilen. Sie aber werden, wenn
sie talkraftig und ehrlich in unserer Zeit leben, so gut den
Weg finden, wie ihn die unter dem Zwange eines hohen
Kunstgefithls arbeitenden Schipler aller Zeiten gefunden
haben. Es gibl kein Rezept, nur Gefithl und begeisternden

Willen!

Drehstuhlantrieb, Bohr-, Sige- und Schleifmaschine des Uhrmachers
I. Der Drehstuhlantrieb

Von G. A. Krumm

Die Entwicklung der Uhrmacheret in den letzten Jahr-
sehnten beschrinkt sich nicht allein auf die Bauart der Zeit-
messer und ithre fabrikmalige Herstellung, sondern sie drickt
csich auch sinnfillig in der Ausstattung der Werkstiatte und
des Arbeitsplatzes des Uhrmachers aus. Die neueren Werk-
zeuge und Gerite des Uhrmachers stellen das liir die geden-
wirtige Zeit geltende Endergebnis dieser Enlwicklung dar;
sie sind geeignet, die anfallenden Arbeiten nicht nur rascher,
sondern auch genauwer auszulithren. Manche der frither be-
nutzten Werkzeuge behelismifliger Bauart stellten hohe An-
spriiche an die Geschicklichkeit, und sie mulBten deshalb dem
besseren Gerdt weichen. So fanden auch Maschinen und
Werkzeuge Eingang in die Reparaturwerkstatt, die man
frither nur in Betrieben fiir die fabrikmélBige Herstellung der
Uhren gesucht hitte. Die neue Zeil siellt andere Anspriiche
zn die Uhrmacher: dafiir bietet sie aber auch andere und
vollkommenere Hillsmittel, als frither zur Verliidung standen.

Handschwungrad und Fulschwungrad

Der Antrieb des Drehstuhls z. B. entwickelte sich vom
einfachen DI‘E'|1|:|1‘.IEE1‘.| iber das Hi-n'n;.l:-u.'hwnl:ngrad und Full-
zum Motor. Schon die Anwendung des
Handschwungrades bildele einen wesentlichen Fort-
schritt gegeniiber dem Dt’ehhng‘en, indem es die Dreharbent
sauberer und rascherer entstehen lalt [ungeachtet der Tat-
sache, daB auch heute noch einige Fachleute anderer Ansicht
sind). Aber es ist immer noch eine Hand zum Antrieb nétig,
so dall auch nur eine Hand zur Fihrung des Slichels ver-
bleibt. Solange man mit dem Handstichel arbeitet, ist dies
weniger von Belang. Die zum Drehen erforderliche ruhige
Korperhaltung ist ebenso wie bei der Anwendung des Dreh-
bogens durch die Beherrschung der Gliedmaflen und des
Kirpers zu erreichen.

Das Drehen mit dem Kreuzsupport 16t aber beim Hand-
schwungrad eine vollkommene Ausnutzung der Vorteile dieses
Werkzeuges bei der Bedienung der beiden Supportspindeln
nicht zu. Dem, der sich zur Anschaffung eines FubB-
schwungrades entschlossen hat, bleibt dieser Nachteil
erspart; jedoch verlangt das Arbeiten mit beiden Hinden
und einem FuB eine besondere Gewihnung des Kérpers und
eine griolere Aufmerksamkeit als bei Anwendung eines Hand-
schwungrades. Die Folge davon ist, daB auch hier durch die
vielfache gleichzeilige Betatigung verschiedener Kirperorgane
die Aufmerksamkeil nicht voll auf das Arbeitsstiick gerichtet
werden kann.
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Entwicklung des Motorantriebes

Wie gut hat es demgegeniiber ein Uhrmacher, der seinen
Drehstuhl mit einem Motor antreibt! Mit vollstindig
ruhigem Korper sitzt er bei seiner Arbeit, hat beide Hinde
fiir die Bedienung des Drehstuhls frei und kann seine ganze
Aufmerksamkeit dem Arbeitsvorgang selbst zuwenden.

Viele Uhrmacher haben es deshalb schon frither versucht,
den Drehstuhl durch einen Motor anzutreiben. Mancher wird
sich erinnern an die Versuche mit einem HeiBluftmotor oder
mit einer kleinen von der Wasserleitung gespeisten Turbine,

Das waren zum Teil wohl ernstgemeinte Versuche, die
aber nicht zum Erfolg fiihren konnten: den brachte erst der
kleine Elektromotor, der auch den Bediirinissen des Uhr-
machers angepalit werden konnte. In vielen Werkstitien ist
er zur grollen Belriediguns der Besilzer seit Jahren ein-
gelithrt, enlweder als Kleinstmotor, der aufl dem Werktisch
oder an der Wand selbst angebracht ist und nur dem An-
trieb des Drehstuhls dient, oder als elwas grolerer Maolor,
der unter dem Werktisch oder auch unter einer besonderen
Werkbank angebracht ist und iiber ein entsprechendes Vor-
gelege mehrere Vorrichtungen antreiht.

Soweil die Uhrmacher auch Optik betreiben, sind sie mit
einem etwas gt'ﬂEEl'n'_'u Motor Fir den Anirieb der 1_7']_1|1]-;|_-r
maschinen nun schon vollends vertraut geworden. Die Ent-
wicklung hal sich aber auch nach der Seite der Kleinst-
motoren noch firr'tﬂi':ﬂt‘t.»'!i bis zum Schwachslrom-Molor, des
unmittelbar mit einem Feindrehstuhl
und seine Kraft einem Akkumulator entnimmt, im Notiall
aber auch schon Taschenlampen-Battlerien
werden kann.
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durch gespeist

Der Schwerfulimotor
Die bisherigen Antriebsmaschinen mufllten immerhin am
Werktisch oder an der Wand fest angebracht werden
dem Uhrmacher nicht immer bequem oder erwiinscht ist, und
was auberdem ausschlieBt, dall ein solcher Motor ohne be-
sondere Umstinde an wverschiedenen Stellen ver-
schiedene Maschinen gebraucht werden kann. Die Firma
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Abb, 1. Schwerluflmolor

G. Boley hat deshalb schon vor einiger Zeil einen so-
genannten Schwerfullmotor herausgebracht (vgl. Abb. 1},
dessen Gesamtgewicht so groll ist, daBl er einer besonderen
Befestigung nicht mehr bedarf. Man braucht ihn nur auf dem
Werktisch oder an der gewiinschten Stelle aulzustellen.
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