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wHieronvmus im Gehiius” sowie auf einer der von Diirer
verzierten Randleisten des Gebetbuches Kaiser Maximilians L.
Aber nirgendwo anders wirkt dieses Symbol der Vergiing-
lichkeit so erschiitternd wie auf einem Stiche, der ein junges
vornehm gekleidetes Paar, wahrscheinlich Diirer selbst und
seine junge Frau, auf einem Spaziergange in einer reichen
Landschaft darstellt; alles atmet strotzendes Leben — aber
hinter einem Baume lugt der Tod hervor, der mit der linken
Hand auf seinem Kopfe ein Stundenglas hill, Diesen ernsten
! symbolhaften Charakter hat die Sanduhr bis heute behalten,
Sie bildet auch einen wesentlichen Bestandteil der im vorigen

Jahre auf dem Dénhoffplatze in Berlin errichteten groBen
wLebensuhr”. Die im unteren Teile des 11 m hohen Uhrturmes
angebrachte Sanduhr ist 1,20 m hoch und 60 kg schwer.
Automatisch dreht sich diese michtige Sanduhr alle finf
Minuten einmal herum. Sie erinnert stindig und eindringlich
daran, daB, wie die Inschrift am FuBe des Turmes besagt,
alle fiinf Minuten acht deutsche Volksgenossen das Zeitliche
segnen, wihrend nach je fiinf Minuten zwélf Schlige auf
einer Bronzeglocke andeuten, dall in diesem Zeitraume zwéli
junge Deutsche das Licht der Welt erblicken. Werden und
Vergehen — Vergehen und Werden!

Drehstuhlantrieb, Bohr-, Sige- und Schleifmaschine des Uhrmachers

II. Die Bohrmaschine, ihre Anwendung und Pflege¥)
Von G. A, Krumm

Die Bauart
In der Abbildung 2 zeigen wir einen SchwerfuBmotor mit
unmittelbar angebauter Bohrmaschine und Schleifscheibe.
Zuniichst soll uns hier die Bohrmaschine beschiftigen, die
in der Abbildung 3 in ihrer Bauart gezeigt wird.
Die am unteren Teile genau rund gedrehte Siule der

Bohrmaschine ist in den FuB des Motors eingepalt und wird
durch eine Schraube festgeklemmt; bei Nichtgebrauch kann
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Abl. 2. Die nSchwerfulwerkstatt”, SchwerfuBmotor mil angebauler Bohr-
maschine, Schloifscheibe und Polierspindel

man sie auf Wunsch also ohne weiteres entfernen. Der Bo b r-
tisch kann auf dem zylindrischen Teil der Siule beliebig
gedreht und verschoben und durch die Klemmschraube in
der gewiinschien Lage festgestellt werden. Die Tischfliche ist
9090 mm groB, und die Ausladung der Bohrmaschine be-
trigt 60 mm, die griiBte Entfernung zwischen Bohrtisch und
Bohrspindel ebenfalls 60 mm, so daB man auch schon ziem-
lich groBe Gegenstinde bearbeiten kann,

Die aus GuBstahl angelertigte, gehiirtete und genau rund-
geschliffene Spindel der Bohrmaschine liuft oben und
unten in besonderen Lagern, von denen eins in der Ab-
bildung 3a im Schnitt noch besonders gezeigt wird. In der
Mitte sieht man eine Ausdrehung fiir die Olhaltung, die durch
eine senkrechte Einfrisung mit der oberen Senkung verbunden
15t und den ZufluB des Oles vermittelt. Uber dem oberen Lager
der Bohrspindel sieht man noch eine eingeschraubte Buchse,

5 ) Vgl. auch die Abhandlung I. .Der Drehstuhlantrieb” in
ir. 47.
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die als verstellbarer Anschlag fiir die Begrenzung der Héhen-
bewegung der Spindel dient, und die durch die Klemmschraube
in der gewiinschten Hithenstellung festgestellt werden kann.

Zum Antrieb dient die mit einer Madenschraube be-
festigle Schnurscheibe, und zwar erfolgt der Antrieb vom
Vorgelege des Motors aus iiber die links sichtbaren und in
der Hihe einstellbaren Leitrollen.

Die Hohenbewegung der Bohrspindel erfolgt durch
den Handhebel, der durch ein Gelenk mit der Siule der Bohr-
maschine verbunden ist und durch den federnden Bolzen
stindig nach oben gedriickt wird, Die Ubertragung des
Druckes auf die Bohrspindel erfolgt durch die auf der
Bohrspindel oben gelagerte und durch zwei Muttern fe-
sicherte Buchse, die durch zwei Schrauben mit dem Hebel
gelenkig verbunden ist, was in der Abbildung 3b noch be-
sonders gezeigt wird.

Zum Festhalten des Bohrers oder auch anderer Werkzeuge
dienen Spannzangen (vgl. Abb. 3c), die in eine ent-
sprechende Bohrung der Bohrspindel [vgl. Abb, 3d) hinein-
geschraubt werden, und zwar ist zu diesem Zweck am Kopf
der Spannzange ein Sechskant angebracht. Mit einem passen-
den Schliissel sollen die Zangen angezogen werden: mit einem
zweilten Schliissel, der iiber zwei an die Bohrspindel gefriste
Flachen greift, kann diese festgehalten werden. Man wird
sich eines etwas unangenchmen Gefiihls nicht erwehren
kinnen, daB auf diese Art ein festes Anziehen dieser Spann-
zangen erfolden soll; sie sind allerdings ziemlich kriftig
ausgefithrt, so daB man hoffen darf, daB sie bei ordnungs-
miBiger Behandlung durch das Festzichen keine Beschiidigung
erleiden. .

Da die Bohrmaschine bei den meisten Drehstuhlarbeiten
nicht stéren wird, kann sie in stindiger Arbeitsbereitschaft
bleiben und braucht aus dem FuBl des Motors nicht entfernt
zu werden. Wohl aber ist es notwendig, den Riemen ab-
zunehmen, damit die Bohrmaschine nicht unnétigerweise
leer mitlauft.

Schonende Behandlung ist dringend zu empfehlen!

Da die Anschaffung solcher Vorrichtungen manchem Be-
rulskameraden gewill nicht leicht wird, ist es um so wichtiger,
daB sie schonend und sachgemiB behandelt werden, um ein
ganzes Berufsleben hindurch in unverminderter Giite ihren
Dienst zu leisten.

Grundsiitzlich ist darauf zu achten, daB die Lager der
Bohrspindel nicht unnétig belastet werden. Man soll deshalb
die Riemenspannung durch entsprechendes Einstellen
der Leitrollen so einrichten, daB die Bohrspindel bei der
betreffenden Arbeit gerade geniigend mitgenommen wird, Bei
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