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Bereits bei [ritheren Untersuchungen an Sidgefeilen
deutscher und schwedischer Herkunit stellte es sich heraus,
dall die Uberlegenheit der Schwedenfeilen auf die Zahn-

r =
Ausland Do bsch Ausiand Lo tuch
faad Taud 3= a7 FEN )
- | L ‘
Prig 7fx &7 frig. 700 & 22mm

Abh. 1. Mikrohilder von Eahnprofilen siniger deutschor und
auslindischer Feilen

formen und nicht auf den verwendeten Stahl zurfickzufiihren

war (vgl. Abb. 2).

ARAR D
Ty

A A A A

frig J@u é ey

Abh, 3. Zahvprofile von Sageisilen verschiedener Heckunfi

dal es den deutschen Fabrikanten
Feilen gleicher Giite herzustellen wie das

Ich zweifle nicht,
mdaglich ist,
Ausland.

Stichel

Nun kommen wir zu den Sticheln; die Zahlentafel 3 zeigt
die Zusammensetzung und Hiirte von Sticheln verschiedener
Herkunft. Hier kommen auf den ersten Blick die deutschen
Fabrikate sehr schlecht weg. Die Hirte der deutschen
Stichel ist niedrig. Es fillt dabei auf, daB .die deutschen
Stichel alle mit Wollram legiert sind; gerade das
Wollram aber erteilt im allgemeinen den Werkzeugstihlen
eine vorziigliche Schnittkraft, so daB das Versagen zunichst
nicht wverstiindlich ist. Es bedari jedoch nur einer kleinen

Uberlegung, um zu erkennen, warum die mit Wolfram
legierten Stichel versagen miissen.
Lide, A W .
Nr Fabrikat | C Cr W | Hiirte Re Beurteilung
| .
1 Deutsch 1,887 3.0 54 schlecht
2 1.36 3,0 58 i
3 " 136 | 082 | B0 E3—66 &
4 Ausland 1,61 66.5 gut
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Zahlanlalel 3. Zusammensslzrung wnd Hirle deuischer und anslindischer Stichel
e Kohlenstoff, "Cr = Chrom, W = Walframi)

Stahl nimmt bekanntlich nur eine gute Hirte an, wenn
eine gewisse Menge Kohlenstoff darin enthalten ist. FEin
Mindestbetrag an Kohlenstoff darf nicht unterschritten
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Abb. 3. Schlifftriibung durch Wolfram-Karbidausscheidung

werden. Das dem Kohlenstoff-Stahl zulegierte Wolfram hat
nun die Neigung, mit dem Kohlenstoffi des Stahls eine Ver-

Abb. 4. Wallram-Karbide im polierien Schlifl bel sinem deuischen Stichel

bindung, Wolfram-Karbid, einzugehen und dadurch
den Kohlenstoff, der die Hirtharkeit bewirken soll, an sich
zu reiben. Die Wollfram-Karbide liegen als harte Einschliisse
in dem Stahl und beteiligen sich bei normalen Wirme-
behandlungen nicht mehr an irgendwelchen Auflésungen
oder Hirtevorgiingen. Eine gewisse Karbidbildung ist zwar
erwiinscht. Durch langes Glithen zwischen 600° und 800
wird aber die Wolfram-Karbid-Bildung so stark, daB dem
Stahl zuviel Kohlenstoff entzogen wird und er seine Hirt-
barkeil verliert. Das ldBt sich bereits erkennen, wenn man
derartigen totgegliihten" Stahl anschleift und hoch-
glanzpoliert {vgl. Abb. 3). Man sieht, daB derartige Schliffe
vollkommen triibe sind. Die ausgeschiedenen Wolfram-
Karbide lagern als Fremdkérper in diesem Stahl, Bei
hoheren VergroBerungen sieht man deutlich die Wolfram-
Karbide (vgl. Abb. 4).

Jede Glithbehandlung des Wolfram-Stahls wihrend der
Verarbeitung vom GubBblock bis zur Ferligabmessung setzt
die Hirtbarkeit etwas herab. Bis der Stahl auf die kleinen
Abmessungen heruntergearbeitet ist, die ffir Stichel not-
wendig sind, muB er so oft angewirmt werden, daBl er in
den meisten Fillen ,lotgegliht” ist und keine Hirtbarkeit
mehr besitzt. Die an den deutschen mit Wolfram legierten
Sticheln ermittelten Hirten zeigen dies deutlich., Daraus
ergibt sich die Forderung, Stichel aus einem unlegierten

http:/digital slub-dresden.de/id318541912-19360000/690

Wir flhren Wissen.
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