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Die Reihenherstellung war und ist bestrebt, den Ver-
hraucher befriedigende Leistungen in der Uhr zu verwirk-
lichen. Sie konnte es aber nur dann verhindern, dal ihre
Uhr an Ansehen und Wertschatzung verlor, wenn sie darauf
hedacht blieb, ihre Erzeugnisse die letzten Arbeitsginge:
Feinstellung und Abgleichung des Ganges, ausgerichtet nach
den Erfahrungen handwerklicher Arbeitsweise, durchmachen
#u lassen. Hat sie das unferlassen, konnte es nicht aus-
bleiben, dall die Wertschiitzung der Reihenuhr nicht nur in
der Beurteilung durch Fachleute absank. Diese aber zu er-
halten und noch zu steigern, eine selbstverstindliche Forde-
rung im Zeitalter des Autos und Rundiunks, heifit den
Friahrundgen des Handwerks Rechnung tragen. Aul allen
anderen Gebieten des Bedarfs ist jederzeit eine Nachlrage
nach edleren und edelsten Erzeugnissen lestzustellen. Es
ware unnatiirlich, wenn das fir die Uhr nicht gelten sollte,
und es erscheint auch nicht als zweilelhaft, daB technisch
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aulklirende und zielbewulite Werbung der besseren Uhr
wieder eine erfreulichere Zukunit erifinet. Es ist heute die
Sache der handwerklichen Seite des Uhrenfaches, diesen
Bedarf zu erfassen und zu belriedigen und sich damit
durch aklive uhrentechnische Arbeit ein wieder dankbares
Betitigungsfeld zu sichern. Dieser Weg ist viellach bereits
dadurch zu beschreiten, dall Uhren der Reihenherstellung
durch Nach- und Vervollkommnungsarbeit in Sticke wver-
wandelt werden, die bessere Leistungen, und zwar aul
lingere Dauer, zeigen. Diesen Weg zu begehen, ist aber der
handwerklich ausgebildete Uhrmacher, der Meister seines
Faches, geniigend geriistet.

Die Notwendigkeit der Veredelungsarbeit zum Zwecke
der Leistungs- und damit der Giitesteigerung der Uhr ergibt
sich aus der Bedingtheit der Reihenherstellung. Sie fertigt
nebeneinander die Einzelteile an, die beliebig austauschbar
sein sollen, benutzt dazu in ausgedehntem Malle Maschinen
und setzt die Teile chne Nacharbeit zu dem Enderzeugnis
zusammen. Durch die Arbeit mit kunstvollen Maschinen
entstehen: Werkplatten, Briicken, Rader, Triebe, Wellen,
Schrauben und Hemmungsteile; es werden Licher Fir
Lager und Belestigungsschrauben gebohrt, Steine geschlifien,
zentriert und poliert, Triebe und Zaplen poliert.

Keine dieser vielen Maschinen arbeitet aber mathematisch
genau. Bestenfalls arbeilen sie innerhalb kleiner Stiick-
zahlen mit der Genauigkeit in den MaBen der Teile, die
der handwerklich gebildete Konstrukteur der Uhr, der
Mustermacher, als zuldssig abgegrenzt hat, wenn er eine
bestimmte Leistung des Enderzeugnisses erreichen will. Ist
es schon méglich, daB bei dem Zusammensetzen der Uhr
aus Teilen, deren jeder innerhalb der zuldssigen Toleranzen
liegt, ungiinstige Passungen in den Lagern und Eingriffen
‘:"':_1‘31' an anderen Stellen auftreten, so kann dies um so
leichter eintreten, wenn eine einzige in den Zug der Arbeits-
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géange eingereihte Maschine bei der Teilherstellung unbemerk!

gebliebene Stirungen erfuhr, etwa, daB ein Lager ausliel,

daB das Werkzeug in seiner MaBhaltigkeit nachliefl und

damil seine vorgeschriebene Form wverlor, der Bohrer stumpf

wurde und verlief, so daB die Toleranzen iiberschritten

wurden. Noch ist die Maschinentechnik der Uhrenherstellung

nicht so weit, daB sie gleichsam denkende Maschinen kennt,

die sich selbst melden, wenn sie der Nachstellung und Neu-

einstellung bediirfen und damit rechtzeitig anzeigen, wenn
thre Arbeit nicht mehr den Absichten des Konstrukteurs
entspricht. Zweilellos wird sich die Maschinentechnik in
dieser Richtung weiterentwickeln. Das kann aber nicht
daran hindern, sich {iber den heutigen Stand klar zu werden.
Noch ist kein kostensparendes Mittel bekannt, das es er-
miglicht, nachtridglich die Einzelteile bei der Reihen-
herstellung auszuscheiden, die nicht innerhalb der zuldssigen
Toleranzen liegen. Zwangsliufig erweitern sich die Tole-
ranzen demnach, was zu einem Absinken der Giite des
Enderzeugnisses fithrt. Zu weit gehendes Vertrauen auf die
MabBhaltigkeit der Maschine in ihrer Arbeit ist es, was den
Ruf der Reihenuhr beeintrdchtigt. Aber auch die Art des
Zusammenbaues der Reihenuhr gestattet nur, gribste
Passungsfehler zu vermeiden, nicht aber die beste Passung
herzustellen, d. h. eine folgerichtige Feinstellung durch-
zufithren, wenn die Toleranzen der Einzelleile schon zu weil
liegen, weil der Vorrat der Teile nicht nach MaBl genau
unterschieden ist und Messungen an dem einzelnen Teil
den Vorteil des Maschineneinsatzes bei der Herstellung von
Teilen aufheben wiirden.

Durch diese Umstinde, die die kiinftige Entwicklung
sicherlich in dewissem Umfang auszuschalten vermag, ist das
Handwerk, dem der Vertrieb der in der Reihenherstellung
entstandenen Uhren obliegt, in eine miBlliche Lage gekommen.
Nur zu hiduhg schwichen [achliche Bedenken die Stellung
des gelernten Uhrmachers als sachverstindiger Berater des
Kunden. Zieht er daraus die Folgerung und geht daran,
wozu er befdhigt ist, die Uhr der Reihenherstellung zu ver-
edeln, so kann er aus diesem inneren Konflikt heraus-
kommen.

DaB die Veredelungsarbeit an vielen Bauarten, aber nur
den besseren, in jeder Hinsicht, d. h. auch wirtschaltlich,
Erfolg verspricht, haben mehrere Versuchsreihen, die der
Reichsinnungsverband des Uhrmacherhandwerks durchgefiihrt
hat, erwiesen.

Das Ziel, das sich die Veredelungsarbeit setzt, wird meist
von der Bauart der zur Veredelung vorgesehenen Uhr und
dem Zustand, in dem sie sich befindet, abhiingen. Aul jeden
Fall aber will sie die Gangleistungen der Uhr steigern und
sie so einregeln, dal das Zeigerwerk zur Berichligung von
Anzeigefehlern nur selten gestellt zu werden braucht. Das
Ziel ist aber gleichzeitig, der aufzuwendenden Arbeit den
gebiihrenden Lohn einzutragen.

Griindliche Beobachtung der Uhr, die sich auf mehrere
Tage erstrecken wird, geht der Entscheidung iiber die
Veredelungsfihigkeit einer Uhr voraus. Sie lalt gewisse
Schliisse auf Mingel zu; aber erst die eingehende Durchsicht
und Messungen offenbaren die nolwendigen Malnahmen. Es
lassen sich zwei Stufen von Veredelung abgrenzen:

Griindliche Feinstellung.
Vervollkommnung mit baulichen Verbesserungen.

Die Feinstellung oder Nacharbeit beginnt mit der genauen
Durchsicht, die ergibt, wo etwa Grat zu entlernen ist, wo
Zaplen besserer Politur bediirfen, wo solche zu dick oder
zu diinn sind, ob die Hemmung auf gleichmiligen Abfall
eingestellt ist, ob die Spiralfeder sich zentrisch entwickelt
und frei von Ol ist. Manchmal biegt sich der eingesetzle
Federhausdeckel nach innen durch und bildet die Ursache
zu schwer zu ermittelnden Gangstirungen; manchmal ist es
ein Kleinbodenrad, das nicht geniigend fest auf seinem Trieb
vernietet jst. Die Beseitigung aller dieser kleineren Mingel,
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