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Dag Polieren Oee Gabeleinlchnittes

eitdem ich eines Tages an einer Armbanduhr stunden-

lang einen Fehler gesucht habe, weil die Unruh nicht
recht schwingen wollte, und weil ich dann schlielilich mil
dem Polieren des Gabeleinschnittes vollen Erfolg hatte,
habe ich diese Ar-
beit seildem bel je-
der Reparatur aus-
gelihrt.

Das Hiliswerk-
zeug, das ich mir
fiir diesen Zweck an-
gefertigt habe, kostel
nichts, kaum einmal
ein paar Minuten
Arbeitszeil, Es be-
steht nur aus einem
Stiick Pendelleder-
blech, an dessen
einer Kante mittels
einer Schmirgelfeile zu beiden Seiten ein Hieb angebracht
wird, also dhnlich, als wenn man eine Zapfenpolierfeile ab-
zieht. Mit dieser Feile ist die Arbeit schneller ausgeliihrt, als

{ Zeichn. YVerd.)

man sie beschreibt, da auch bei den kleinsten Armbanduhren
das Sicherheitsmesser nicht entfernt zu werden braucht und
bei der Arbeit auch nicht beschadigt wird.

Es lassen sich auch kleinere Feilarbeiten mit diesem
Werkzeug ausfithren, z. B. das Ausfeilen der Gabel nach
einem Zusammenstauchen derselben. Der Hieb auf dem
Pendeliederblech muBl i1n diesem Fall mit einer groben
Schmirgelfeile erzeugt und wihrend der Arbeit oiter er-
neuert werden. Ob man die Einschnittflanken nun besser
flach oder etwas gewdlbt gestaliet, wie ich es in der bei-
dgefligten Zeichnung dargestellt habe, kann man wohl nicht
allgemein entscheiden. In der Regel diirfte eine leichte
Walbung richtig sein.

In diesem Zusammenhang mochte ich noch erwihnen,
daBl ich das Zusammendriicken der Ankergabel mil einer
alten Mikrometerschraube vornehme. PBisher habe ich mit
diesemm Verfahren bei dieser etwas heiklen Arbeit keine un-
liehsamen Uberraschungen erlebt.

Es liegt auf der Hand, daBl diese ,Feile" aus Pendel-
federblech gelegentlich auch bei anderen Arbeiten Ver-
wendung findet, z. B. am Stift des Spiralschliissels, nach dem
Richten feiner verbogener Zihne usw. Bernh, Wichmann

Neue Sekunden=Pendelubren

iir den Uhrmacher 1st eine Prazisions-Sekundenpendeluhr
Fals Normaluhr eine der wichtigsten Grundlagen seines
Geschaltes. Leider ist der Preis
der allerfeinsten Prazisions-
Pendeluhren, wie sie liir astro-
nomische und sonstige wissen-
schaltliche Zwecke gebraucht
werden, fir viele Berulska-
meraden zu hoch. In der
heutigen Zeil, in der es jedem
Berufskameraden mdghch ist,
fast tiaglich ein Zeitsignal aul-
zunehmen, besteht auch an-
gesichts der erheblich gestei-
gerlen Leistungen der Uhren
fiur biirgerlichen Gebrauch Eir
ihn keine Notwendigkeil, un-
bedingt eine solch feine Uhr
selbst zu  besitzen. Frither
haben sich die meisten Uhr-
macher mit einer einfachen Se-
kunden-Fendeluhr begniigl, wie
sie ©u. a von den Firmen
Becker und Lenzkirch herge-
stellt wurden. Soweit keine
Feinstellungen an Prizisions-
uhren ausgelihrt werden sollten,
geniigten diese Uhren ja auch
angesichls des damaligen Stan-
des der durchschnittlichen Ge-
brauchsuhren. Solche Pendel-
uhren werden aber schon seit
lingerer Zeit nicht mehr her-
gestellt. Bei dem heutigen
Stand ist aber trotz des Zeit-
signals fir den Uhrmacher eine
Normaluhr erwiinscht, deren
Leistung hoher liegt. Es wird
deshalb von Interesse sein, dall
die Firma Gebrider Jung-
hans A.-G. die Herstellung von

Normaluhren aufgenommen hat.

Sekundan-Pendelobhr mil
Nickelsiahl-Pendal

In unseren Abbildungen zeigen wir eine vollstandige Uhr
und das Werk gesondert. Es geht daraus ervor, dall man
sich im wesentlichen sowohl beziiglich der Form des Ge-
hiuses wie auch bei der Ausfilhrung des Zifferblattes und
des Werkes an die von den Prazisions-Pendeluhren her be-
kannten Formen gehalten hat. Das Werk ist nach Angdabe
der Hersteller und, soweit man es aus der Abbildung er-
sehen kann, kraftig ausgefiihrt.

Die Herstellerhirma macht idber die Ausfihrung der
Uhren folgende Angaben:
Der Werkaufbau ist krak-
tig und sauber. Die Zap-
fenlager bestehen aus be-
sonders geeignetem Mes-
sing. Die Stahltriebe sind
gehdrtet und hochglanz-
poliert: die Radzdahne sind
glatt gefrast, Das Werk
ist mit Graham-Hemmung
versehen; der Anker hat
Stahlklauven. Die Gabel
mit Abfall - Feinabglei-
chung ist aus Leichtmetall,
so0 dall die Ankerzapfen-
belastung gdering 1st. Die
Walze ist mit Gegenge-
sperr und Aufzugsbegren-
zung versehen; durch letz-
tere ist ein Uberwickeln
der Saite ausgeschaltet.
Die erforderliche Antriebs-
kraft ist klein. Die Werke
werden
richtig gedlt ausgefiihrt.

Werk der Sohonden-Pendelube

gangfertig und 9 Werkinta)

Die Uhren werden je nach Wunsch mit einem Holzstab-
oder Nickelslahl-Kompensationspendel ([Riefler) wversehen.
Das erstere wiegt 2640 g. Es wird ein gegen Verande-
rung geschiitztes Holz verwendet. Das Nickelstahl-
Pendel wiegl 6800 g. Die Feinabgleichung des Ganges
erfolgt durch Auflagegewichte, fir die ein Teller vor-
gesehen ist.
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