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an flachen Aufzugteilen Oer Tafchenubren

ie flachen Aufzugteile an Taschenuhren gewinnen an

Aussehen bedeutend, wenn sie mit scharf angesetzien
polierten Fasen versehen sind. Bedingung hir das gute Aus-
sehen bleibt aber immer die gleichmiéBige Fase, die gerade
Fliche dieser Fasen und die scharfen Kanten, mit denen sie
abgegrenzt sind.

Da sich der Uhrmacher zu ihrer Herstellung nur behelfs-
méiBiger Werkzeuge bedienen kann, erscheint es vielen, als sei
ihre Ausfithrung eine Kunst, an die man sich eigentlich nicht
recht heranwagen diirfe. Das ist aber durchaus nicht so; im
Gegenteil, mit etwas Aufmerksamkeit und einer nicht gerade
ungeschickten Hand kann sich selbst ein junger Gehilfe an die
saubere Herstellung solcher Aufzugteile wagen.

[ch mochte im [olgenden ein Arbeitsverfahren angeben,
nach dem die Arbeit mit zufriedensiellendem Erfolg aus-
sefiihrt werden kann. Als Beispiel sei der Sperrkegel einer
Taschenuhr gewahlt. In gleicher Art konnen auch Sperr-
federn, Zeigerstellhebel und andere Teile ausgefithrt werden,
natiirlich auch Anker und Ankergabel der Hemmung, Der
Sperrkegel wird in bekannter Art f[ertiggestellt und ein-
depallt, sodann gehirtet und an den Seitenflichen ge-
schliffen und poliert., Wer sich nicht zutraut, diese Seiten-
flichen scharf und gerade zu schleifen und zu polieren, kann,
nachdem der Gegenstand genau zugefeilt und gehirtet ist,
beiderseits zur spiteren Fithrung der Schleiffeile und Polier-
feile Messingblattichen mit einer durch die Bohrung des
Werkstiickes geliihrten genau passenden Niete befestigen
und nach dem gehiirteten Gegenstand nachfeilen, so daB die
Aullagefliche Hir die Schleil- und Polierwerkzeuge ver-
grioflert wird. Sodann wird in bekannter Weise mit einer
Eisenfeile und Olsteinpulver rein geschliffen und nach griind-
licher Reinigung mit der Zinkfeile und Diamantine poliert.

Fiir die Herstellung einer sauberen Fase wird aus Hart-
holz, moglichst Buchsbaumholz oder in dessen Ermangelung
aus Birnbaumholz, ein etwa 15 cm langes Stibchen vorbereitet,
das fir den Sperrkegel einen ovalen Querschnitt, fir andere
Werkstiicke einen der Form angepalBten Querschnitt erhilt.
Die eine Stirnfliche wird genau im rechten Winkel scharf

abgesetzt und zu einer geraden Fliche gefeilt. Aul diese
Fliche wird der soweit vorbereitete Gegenstand mit Schellack
aufgekittet, wobei man den Schellack am Rande soweil iber-
flieBen laBt, daB der Gegenstand auch ringsum von einer
Schellackschicht bis zur eigenen Materialdicke umgeben isl.
In Abbildung 1 ist der Sperrkegel zu sehen, wie er aul die
Stirnfliche des Holzes aufgekitiet ist, wobei die schwarzen
Flichen der Zeichnung den Schellack S, die weille Fliche den
Gegenstand W und der mit F bezeichnete Teil das Holz dar
stellt. Holz und Schellack werden nun der Form des Werk-
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stiickes entsprechend von unten heraul verlaufend nach-

gefeilt, so daB iiber den Umrissen des Werkstiickes noch all-
seitig ein 1 bis 2 mm breiter Lackstreifen stehen bleibt. Die
Abbildung 2 zeigt einen Schnitt durch Holz und Werkstiick
in der Richtung A B der Schnittlinie in Abbildung 1. Der
das Werkstiick umgebende Schellackrand ergibt beim An-
feilen, Schleifen und Polieren der Fase die gewiinschie
Fiihrung fiir die Werkzeuge.

h Iﬁf} #HTgl tal .;}ﬂ.hfdﬂﬂ'sdﬂ n.defid31 Hﬁ -4-1!!1 2- :—'EM- 00000/39




