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16 Maschinen zum Bohren viereckiger Licher. Heft 1.

Diese gewaltige, annfhernd 140t schwere Last findet
eine entsprechende Vertheilung durch ein Rahmenwerk von
b m BSeitenlinge auf das 4 m starke Grundmauerwerk,
welches auf achtzig 21 m langen Pfihlen rubt. Trotz dieser
vorsichtigen Griindung ist der fachwerkartig gebaute 9,75 m
hobe Fiithrungsthurm (Fig. 9) mit Ricksicht auf eine Sen-
kung des Grundmaunerwerkes bis zu 15° gegen die Wage-

rechte berechnet und so standfest gemacht, dass selbst |

—

- schneide kann entweder durch Parallelverschiebung der

Bohrspindel, oder durch eine Pendelbewegung derselben
neben der kreisenden Bewegung durchgefithrt werden.
Dabei muss eine bestindige Fiihrung des ausschwingenden
Theiles wwischen drei Punkten gesichert und gleichzeitig
die Moglichkeit gegeben sein, mit zunehmender Lochtiefe
die Schaltung der Bohrspindel zn bewirken.

In einer Maschine mit Parallelverschiebung der Spindel-

Fig. 18,

Krahn sur Nietmaschine von Anderson unid Gallwey gehirend.

bei einer so ungewithnlich starken Neigung ein Sturz des
Accumulators nicht zon befiirchten ist.

Das bis zu einer Spannung von 107 at gepresste Kraft-
wasser liefern zwei doppeltwirkende Dampfpumpen (Fig, 10
bis 12) von 559 mm Dampfeylinder und 89 mm Taucher-
kolbendurchmesser bei 457 mm Hub, welche auch einzeln
arbeiten kinnen, was bei verminderter Nietarbeit von Nutzen
ist. Der hierzu bentthigte Dampf von 6 at Spannung wird
von zwel Kesseln nach Locomotivbaunart erzengt. Ansser-
dem ist noch ein mit Dampfwinde versehenes Krahngeriist
(Fig. 13 und 14) fiir 50 t Tragfihigkeit vorhanden. !

Y,

=

Maschinen zum Bohren viereckiger Licher.
Mit Abbildongen.

Wird der geometrischen Achse einer Bohrspindel, bezieh.
eines Bohrers, bei jeder einzelnen Umdrehung, noch eine
Heihe von Ausschwingungen ertheilt, so kiinnen mittels eines
einschneidigen Bohrwerkzenges eckige, unrunde oder Kant-
lécher hergestellt werden. Dieses Ausschwingen der Bohrer

! Ueber Nielmaschinen vgl. Tweddell 1877 224 * 33, derselbe
1878 229 * 505, Allen 1878 230 * 101, derselbe 1879 231 * 506,
derselbe 1880 238 * 125, Heinrich 1880 286 * 462, Galloway und
Beckwith 1881 240 * 179, Fielding und Platt 1882 246 * 407, de
Bergue 1882 246 * 496, Deering wund Morrison 1882 248 * a5,
Higgingon 1884 252 * 313, Jacobi 1885 256 * 150, derselbe 1886
260 * 17, Rowan 1884 252 260, derselbe 1888 2067 * 583, Twed-
dell, bezieh, Hugh, Smith bezieh, Arrol 1886 260 * 111 bis 113.
Delalod-FPiat 1887 268 * 73, derselbe 1887 265 * 498, Le Brun
18380 287 * 186, derselbe 1887 265 * 407, Fielding, Platt sund
Tweddell bezieh, Varlet bezieh. Husson 1887 265 %495 bis 498,
Allen1887 266 * 259, derselbe 1880 271 * 438, Breuer und Schu-
macher 1888 268 * 159, Lawrence daselbst® 391, Asrol 1888
269 * 241, Smith 1888 268 * 311, derselbe 1588 270 * 528, Asrol
1889 274 * 479, Schinbach 1889 274 * 589,
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hiilse kann die Schaltung einfach wie bei einer gewshn-
lichen Bohrmaschine durchzufithren sein, withrend bei einer
solchen mit Kegelpendelbewegung der ganze Bohrzeng-
triiger gegen das festliegende Werkstiick, bezieh. der Auf-
spanntisch gegen den kreisenden und schwingenden Bohrer
stetig gehoben wird.

Das Mass dieser Ausschwingung bezieh. die Grisse
dieser Querverschiebung bedingt die Lochweite des zn
bohrenden Werkstiickes. Withrend bei einer pendelnden
Spindel, wo die Lochweite durch den Abstand der Bohrer-
scheide vom Schwingungsmittelpunkt der Bohrspindel ge-
geben ist, eine Lochvergrisserung ohne weiteres bei einer
Erweiterung dieses Abstandes bezieh. einer Ausschiebung
der inneren Bohrspindel erhiltlich wird, ohne mehr als
eine Fiihrungslehre verwenden zn miissen, bedarf man bei
einer Maschine mit parallel zn verschiebender Spindel
ebenso viele Kammscheiben, als Lochweiten zn erLeungen
sind. In dieser Hinsicht kann demnach eine Kantloch-
bohrmaschine mit schwingender Spindel als eine Verbesse-
rung angesehen werden. Immerhin bleiben diese Maschinen
in Folge der mangelhaften Angriffsweise ihres Werkzeuges,
welches nicht wie ein doppelseitiger Bohrer oder mehr-
schneidiger Frilser, sondern wie ein Schnitzer, nur mit
einer einzigen Schneide wirkt, in ihren Leistungen hinter
anderen Maschinen zuriick,

Dennoch sind in nenerer Zeit die schon seit vielen Jahren
bekannten Versuche, vierkantige Lischer zu bohren, vielleicht
mit besserem Erfolg wieder aufgenommen worden, woriiber
Industries, 1890 Bd.9*8. 52, Iron, 1890 Bd, 86 *8. 46, bezieh,
American Machinist, 1890 Bd. 13 Nr. 37*8. 10 berichten.

Vierkantige Licher finden im Maschinenwesen nament-
lich an Lokomotivbestandtheilen ausgedehnteste Anwen-
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