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Golding's Scher- und Biegemaschine gur Herstellung von Gitterwerk auns Blechstreifen. 11

———— e

d. i, der Hialfte dessen, was die besten Dampfmaschinen
brauchen.

Fiedler bespricht die Betriebsergebunisse mit unvoll-
kommenen rotirenden Luftmaschinen, weil diese kleinen
schlechten Maschinen einen Grenzwerth kennzeichnen.

Kleine Luftmaschined mit rotirendem Kolben ergaben
einen Luftverbranch bis 70 cbm. Dies entspricht
einem Gesammbwirkungsgrad von 15 Proc.  Dieselben
Motoren wurden von Gulermuth und Riedler genan unfer-
sucht., Tabelle Nr. VI und VIl enthalten einen Aunszng
anus den Versochen,

Diese Motoren verbranchten bei hiherer Umdrehungs-
zahl 30 bis 40 Proc. weniger Luft, und die Untersnchung
bestitigte die Vermuthung, dass die Kolben wollstiindig
undicht waren und bei htherer Umdrehungszahl weniger
empflindliche Verluste aunftrafen.

Aehnliches gilt fiir kleine Motoren mit Kurbelbetrieb
die zahlreichen (/utermuth’schen Versuche haben selbst fiir
nur 2pferdiges Maschinen giinstigeren Lunftverbrauch nach-
gewiesen, als frither diese sehr mangelhaft ansgefiithrten
Maschinen ergaben. (Fortsetzung folgt.)
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J. T. Golding's Scher- und Biegemaschine zur
Herstellung von Gitterwerk aus Blechstreifen.

Mit Abbildungen.

In dem Werke der British Metal Erpansion Comipany
tu West-Hartlepool, Englund, ist eine Maschine zur Her-
stellung von Gitterwerk in Thittigkeit, wozun Abfallstreifen
von 175 mm Breite und 2400 mm Lilinge aus weichem, 0.9 bis

Fig.- 1
Golding's Masehing gar Herstelline von Gitterwerk.

Il mm starkem Stahlblech verwendet werden, Diese wvon
Jo T, Golding in Chicago erfundene, nach Engineering,
1800 Bd. 50 *8, 102 im Folgenden beschriebene Maschine
(Fig. 1) ist im Wesentlichen ciner BScher- oder Loch-
maschine, bewieh. einer Ziehpresss vergleichbar, in deren

lothrecht gefiihrten Btisselschlitten eine ganze Reihe
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schuppenarlig sich fiberdeckende Stempel angeordnet sind,
die etwas schriig 2ur Bewegungsebene des Schlittens ein-
gestellt sind.

Yu diesen sind passend eine gleiche Anzahl Unter-
stempel in gleicher Schriiglage angeordnet, die ebenfalls
eine Reihe bilden, keine lothrechie Bewegung, wohl aber
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Fig. 4.
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Fig. 5.
Golding's Messer zgam Gittorsehneiden,

eine seitliche wagerechte Ausschiebung dadurch erhalten,
dass ihre Rahmenschiene wvermige einer Curvenscheibe
irgend eine vorbestimmte Schwingungsbewegung in der
Wagerechten erhilt.

Durch die Kantenform der Plattenstempel einerseits
und durch das Zmsammenwirken der lothrecht bewegten
oberen  Plattenstempel mit den wagereeht schwingenden
nnteren Platten andererseits entsteht ein Arbeitsvorgang,
durch welchen die Herstellung des
rhombisch gestalteten Gitterwerkes
ermiglicht wird.

Dieses Arbeitsverfahren ist an
sich so einfach, dass es ohne wei-
teres in Papier nachgeahmt wer-
den kann wund dem bekannten
Spielwerk, Korben u. 5. w. aus
geschnittenem  und  verzogenem
Papier vergleichbar ist.

Die unteren Flattenstempel a
(Fig. 2) sind durch Schrauben ¢
in der vorbeschriebenen Weise an
eine wagerecht gefiihrte Schiene
angeschranbt.

Der in Fig. 4 eingezeichnete
Pleil gibt diese Bewegungsrichtung
nn, wiihrend die Behriiglage der
Plattenstempel @ ohne weiteres
darans ersichtlich ist.

Joder dieser gleichgeformten
Plattenstempel hat den nach 35,
i und 7 abgeschriigten Kopftheil,
welcher die eigentlichen Arbeits-
kantem und -Fliichen bildet. In
Fig. 2 ist nun die Anfangslage nach beendeter Blech-
verschiebung und beginnendem Niedergang des oberen
Stiisselsehlittens dargestellt.

Jeder der oberen Plattenstempel b hat ebenfalls ab-
goschrigte Kanten und zwar mit folgenden Bestimmungen:

Die Kante 2—3 schneidet lings der Kante 6—7 einen
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