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Die Bremsvorrichtung Lesteht aus einer auf der be-
treffenden Scheibenachse aufgekeilten Bremsscheibe 5,
gegen welche ein Bremsband gepresst wird; das Anziehen
desselben erfolgt beim Drehen der Scheibenachse selbst-
thiitig mittels des konischen Ruderpaares KK, und des
Wurmradtriebes W. Es wird hierbei die an der beziig-
lichen Beheibenachse wirkende, die Drehung derselben hem-
mende Kraft um so grisser ausfallen, je grisser die
Fallhiihe der abgerissenen Schale wird, wodurech dieselbe
mit verzigerter Geschwindigkeit zur Rube kommt.

Die Bremsvorrichtung an der anderen Achse gelangt
sur Wirkung, wenn das andere Fiorderseil reisst, wobei
sich die Beheiben & und 5, in entgegengesetzter Richtung
drehen.

Da bei dieser Einrichtung der Bremsvorrichtung von
den activen Tritmmen des Fangseiles nur das eine in der
Bewegung gehemmt wird, erfihrt das eine Seiltrumm eine
griissere Beanspruchung als das andere; es wiire allerdings
vortheilhafter, die Bremsung an beiden Achsen gleichzeitig
und gleichmilssig stattfinden zu lassen, doch wird diese
Einrichtung wegen der erforderlichen Wechselwirkung
etwas unstiindlicher auszufithren sein. Nach Angaben des
Erfinders kam bei den angestellten Versuchen die von
dem Firderseile losgeltste Bchale mit 22 000 k Gesammit-
last (ebenso schwer ist auweh das von dem Fangseil
zn hebende Gewicht) bei voller Firdergeschwindigkeit
nach Zuriicklegung einer Fallhthe von 6 bis 9 m mit all-
mithlich abnehmender Geschwindigkeit zur Ruhe, Ob die
Versuche wihrend der Auf- oder Niederfahrt vorgenommen
wurden, 1st ans den Berichten leider nicht zu ersehen.
Das 22 mm starke Gussstahlfangseil ist verzinkt und
besteht aus 6 Litzen zu je 12 Dribten mit einer Hanf-
seele, Bei den Versuchen wurde das Fangseil jedesmal
fest und sicher durch die Fangklammer erfasst, ohne dass
das Beil nur im Geringsten verletzt wurde.

Neuere Dampfkessel.

(Schluss des Berichtes 8. 202 d. Hd.)
Mit Abbildungen.

Dampfleessel-Nietungen. Die hierunter folgenden For-
meln und Tabellen geben Werthe, welche bewilhrten
praktischen Ausfiihrungen entsprechen. Sie haben nicht
den Zweck, bindende Vorschriften zu sein, sondern sie
sollen nur ecinen gewissen Anhalt fiir die Bemessung der
Nietungen bieten.

Ist 8 = Blechstiirke in cm,

d = Durchmesser der Nietlicher in em,

# = Niettheilung in cm; bei ungleichen Niet-
theilungen die griissere Theilung in der dusseren
Nietreihe,

f = Querschnitt der Nietlocher in em,

b = Abstand der H#nsseren Nietreihe vom Blech-
rande, bezieh. vom Laschenrande in em,

a — Abstand zweier benachbarter Nietreihen wvon
einander in em bei Kettennietung (Parallel-
nigtung),

¢ = Diagonaler Abstand benachbarter Nieten je
zweier zickzackgenieteter Nietreihen von ein-
ander in e¢m bei ungleichen Niettheilungen
und versetzten Nietreihen,

g, = Diagonaler Abstand eines Niets der Husseren

Nietreihe vom n#ichsten Niet der benachbarten

Reihe in cm bei ungleichen Niettheilungen

und versetzten Nietreihen,

Anzahl der auf einem Blechstreifen von der

Breite ¢ entfallenden Nieten (in folgender

Fig. 18t 2. B. n = a3 der Deutlichkeit halber

ist der massgebende Blechstreifen schraffiit).

x = 1 bei Ueberlappungs- und einseitiger Laschen-

nietung,

1,76 bei Doppellaschennietung,

1 bei Ueberlappungs- und einseitiger Laschen-

nietung und bei Schweisseisen - Nieten  in

Sehwaeisseisen-Blech,

¥ = 0,85 bei Ueberlappungs- und einseitiger
Laschennietung und bei Flusseisen-Nieten in
Flusseisen-Blech,

¥ = 0,75 bei Ueberlappungs- und einseitiger Laschen-
nietung und bei Schweisseisen-Nieten in Fluss-
e1sen-Blach,

y = 1,75 bei Doppellaschennietung und bei Bchweiss-
eisen-Nieten in Schweisseisen-Blech,
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¥y = 1,5 bei Doppellaschen-Nietung und bei Fluss-
eisen-Nieten in Flusseisen-Blech,
y = 1,3 bei Doppellaschen-Nietung und bei Schweiss-

pisen-Nieten in Flusseisen-Blech,

z = Festigkeit der Nietnaht im Vergleiche mit der
Festigkeit des vollen Bleches: kleinster der
der Werthe v oder w,

v = Verhiiltniss der Blechfestigkeit der Nietnaht
zur Festigkeit des vollen Bleches; bei un-
aleichen Niettheilungen gilt v. fiir die Hussere,
va fiir die benachbarte Nietreihe, bei ver-
setzten (zickzackgenieteten) Nietreihen gilt
va fiir die diagonalen Blechquerschnitte zwi-
schen je zwel benachbarten Nietreihen bei
Laschennietungen, ausserdem vi fiir die La-
schenquerschnitte;
der kleinste dieser Werthe 15t als v einzusetzen,

w = Verhiltniss der Nietfestigkeit der Nietnaht
sur Festigkeit des vollen Bleches,

¢ — Blechdieke der einstigen Laschen in em,

¢r = Blechdicke der Doppellaschen in cm;

dann 1st der Nieflochdwurchnesser

d = 5+ 11— 2n bei Ueberlappungs- und einseitiger
Laschennietung und bei Flusseisen-Blechen,

d =38 - 12 — 2n bei Ueberlappungs- und ein-
seitiger Laschennietung und bei Flusseisen-
Blechen,

d =8 + 9 — 2n bei Doppellaschennietung und
bei Schweisseisen-Blechen,

d = s - 10 — 2n bei Doppellaschennietung und
ber Flusseisen-Blechen,

die Niettheilung

a= 42 <+ d bei Ueberlappungs- und einseifiger
§

Laschennietong und bei Schweisseisen - Nieten  in
Behweisseisen-Blech,
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Laschennietung und Flusseisen-Nieten in Flusseisen-
Blech,

4 d bei Ueberlappungs- und einseitiger
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