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D9 Neuere Schrauben- und Rohrgewindeschneidmuschinen, Heft 12
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Curtis’ Rohrgewindeschneidmaschine. Fig. 40. gelegt. An diesem werden an Stellen, welche der Oertlich-
keit am besten angepasst sind, die Lager fiir das Kurbel-
triebwerk angeschraubt, indem vorher ein auns zwei
Theilen verbundener Winkelradzahnkran: anf den Fiih-
rungsring aufgesetzt worden ist,

Bei dieser fiir Rohrdurchmesser von 65 bis 208 mm
bemessenen Maschine wird das Werkstiickrohr in einer
Universalspannvorrichtung gehalten, withrend der Sehneid-
kopf kreist und siech im Stindergehiuse axsial verschiebt.
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Fig, a8,
Baunders' Rohrgewindeschineidminzckiine,
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Die Einstellung der Gewindeschneidbacken wird darch Dieser trigt zwei oder drei kleine Stahlhalter, deren
Drebung der vorderen Bogenschlitzscheibe vorgenommen, | Schlitten durch eine mit Sternriidchen gestenerte Sehranben-
wobel eine Gradeintheilung wiederholte Einstellungen fiir
gleiche Durchmesser erleichtert.

Auch der Abstechstabl wird von der Stirnseite aus
durch ein Sternriidchen vorgestenert.

Bei dieser Maschine ist ferner- die Einrichtung ge-
troffen, dass der eigentlich wirkende obere Theil von der

=

]
e

r
LR

ig g

=l it
:

-
T
2

0 T

.‘.I*xa IJ *
- G g

;u." Platte abgeschraubt, und nach Bedarf am Werkplatz be-
s festigt und mit Handkraft in DBetrieb gesetzt werden
*'_'%' kann, wihrend filr gewdhnlich das ans dem Bild ersicht-
:i'i':::. liche Triebwerk in Verwendung kommt,

‘1::} Curtis® Rohrgewindeschneidvorriehtung an Dreh-
& biinken. Fig. 41,

0 Curtis und Curtis in Bridgeport Conn. lbringen nach
_:.‘.‘1 American Machinist 1891 Bd., 14 Nr. 18 * 8. 1 an ge-
"";3“. wihnlichen Drehbiinken die nebenbei dargestellten Vor-
s richtungen, bestehend aus einem an der Drehbankspindel
l";:‘“ aufgesetzten Schneidbackenkopf, einem Backenspannwinkel,
_,'::E welcher auf dem Bupportschlitten festgeschraubt wird und
%:-I an Stelle des Reitstockes eine Rollenauflage.

"E Fenney’s Rohrabschneidevorrichtung, Fig. 42 s 44,
‘2 Gas- und W aaﬂmlaltungsrﬁhlen bis su 1120 mm

Durchmesser kimnen mit einer Schnittfuge von 8 bis 6,5 mm
Breite sowohl am Werkplalz als auch im Graben, einzeln
und was hauptsichlielr wichtig ist, im geschlossenen Rohr-
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‘J;J zug abgestochen werden, o

n Ll | star = i a

= Nach The Engineer 1890 Bd. 70 * 8. 455 wird ein Fig. 40

e aus zwei Theilen zusammengesetzter Fihrongsring mit Cnrtis” Rohrgewindeschneidmaschine,
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5 vier Klemmschrauben an das abzustechende Rohr fest-
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