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Drosselregler. Fiir einen leichten Abfluff des Kondens-
wassers ist der Schieberkasten schrig unter dem Dampf-
zylinder angeordnet. Luft- und Dampfseiten sind durch
eine kriftige Laterne verbunden, deren Oeffnung fiir
den Ausbau des Abdampfkolbens von 2 m @ ohne Ent-
fernung der Luftseite grofi genug ist. Der Luftzylinder
der ersten Stufe, welcher bei einem normalen fiinfstufigen
Kompressor demjenigen der dritten Stufe entspricht,
besteht aus Gufieisen und ist doppeltwirkend. Die
schmiedeeisernen Zylinder der beiden einfach wirkenden
Hochdruckstufen erhalten eingesetzte Laufbiichsen aus
Gufleisen. Der Zylinder der zweiten Stufe besitzt einen
besonderen Ventilkopf aus StahlformguBl. Auf Wunsch
des Abnehmers wurden simtliche Zylinder mit Kiihl-
minteln versehen, die bei den stihlernen Hochdruck-
zylindern angeschweifit worden sind. Die Luftkolben
besitzen selbstspannende Kolbenringe, und zwar
in der ersten Stufe 7, in der zweiten Stufe 10, und
in der dritten Stufe 15 Kolbenringe.

Die Kolbenringe der beiden Hochdruckkolben sitzen in
besonderen Kammerringen. Die Luftzylinder sind derart
angeordnet, daf} fiir alle drei Druckstufen nur eine
einzige Stopfbiichse vorhanden ist. Die beiden Dampf-
und die Luftstopfbiichsen haben bewegliche Ringe aus
GuBleisen nach System Robertson. Der Vorteil dieser
Packung besteht vor allem darin, dafi sie keinerlei
Nachstellung erfordert und dafl sie sich den Bewegungen
der Kolbenstange ohne weiteres anpafit. Die Luft-
steuerung bei diesem Kompressor besteht aus runden

Plattenventilen mit Federbelastung. Die Zwischen- und
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Abb. 2. Luft- und Dampfdiagramme.

Nachkiihler werden aus Rohrschlangen gebildet, von
denen jede in einem besonderen Kiihlgefifl untergebracht
ist. Luft- und Dampfzylinder werden durch Stempel-
ressen nach System Mollerup geschmiert. Die Haupt-
ager, die Kurbel- und Kreuzkopfzapfenlager, das Exzenter
und der Kreuzkopf besitzen Umlaufschmierung. Das Oel
stromt aus einem Hochbehilter in einer Héhe von etwa
3m an der Wand diesen Triebwerkteilen zu, wird in
einem Sammelgefafl aufgefangen und durch eine Zahn-
radélpumpe wieder in den Hochbehilter gedriickt. Der
Abnahmeversuch ergab folgende Werte in Gegeniiber-
stellung mit den Garantiezahlen:

Garantie  Abnahme
Angesaugte Luft auf at. Spannung reduz. 40 chm /min. 41,6
Leistung der Abdampfmaschine 470 PS5, 403
Mechanischer Wirkungsgrad 87 vH 94
Kiithlwasserverbrauch bei 127 C 16,8 cbm/stdl. 15,2
Abdampfverbrauch b.1 at ahs. Eintrittspannnng 16 kg 15,87
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Die Mitwirkung des Ingenieurs an der chemischen
Ausnutzung der Kohle bespricht Professor Dr. Franz
Fischer in einer beachtenswerten Abhandlung im
wAnzeiger fiir Berg-, Hiitten- und Maschinenwesen®,
43. Jahrg. Nr. 40. Er weist darauf hin, daf fiir die
chemische Ausnutzung der Brennstoffe fast alle in der
chemischen Industrie verwendeten Reagenzien zu kost-
spielig sind, da ihr Wert zu dem der Kohle nicht im
entsprechenden Verhiltnis steht. Man mufl daher bei
der chemischen Auswertung der Brennstoffe bemiiht
sein, die Anwendung chemischer Reagenzien {iberhaupt
zu vermeiden oder sich nur der allereinfachsten zu
bedienen. Man sucht denn auch in der Praxis moglichst
viel durch Benutzung der Wirme selber zu erreichen und
alles iibrige mit Hilfe geeigneter Apparatkonstruktionen
durchzufithren, gegebenenfalls unter Heranziehung von
Wasserstoffgas oder Luft.

Die Extraktion der Brennstoffe mit fliissigen Lésungs-
mitteln ist z. Zt. die einfachste Methode, wertvolle Bestand-
teile aus ihnen herauszuholen. Hierbei ist die maglichst
vollkommene Wiedergewinnung des Losungsmittels fiir
die Wirtschaftlichkeit des Verfahrens ausschlaggebend.
Extraktionsapparate von verhiltnismiBig einfacher Bauart
sind in groflem Umfang in der Braunkohlenindustrie zur
Gewinnung des rohen Montanwachses durch Benzol-
extraktion in Betrieb. Um das Bitumen der Steinkohle
zu gewinnen, sind erheblich stirker wirkende Losungs-
mittel erforderlich, so hat sich z. B. verfliissigte schweflige
Sdure als giinstig erwiesen. Die hierzu notwendigen
Extraktionsapparate miissen aber 10 at aushalten und
diirfen von dem Schwefeldioxyd nicht angegriffen werden.
Wesentlich besser lassen sich Steinkohlen extrahieren,
wenn man mit Benzol bei einer Temperatur von 250"
in druckfesten Apparaten arbeitet, doch werden der-
artige Apparate fiir ununterbrochenen Betrieb in grofien
Abmessungen bisher noch nicht gebaut. Auch die
trockene Destillation, die gebrﬁuah]icghatﬂ Art der Kohle-
verarbeitung, erfordert keine Chemikalien. An der
Entwicklung der Kokerei hat der Ingenieur ja ausschlag-
gebenden Ent&il, doch haben sich in den letzten Jahren
mehrere nease Maoglichkeiten ergeben. Fiihrt man die
Destillation der Brennstoffe bei niedrigerer Temperatur
als bisher aus, so erhilt man eine egroBere Ausbeute
an fliissigen Destillaten. Fiir diese Oelgewinnung aus
Kohle eignen sich jedoch feststehende, von aulen erhitzte
Apparate sehr wenig, weil die Wirmeleitfahigkeit der
Kohle aufierordentlich gering ist und eine Ueberhitzung
der Gefiflwande hierbei sehr nachteilig ist. Auch die
Heizung der Kohle mittels durchgeleiteter heifier Gase
oder iiberhitzten Wasserdampfs hat grofie Mangel, ob-
schon dieser Methode gewisse Vorteile nicht abzusprechen
sind, ZweckmaBiger ist deshalb die Anwendung von
Drehrohrifen, wie sie bereits im Jahre 1916 in kleinen
Abmessungen im Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Kohlen-
forschung in Miilheim zu wissenschaftlichen Zwecken
benutzt und auch fiir einen Tagesdurchsatz von 100 t
Kohle von der Firma Thyssen in Miilheim mit gutem
Erfolg gebaut werden. Bei den Drehrohréfen wird den
Kohlen die Wiarme nicht durch eine dicke Schicht hin-
durch zugefiihrt, sondern durch die stindige Umlagerung
der Kohle werden alle Teile der Fiillung immer wieder
mit der erwidrmten Ofenwand in direkte Beriihrung
gebracht. Als Material hierfiir hat sich aluminiertes
Eisen bewihrt, das nach einem &hnlichen Verfahren wie
das sherardisierte Eisen hergestellt wird.

Da der im Drehrohrofen gebildete Halbkoks im
allgemeinen sehr pords und briichig ist, hat Verfasser
versucht, den Halbkoks, wihrend er sich in plastischem
Zustand befindet, mit Hilfe einer frei im Drehrohrofen
gelagerten Eisenwalze zu verdichten. Auf diese Weise
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