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rein mechanische Erscheinung ist und zu Blasen-
hildung fithrt. Die Beschaffenheit des zu
schweiBenden Stiicks spielt fiir die Giite der
SchweiBung gleichfalls eine ausschlaggebende
Rolle. Der Vortr. erirtert nun des niheren die
Verhiiltnisse bei den gebrinchlichsten Metallen.
Aluminium kann in .ﬂhn Dicken durch geschickie
Arbeiter nach dem Sauerslof fdt{‘:i}'|[f11'l.-"{'rfﬂl‘.ll't‘n
gut geschweiBt werden, wenn das Aluminium-
metall gute SchweiBbarkeit besitzt und sehr aklive
FluBmittel verwendet werden. Die Wirksamkeit
des FluBmittels ist hier von griBter Bedeutung,
im allgemeinen verwendet man Alkalichloride mit
einem aktivierenden Mittel wie Kalibisulfat oder
Pyrosulfal. Nach dem Schweiien mufl das Flub-
mittel durch Wasser entfernt werden, da sonst
leicht Korrosionen auftreten. Wenn moglich, soll
die Schweilnaht kalt gehimmert werden, Die
mechanischen Eigenschalten der Schweilinaht
sind praktisch mil denen des Ursprungsmetalls
identiseh, hiiufig aber ist sie gegen Korrosion
weniger widerstandsfihig. LichtbogenschweiBung
wird bei Aluminium in der Praxis noch wenig
angewandt nnd bietel auch keinen Vorteil gegen-
iiber SauerstoffacetylenschweiBung., Thermische
Deformationen treten im Aluminium nur in ge-
ringem MaBe auf und verursachen selten Storun-
gen. Die Aluminiumlegierungen kénnen, trotzdem
sie in ihrer Zusammensetzung sehr schwankend
sind, mil einem geeigneten Schweiidraht und
unter nchhgem SchweiBverfahren gut E,eau:hm‘tﬂt
werden. Wie bei Aluminium ist auch hier die
Verwendung eines aktiven FluBmittels wichtig.
Aluminiumbronzen mit hohem oder niedrigem
Aluminiumgehalt geben gute Sauerstoffacetylen-
schweiBungen bei Verwendung aktiver FluBmittel;
Duralumin liBt sich nicht gut schweifien. Bei
Verwendung von ]]um!umindrﬂhl ist die Schweil-
naht gegen wechselnde Beanspruchungen nicht
widerstandsfihig, bei Verwendung von reineni
Aluminiumdraht ist die Zugspannung verhilinis-
miBig gering. Der SchweiBidraht mufl also hier
entsprechend der Beanspruchung der Schweil-
stelle gewiihlt werden. Handelskupfer ist fast
immer ungeeignet fiir die Schweiung. Es mub
vorher die SchweiBbarkeil des Melalls festgestellt
werden. An schweilbarem Kupfer kann man
oute SchweiBniihte erzielen, wenn man Schweil-
drihte von sehr reinem Kupfer verwendet, die
die richtige Menge von Desoxydationsmitteln ent-
halten. Man muf ein sehr wirksames FluBmittel
verwenden und infolge der hohen Leitfihigkeit
mufi das zu schweilende Stiick vorerwiirmt
werden und nach dein Schweilien langsam ab-
gekiihlt, um Schweilirisse zu vermeiden. Messing
kann durch alle Verfahren mit Erfolg geschweilit
werden. Bei der SauerstoffacetylenschweiBlung
muB man jedoch dafiir sorgen, daff die Flamme
ausgesprochen oxvdierend ist. Hierdurch wird
zwar der Zinkverlust erhiht, aber die Oberfliche
und Homogenitiit der SchweiBistelle verbessert.
Bronzen lassen sich im allgemeinen gut schwei-
Ben. Vom chemischen l%Lmrlprunln:l interessant ist
das Verhalten der Phosphorbronze. Diese
Legierung enthiilt selten mehr als 1% Phosphor
und gibt gute Schweifungen, wenn ein Schweili-
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draht geeigneter Zusammenselzung verwendet
wird. Die Schweiistelle muB ebenso korrosions-

bestiindig sein wie das urspriingliche Metall.
Chrom bietet infolge der raschen Oxydation bei
hohen Temperaturen und des hohen Schmelz-
punkts des Oxyds manche Schwierigkeiten.
(hromstithle lassen sich jedoch schweillen, wenn
der Kohlenstoffgehalt nicht zu hoch ist. IFiir den
Chemiker sind die Chromstiihle infolge ihrer
Korrosionshestiindigkeit von Bedeutung. Um diese
Eigenschaft zu erhalten, miissen die chemischen
und physikalischen Eigenschaften des bei der
SchweiBung niedergeschlagenen Metalls mit denen
des Grundmetalls identisch sein, und dies erfordert
die sorgfiiltice Auswahl der SchweiBdrihte.
Neuere Untersuchungen iiber das Schweillen
korrosionsfester Stiihle fithrten zur Entwicklung
von SpezialschweiBdrihten mit Nickelgehalt, wo-
durch die mechanischen Eigenschaften der
SchweiBung verbessert, aber die Korrosions-
bestiindigkeit gegen Schwefelsiure, Salpetersiure
und bﬂuersinft bei hohen Temperaturen verrin-
gert wird, GuBeisen lifit sich durch das Sauer-
stoffacetylenverfahren ausgezeichnet schweiBien,
wenn man dafiir sorgt, daB die Schweiinaht aus
grauem Eisen besteht. Die SchweiBistelle muB
langsam abgekiihlt werden, um die Bildung von
weiflem Eisen zu verhindern.
mufB siliziumhaltig sein, um die Bildung von
granem Eisen zu begiinstigen. Mangan darf im
SchweiBdraht nicht enthalten sein. Zur Beseiti-
gung des Oxyds muB ein gutes FluBmittel ver-
wendel werden. Die sidurebestiindigen GuBeisen
enthalten viel Silizium und sind bei hohen Tem-
peraturen sprode, sic lassen sich infolgedessen
schwer schweiBen. Man muB einen SchweiBdraht
mit hohem Siliziumgehall verwenden, das GuB-
stiick vorerwiirmen und sehr langsam abkiihlen.
Schmiedeeisen 1Bt sich infolge der Verschieden-
heiten des Kohlenstoffgehaltes schlecht autogen
schweiBen. Hier ist Bronzeschweillung vorzu-
ziehen. Fiir Roheisen ist im allgemeinen das
gleiche Verfahren anwendbar wie fiir weichen
Stahl. Bei diesem kann man mit dem Sauerstoff-
acetylenverfahren ausgezeichnete Schweilungen
erzielen, wenn das Melall gut schweiBibar ist und
der Schweifidraht sehr rein ist. Es empfiehlt sich,
die SchweiBstelle zu himmern und glithen, um
die charakleristische feinkdrnige Struktur zu er-
zielen. Die LichthogenschweiBung gibt sehr gute
Ergebnisse. Man mufl nur Sorge tragen, dafl das
FluBmittel einen sehr hohen Schmelzpunkt be-
sitzt. Asbest, Kalziumverbindungen wund Bor-
siiure werden hier als Zusitze des FluBmitiels
hiiufig verwandt. Stiithle mit mehr als 0.4%
Kohlenstoff lassen sich schwer schweilien,
da das Oxyd schwer zu beseitigen ist und
lokale Oxydation des Kohlenstoffs auftritt. Auch
hewirkt die Ausscheidung von Zementit Fe,C
schwer bearbeitbare Stellen. Blei lait sich sehr
gut schweiBien, ohne Anwendung eines FluB-
mittels. Monel-Metall kann durch die iiblichen
Verfahren in befriedigender Weise geschweillt
werden, man mufl nur besondere Mafiregeln an-
wenden., Die Oberfliche mufl gut gegliittet sein,
der SchweiBdraht soll aus Monel-Metall bestehen
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