‘Staats- und Universitatsbibliothek Dresden  Deutschen Forschungsg

Band 345, Hefl 6

Polytechnische Schau 11

Polytechnische Schau.

Chrom als Schutz flr Ventilatorachsen. Ven-
tilatoren, die heifle und korrosive Gase zu fordern
haben, leiden oft unter Stérungen an den Lagern
infolge von Korrosion oder Schwierigkeiten der
Schmierung. Es hal sich herausgestellt, dai Ver-
chromen des Teiles der Welle, der mil dem Lager
in Beriihrung kommt, Schutz gegen Angriff und
HeiBlaufen gibt. Das Chrom léuft sehr gut auf
WeiBmetall und ist gegen mangelnde Schmierung
weniger empfindlich als Stahl.  AuBerdem wird
die Tragfliche durch das Chrom widerstands-
fiihig gegen Korrosion und Angriff von Siéuren.

Die Oelindustrie hat sich dieses Verfahrens
mit Erfolg zum Schutz von Wellen von Ventilato-
ren und Pumpenkolben bedient. Eine verchromte
Welle wurde nach zweijihrigem Betrieb vollstin-
dig intakt und ohne jede Spur von Angriff vorge-
funden. Die Lager liefen kilter und brannten
nie fest,

(Power 1930 Bd. 71 §. 181,)
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Das Rhodium, seine Herstellung und Eigen-
schaften. Das Rhodium wurde 1804 von Wollas-
ton entdeckt, infolge seiner groBen Seltenheit hal
es aber kaum Verwendung gefunden.  Die wich-
tigste ist die als Platin-Rhodium-Legierung (mil
efwa 10—13 % Rh) bei Thermoelementen. FEs
kommt mit dem Platin zusammen vor. Rohes
Platin enthiilt meist etwa 1 v. H, Rhodium. Ab-
gesehen von seiner Seltenheit ist auch seine Her-
stellung ziemlich schwierig, was ebenfalls zu
seiner geringen Verwendung in der Industrie bei-
getragen hat.

Zur Herstellung von Driihten usw., verwendet
man Rhodiumschwamm. Dieser wird aus dem
handelsiiblichen oder rohem Material dadurch ge-
wonnen. daB man dieses fein verteilt mit Natrium-
chlorid in einer Atmosphiire von Chlorgas auf etwa
600 C erhitzt. Die teilweise geschmolzene Masse
von Rhodiumchlorid, die dabei entsteht, wird in
Wasser gelost und mit einem Ueberschuf an Na-
tronsalpeter gekocht, wobei sich das Rhodium in
loslichen Natrium-Rhodium-Salpeter verwandell.
Durch Zugabe von etwas Natriumsulfit fallt man
etwa vorhandenes Blei als Sulfit aus. Ebenso wird
ein Teil etwa vorhandenen Platins und Palladiums
dabei ausgefillt, aber kein Rhodium. Nachdem
man die Losung filtriert hat, fiigt man etwas
Chlor-Ammonium hinzu und erhiilt Ammonium-
Rhodium Nitrit. (NH,); Rh (NO.,. Mit Hilfe
von Salzséiure erhilt man dann Rh Cly; Rhodium-
chlorid. Da das Ammonium Rhodium Nitrit fir
die Herstellung von RhSchwamm durch Verbren-
nung nicht geeignet ist, wird es n Ammonium
Rhodium Chlorid verwandelt, in der Luft ver-
brannt, und das etwas oxydierte Endprodukt mil
Wasserstoff reduziert. Der so gewonnene Rho-
diumSchwamm zeigt, auBer Spuren von Irridium,
wenn er spektrographisch untersucht wird, keiner-
lei Verunreinigungen.

Der RhSchwamm wird dann in Kiigelchen ge-
preBt und mit der Sauerstoff-Wasserstoff-Flamme
auf einem Block von hartgebranntem Kalk ge-
schmolzen.

Ptpidigihal.
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Man kann das Rhodium auch im Hochfre-
quenzofen schmelzen, doch erfordert dies beson-
dere MaBnahmen, der RhSchwamm muB zu dich-
ten Kiigelchen gepreBt und vor der Bertihrung
mit der Luft geschiitzt werden, man muf die
Kiigelchen in einer Wasserstoffatmosphare er-
hitzen und abkiihlen lassen, dann kann man sie
im Induktionsofen schmelzen. Nach verschie-
denen Versuchen mit Tiegeln aus Zirkonoxyd,
Graphit u, a. fand man solche aus Thoriumoxyd
als die besten. Doch ist die Herstellung derselben
auch ziemlich kompliziert. Diese Tiegel werden
auch beim Schmelzen im Vacuum verwendet
(5. w. L.).

Das Schmieden von Rhodium erfolgt meist bei
Temperaturen zwischen 1000 und 1100° C. Es
wurden Driithte von 0.8 und 1 mm Durchmesser
im Gesenk geschmiedet bezw. gehiimmert.

Das bei 8007 C und mehr geschmiedete Rh ist
bei Zimmertemperatur nicht duktil. Es hat grob-
kristallinen Bruch. Mit Hilfe einer Ziehdiise aus
Wolframkarbid, die auf 600° C erhitzt werden
kann, wurde Draht in mehreren Zugen gezogen,
die Temperatur nahm dabei von 8007 C bis auf
Rotwarm ab. Der Draht hatte jetzt 0,5 mm und
konnte dann kalt weiter auf 0,365 mm gezogen
werden.

Der Schmelzpunkt des Rhodioms wird gewihn-
lich mit 1950—55" € angegeben. In Wirklichkeit
liegt er hoher. Dies ist fiir die Verwendung von
Rhodiumdrihten fiir Spulen von Induktionsifen
von Wichtigkeit, besonders da es bei hoéheren
Temperaturen nicht oxydiert. In einem Ajax-
Northrup-Ofen wurde der Schmelzpunkt des Rh
bestimmt. Es wurde dazu ein Thoroxydtiegel
verwendet und im Vacuum geschmolzen, die
Temperaturen wurden mit einem optischen Pyro-
meter gemessen, Der Schmelzpunkt wurde so auf
1985 + 10° C bestimmi.

Die Dichte des Rh wurde mit 12,4 g/em” be-
stimmit,

Der elektrische Widerstandskoeffizient betragt
4.93 Micro-ohm-centimeter, bei 207 C.

Die thermoelektrische Kraft belrigt gegen
Platin bei 100° 0,70 mV: bei 5007 5.28 mV; bei
1000° 14,05 mV; bei 1200° 18,42 mV.

Die Brinellhiirte ist etwa 100.

(Metals & Alloys 1929 No. 6. 8. 263,

Kuhn.

Verluste durch unausgenutztes Naturgas. In-
folge der raschen Entwicklung der Oelfelder in
den Vereinigten Staaten haben die Verluste durch
ungeniitzt ausstromendes Naturgas einen erschrek-
kenden Umfang angenommen. Sie betragen allein
in Californien tiglich etwa 24 Mill m". Nimml
man den Heizwert mil etwa 8900 keal/m’, und
den Aufwand fiir 1 kWh mit 0,425 m® an, so
kann man den dadurch entstehenden Verlust in
elektrischer Leistung ausdriicken. Im Jahre 1929
wurden in den Vereinigten Staaten in den Kraft-
werken tiglich etwa 250 000 000 kWh erzeugl.
Bei 24 Mill m® Gas ergibt sich somit ein Verlusl
von 57 Mill. kWh oder iiber 20 v. H. der Gesamt-
erzeugung.
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