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d. Glithlampe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl bei Anwendung einer duBeren
Mattierungsfliche diese mil einem geeignelen,
wasser-  und rirmebestiindigen,  lichtdurch-
lissigen glatten Ueberzug versehen ist.™

Demnach hat also (.. B. Herrmann als ersler
und alleiniger Erfinder der Innenmaltlampe zu
gelten; sie ist in seinem zweilen Anspruch voll-
kommen be- und umschrieben, wiithrend sein
dritter Anspruch bereits iiber die heutige Aus-
fFithrungsart hinausgeht und Zukunftsmoglich-
keiten bhietet.

Da somit feststeht, daB Herrmann die Innen-
mattlampe 1912 erfunden hat, handell es sich
weiterhin - darum, den Griinden nachzugehen,
denen es zuzuschreiben ist. daB die Herrmannsche
Erfindung in Vergessenheit geriet und erst vor
kurzem eine grofie Bedeulung erhielt.  Diese
Griinde sind einfacher Arl. Zu Herrmanns Zei-
ten gab es nur sogenannte Langdrahtlampen, d.
h. solche, deren Leuchtkdrper aus einem gestreck-
ten Draht bestand, und gerade kurz vor der
Offenbarung der Herrmannschen Erfindung kam
man soweit, biegsamen Wolframdraht fabrika-
tionsmiBig herzustellen und anzuwenden. Da die
Leuchtdichte bei diesen Langdrahtlampen nichi
sehr groll war, war auch thre Blendung noch
ertriglich, und so bestand keine dringende Not-
wendigkeil fir die Anwendung dieser Erfindung.
Dies dnderte sich erst, als man dazu iiberging,
den Wolframdraht zu wendeln, d. h, Leucht-
kirper zu erzeugen, die schraubenfederformig
gestaltet waren. 1925 vollzog sich dieser Ueber-
gang fasl allgemein und die sogenannte Einheils-
reihe bestand nur aus Wendeldrahtlampen. Da
nun die Leochldichie der Leuchtwendel im Ver-
gleich zum Langdrahtlenchlkorper sehr groB ist,
entstand 1925 ein geradezu dringender Bedarf
nach erhohtem Blendungsschutz, und nunmehr
soll hier kurz dargelegt werden, wie man hierbei
auf die Herrmannsche Erfindung zuriickgriff und
die zu threr Ausfithrung nétigen Verfahren schuf.

Dr.-Ing. h. ¢. Hermann Bemané, der gemein-
sam mit dem im Vorjahre verstorbenen Dr. Fritz
Blau die erstmalig im Jahre 1906 auf den Markt
gebrachte Osramlampe bei der Auergesellschaft
in Berlin schuf, faBte 1925 den Gedanken, die
Herrmannsche Innenmalttierung bei Glasglocken
anzuwenden, die.aps Mileh- oder Opalglas oder
bereils auBien mattiertem Glas bestehen,  Hier-
auf erhielt die Osramgesellschaft das Patent
4.8 522,

Prof. Dr. M. Pirani und Dr. Ellen Lax er-
fanden kurz darauf, Ende 1925, bei der Osram-
gesellschaft mm Berlin zwei Verfahren zur Her-
stellung der Imnenmattierung, Diese Verfahren
bilden den Gegenstand der Patente 444 428 und
444 429, die 1927 der Firma Osram erleill
wurden,

Nach dem einen dieser Verfahren wird die
Glockeninnenwand mit einem trockenen,
durchsichtigen oder durchscheinenden Beschlage
verschen, Nach dem anderen Verfahren von
Pirani und Lax wird dagegen die Innenwand mit
einer willrigen oder alkoholischen
Aufschliammung anorganischer Kérper be-

_ hitpiidigital.sirstemsAvoriep g gaogks 7/192

spritzl oder bestrichen, die nach Abtrocknung des
Aufschlaimmungsmittels eine durchsichtige, licht-
streunende oder farbige Schicht hinterlit. Die
von Pirani und Lax gegebenen Grundlagen wur-

den dann, von 1926 ab, bei der amerikanischen

General Eleetric Company weiterentwickelt, wie
hier noch zum SchluB gezeigt werden midge.

Die amerikanischen Verfahren stellen eine
Kombination der Pirani-Lax-Verfahren mil der
Innenaufravhung nach Herrmann dar. Bei dem
emen Verfahren wird die Innenfliiche der Klar-
glaslampenglocke vor dem Aufbringen der Auf-
schlimmung durch Aufrauhen oder Mattieren
vorbereitet, so daB eine Grundfliiche geschaffen
ist, an der die zuriickbleibende Schicht sehr fest
anhaftet. Ber dem anderen Verfahren wird eben-
falls zuniichst die Innenfliche der Lampenglocke
aufgerauht und auf diese sodann trockenes Pul-
ver anorganischer Stoffe aufgestiub.

Da die aufgerauhte oder mattierte Innen-
fliche der Glocke bereils eine Lichtstreuung be-
wirkt, so kann die zuriickbleibende Schicht der
aufgespritzten oder aufgestiubten Korper von
sechr  geringer, fur die Hervorbringung einer
Farbwirkung jedoch schon ausreichenden Dicke
sein.  Dadurch wird einmal eine Ersparnis an
Farbstoffen und ferner eine gleichmiBigere
Lichistreuung erzielt, was durch die vorberei-
tende Mattiecrung  bedingt ist.  Gegeniiber der
einfachen Innenmaltierung ergibt sich aber hier-
bei der Vorteil, daB dieselbe sich nur auf eine
geringe Tiefe erstrecken muB, da auch die Auf-
schlimmung bzw. Bestiubung zum Blendungs-
schutz beitragt. so daB sehr diinne Lampengliser
verwendel werden kinnen,

Ende 1927 ging man bei der amerikanischen
Firma daran, das letztere, . trockene Verfahren
fabrikmiéBig durchzubilden, um gleichzeitiz eine
groflere Anzahl von Lampenglocken schnell und
ohne Farbstoffverlust mit ihre mattierten Innen-
flichen bedeckenden Ueberziigen zu versehen.

Zu diesem Zwecke findet ein plattenférmiger
Glockentriiger Anwendung, der mil einer Anzahl
ringformiger Gummipuffer zum Einsetzen der
Halsteile der Lampenglocken und auBerdem mit
e¢iner Anzahl die Pufferbohrungen an der ande-
ren offenen Seite abschlieBenden Kappen zur
Aufnahme von pulverformigem Farbstoff wver-
sehen ist. Da diese Kappen mit den in die Puffer
ecingesetzten Lampenglocken geschlossene GefiBe
bilden, so kann durch Umdrehen und Aufund-
abbewegen des Glockentrigers der Farbstoff in
die Lampenglocken iibergefithrt und in diesen
zum Absetzen gebracht werden. Beim Zuriick-
drehen des Glockentrigers fallt der nicht ver-
brauchte Farbstoff wieder in die Abschluikappen
zuriick und steht in diesen zur weiteren Ver-
wendung fiur die in die Puffer nen eingesetzten
Lampenglocken bereit.

Die amerikanischen Verfahren und Vorrich-
tungen sind in Deutschland der Osramgesell-
schaft durch die Patente 459 219, 459 663 und
471 672 geschiilzt. Wenn auch die letzte Vollen-
dung der fabriksmiBigen Innenmattierung somit
in Amerika geschah, so stammt die grundsitz-
liche Erfindung, wie eingangs niiher gezeigt wor-
den ist, aus Deutschland.
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