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oder weniger gezwungen sein werden, sich auf den
Schwarzeull umzustellen, nachdem einige mab-
gebende Werke mit diesem Beispiel voran-
gegangen sind. Welches Schicksal die vielen
kleinen Tempergieflereien treffen wird, die sich
eine  Untersuchungsanstalt nicht leisten konnen
oder neuzeitliche Arbeitsverfahren nicht an-
wenden zu miissen wglauben, mag heute dahin-
gestellt sein. Der Gliihvorgang ist beim Schwarz-
gullverfahiren billiger als beim europiischen Ver-
fahren: zunichst fillt die oxyvdierende Umgebung,
das Frz. weg. dann ist die Gliihtemperatur
niedriger (860" gegen 95(0) und auch die Glithdauer
ist kiirzer. Wird beim SchwarzguB ein besonderer
Wert auf hohe Zerreiliestigkeiten gelegt, so ist es
moglich, durch kurze Erhitzung auf 850" und Ab-
kithlung an der Luft die Zerreibfestigkeit auf
50 kg/mm’® zu steigern, wobei die Dehnung auf
5 3% fillt. Fine der schwerwiegendsten Fragen
ist allerdings die der Schmelzart. In Amerika wird
der Kupolofen fiir Tempergull iiberhaupt nicht zu-
relassen, der GuB vielmehr im Flammofen vor-
genommen. Die deutschen TempergieBereien, die
sich auf SchwarzgnB umgestellt haben, arbeiten
entweder mit dem Flammofen, mit dem Siemens-
Martinofen und sogar mit dem Kupolofen. Ob es
auf die Dauver miglich sein wird, mit. dem Kupol-
ofen auszukommen, muBl die Zukunft lehren. Man
darf nicht auBer acht lassen, dali es darauf an-
kommen mub, einen moglichst niedrigen Kohlen-
stofigehalt im Eisen zu erhalten. Der Martinoien
verspricht nur dann ein wirtschaftliches Arbeiten,
wenn die Erzeugung groB und gleichbleibend ist.
Wenn man bedenkt, daB in Deutschland jihrlich
nur 100000 t Tempergull, in Amerika dagegen von
einzelnen GieBereien ie 30000 t erzeugt werden,
so geht daraus hervor, daB man in Amerika den
TemperguB, d. h. den Schwarzgull, zu weit mehr
Verwendungszwecken heranholt als bei uns. Dies
hat nicht zuletzt seinen Grund darin, dafi, wie oben
erwiihnt, der SchwarzguBl eine besondere Gleich-
miiBigkeit anfweist und infolgedessen einen zuver-
lissigeren Werkstoif darstellt als der Weillkern-
tempergull, Fiir die deutschen Tempergiebereien
ist daher mit guten Zukunftsaussichten dann zu
rechinen, wenn auch sie sich vom WeiBkerngull auf
den SchwarzeuB umstellen. Diejenigen Werke bei
uns, die dies bereits getan haben, bereuen dies nicht
nur nicht, sondern haben dabei wertvolle Er-
fahrungen gesammelt,

Von der Abteilung Tempergull verdienen weiter

die Gegeniiberstellungen von LJfalsch und richtig™
beziiglich der Konstruktion der Stiicke und der
Formveriahren Erwihnune, wobei hier auch aunf

die groBe Schwindung des Werkstoffes aui-
merksam gemacht wurde., Dann bewies auch die
Gruppe fiir den gewdhnlichen oder europdischen
Fempergull seine mannigfaltigen Verwendungs-

moglichkeiten im Kraftwagenbau, fir landwirt-
schaftliche Maschinen. fiir Maschinen aller Art.
Werkzeuge, Haushaltungsmaschinen u. a. m. Lehr-

reich war von den verschiedenen Wandtafeln be-
sonders diejenize, die iiber das Verhiltnis des Ein-
satzes zum fertizen GuB AufschluB gab, Bei 100 %
Einsatz im Kupolofen muB man demnach rechnen
mit 94 % fliissigem Eisen und 6 % Schmelzverlust,
dann mit 50% Steigern und GieBtrichtern, 1%
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nur 39 % gutem
Glithverlust, 0,2 %

GieBverlust, 4 % AusschuB und
RohguB, schlieBlich mit 1,17 %
Clithausschull und nur 37.63 % gutem gegliifhtem
Gull. Durch solche anschauliche Darstellungen,
wie sie hier geboten wurden, gewinnt man leicht
ein Bild iiber die Selbstkosten, mit denen die
TempergieBereien zu rechnen haben. Eine wesent-
liche Erniedricung dieser Selbstkosten erscheint
aus dem Grunde nicht ohne weiteres gegeben, weil
allein die Giell- und Steigtrichter die Hilite des
Einsatzes ausmachen. Dr.-Ing. Kalpers.

Priiimaschine fiir Dauerwechselbelastung. Auf
der Werkstofischau wurde u. a. eine neu-
artice dvnamische Dauerpriifmaschine fiir schwin-
gende Torsionsbhelastung, Bauart Losenhausenwerk
(Diisseldorf) voreefiihrt, die einem umso gribBeren
Interesse begegnen diirfte, weil derartige Maschinen
zur Messung der dynamischen Festigkeitseigen-
schaften von Werkstoffen bisher so gut wie fehlten,
andererseits aber schwingende Torsionsbelastun-
gen in der Technik sehr hiipfig auitreten und diese
Maschine infolgedessen dazu berufen sein diirfte,
einem bestehenden Mangel abzuhelien.

Bei dieser Maschine sind nur die Spannkipie
fiir den Probestab frei, alle anderen Teile dagegen
sind vor Staub und duBeren Einfliissen durch ein
geschlossenes Gehiuse geschiitzt. Die Priiflinge
der Probestibe betrigt 50 mm, ihr Durchmesser
etwa 12 mm. Der wichtigste Teil der Maschine ist
ein fiir diese Priifzwecke entwickelter elektrischer
Sondermotor, dessen Anker zur Erzeugung der
Torsionsschwingungen schwingende Bewegungen
um die Achse ausfithrt. Die Grille des Schwin-
gungsausschlages wird durch Widerstiinde einge-
stellt. Der Motor liefert volle Torsionsschwingun-
genlsec., so daB der Probestab in 1 Sek. 50mal nach
rechts und 50mal nach links geschwungen wird.
Innerhalb 24 Stunden liefert die Maschine 4,3 Millio-
nen Schwingungen, welche Zahl zur Priifung des
Werkstoffs im Dauverversuch villig ausreicht. Der-
artice Dauerversuche konnen bei vollkommen
selbstindig arbeitendem DBetrieb ohne Ueber-
wachung ausgefithrt werden. Die Messung der
Schwingungsamplitude erfolgt in genauer Weise
auf optischem Wege mit Hilfe eines durch eine
kleine Projektionslampe auf einen Spiegel ge-
worfenen Lichtstrahls. wihrend die Anzahl der Be-
lastungen, die seit Beginn des Versuchs auf den
Probestab aufeebracht werden, unmittelbar an
einem Zihlwerk auf dem Schaltpult abgelesen wer-
den. Bei Bruch des Probestabes wird ein dieses
Zihlwerk ‘antreibender kleiner Synchronmotor
selbsttitiz ausgeschaltet, so dall der Stand des
Zihlers die his zum Bruch aunfgebrachte Gesamtbe-
lastungszahl angibt. Gleichzeitig erlischt eine griine
Lampe und eine rote Lampe leuchtet auf, ferner er-
tint ein Klingelzeichen.

AuBer dem Dauerversuch
Losenhausenmaschine auch Schnellbestimmungen
der Schwingungsfestigkeit vornehmen. Da bei der
periodischen Verformung eines Werkstofies ein
Teil der Verformungsarbeit in Wirme verwandelt
wird und diese Vorginge in inniger Verbindung mit
den Festigkeitseigenschaiten des betreffenden
Werkstoffes stehen, so diirfte diese Erscheinung
ein wertvolles Kennzeichen fiir die dynamischen

lassen sich bei der
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