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Nenerungen in der Papierfabrikation,

Heft 1.

bichsentheile 4, und j an den festen Stangen 4 bei
und & gefiibrt sind, wird der Drebung der Bpindel ¢ eine
Verschiebung des Theiles j entsprechen, so dass die oben
durch @ gehaltene Feder aus einander gezogen oder zu-
sammen gedriickt wird, Das Maass fiir die dabei ent-
wickelte Kraft gibt die relative Verschiebung der Theile j
und d;; diese wird bezeichnet an einer Scala in der Ver-
liingerung von d; durch den Btift i, der an der Verlinge-
rung der Hillse j angebracht ist. Rész bestimmt die Haupt-
marken dieser Beala in folgender Weise: Er spannt die
Feder so weit, dass das ganze Walzengewicht aufgehoben
wird; dies ist dann gescheben, wenn man einen diinnen
Papierstreifen noch zwisechen Walze und Grundwerk durch-
ziehen kann; die entsprechende Stellung des Zeigers i
wird markirt. Dann lisst er die Feder y ungespannt, so
dass also die Walze mit ihrem ganzen Gewicht auf dem
Grundwerk ruht; erkannt wird dies daran, dass zwischen
den vollstindig entlasteten Walzenzapfen und ihren Schalen
ein Papierstreifen durchgezogen werden kann, Diesem Zu-

Fig. ah.
Holliinder yon Hésg,

stande entspricht wieder eine bestimmte Stellang von i.
Weiss man das Walzengewicht, so kann man dement-
sprechend die Eintheilung zwischen den beiden gefundenen
Marken so durchfithren, dass die Pressung zwischen Walze
und Grondwerk in Kilogrammen angegeben wird., Setat
man die Eintheilung fiber die letztermittelte Marke fort,
80 kann man eine bestimmte Vermehrung der Walzen-
pressung angeben, so dass jedenfalls die Unbestimmtheit
hinsichtlich der letsteren verschwindet. Es ist ja ganz
natlirlich, dass bei dem Betrieb jene Pressung keine con-
stante sein wird und sein kann. Wenn ein grisserer
Klumpen Hadern oder Stoff durchgeswungen wird, munss
sich ja die Walee heben und die Feder spannen. Aber
jedenfulls wird die mittlere Pressung nahe constant sein,
und dem Ideal eines gleichmissig normalen Betriebes diirfte
man nahe kommen. Jene harten Stéisse, die gerade in
dem frither erwilhnten Falle bei den iiblichen Hollinder-
sonstructionen nothwendiger Weise vorkommen, verschwin-
den hier.

Eine Ablinderung der Kingsland'schen Stoffmithle finden

gefordert von der
Deutschen Fumcimngsn;emei:g{:haﬂ BFG

wir in der Feinfasermiihle von Hermann Schmidt in Kiistrin
(D.R.F. Nr. 52781). Die Mithle ist in Fig. 10 skizzirt
und erkennen wir darans sofort die ausserordentliche Aehn-
lichkeit, wenigstens der Anordnung im Ganzen, mit der
lang bekannten in Fig. 11 schematisch gezeichneten Aus-
fiihrung. Wiahrend jedoch bei der Kingsland'schen (Fig. 11)
pwei Mablfiichen wiy, my, beiderseits des Liufers ! vorhanden
sind, arbeitet hier (Fig, 10) nur eine und wird gerade
davon ein besseres Mahlen erhofft, Richtig ist, dass die
gute Einstellung bei zwei Mahlflichen viel Mithe ver-
ursacht und moglicher Weise bei nicht ganz genan mon-
tirten Maschinen tiberhanpt nicht befriedigend geschehen
kann. Weiter miissen wir bedenken, dass bei zwei Mahl-
flichen das Mablgut ungefiihr in der Mitte bei b der ersten
Mahlfldche my eintritt, dann durchgemahlen und aus-
geschleudert wird, um sur zweiten Mahlfliche m, von
aussen zn gelangen und gegen die Mitte zn streben, damit
der Austritt bei ¢ stattfindet. Dieser Bewegung wirkt
aber die Fliehkraft entgegen und es muss daher ein ge-
wisser Ueberdruck geschaffen werden, damit der Stoff
bei wm, thatsichlich gegen die Mitte durchgeht. Jener

Fig. 10, Fig. 11.

Feinfasermiihle von Sshmidt,

Ueberdruck hiingt offenbar von der Liinfergeschwindigleit
ab und kann entweder mittels eines hther stehenden Fill-
trichters oder auch durch cine Speisedruckpumpe erreicht
werden, Eigentlich dasselbe sehen wir filr eine feste Mahl-
fliche in Fig. 10 bei der Schmidt’schen Construction, Hier
18t das Kinstellen der h[uh]ﬂﬂuh.an, weil nur eine feste vor-
handen ist, allerdings wesentlich einfacher, wir haben aber
aueh nur eine Arbeitsfliiche und kann daher der Stoff anch
nieht so kriftig behandelt werden, als unter sonst gleichen
Umstiinden von zweien. Statt nun aber fiir diesen Fweck
das Mahlgut in der Mitte einzuleiten und ausschlendern
s lassen, was mir entschieden einfach und vortheil-
haft erscheint, wird bier doch auch, trotzdem in der
Patentsehrift die Kingslond’sche Anordnung mit dem
nothwendigen Durchdriicken des Stoffes bei der zweiten
Mahlfiiche my (Fig. 11) getadelt wird, der Btoff am
Umfange den Mublseheiben zngefithrt und in der Mitte
dureh ¢ (Fig. 10) abgeleitet. Allerdings wird, der weeh-
selnden  Geschwindigkeit entsprechend, auch der Ueher-
druck angepasst, indem am Liafer gekrimmte Schanfeln ¢
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