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10 Neunere Drehbiinke.

Heft 1.

(Fig. 10) durch eine Kurbelzugstange, sowie die Aus-
gestaltung des Schlitzlagers fiir den Zapfen des Zwischen-
rades am Versatzriderwerk,

Beim Wechselkopf (Fig. 11), welcher an dem linken

Wangenende angeschraubt ist und die Lager fiir die Leit- '

Fig. 1.

Fig. 1.

spindel S, die Steuerwellse T und eine Zwischenwelle U
bildet, ist der durch Riderverschiebung zu bewirkende
Kuppelungswechsel bemerkenswerth.

Steht das Rad B rechts in ausgeriickter Lage, da-
gegen ' und A im Eingriff, so liuft die Leiispindel 5

Fig- 15: Fig. 4.

durch die Versatzriider, die Steuerwelle T' aber dureh
Stufenscheiben betrieben., Man kann daher in diesem Fall
die Leitspindel aur Schlittenbewegung, die Bieuerwelle aber

qur Steuerung des Querschlittens benutzen, Ist € ansgeriickt

Fig. 18.
Muller’s Direhbanls,

Fig. 12—16,

und B mit A in Eingriff gebracht, so wird die Bteuer-
welle 7' durch die Versatzrider bethittigt.

Wird ¢ mit 4 und B verbunden, so kann die Leit- |

spindel bei ausgeriicktem Versatzriderwerk durch die
Stufenscheiben zur Wirkung herangezogen werden.
Wihrend die Leitspindel durch Einrfickung des Mutter-
schlosses a (Fig. 12 und 13) den Bchlittenschild D) fassen
kann, wird bei Inbetriebsetzung der Stemerwelle T' mittels
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. Winkelriider b ein Mittelrad ¢ mit Reibungskuppelung o

und damit ein Réderpaar ¢ f, sowie das daran sitzende
Zahnstangengetriebe g bethiitigt und damit der Support-
schlitten I} in Schaltbewegung versetzt.

Um die Nabe des Mittelrades ¢ schwingt eine Zapfen-
platte %, an deren Zapfen ein Getriebe i kreist, das be-
stindig mit dem Mittelrade ¢ im Eingriff steht.

Dureh einen kleinen Excenterdaumen & wird diese

Zapfenplatte etwas hochgestellt, wodurch das Getriebe i
- mit dem auf der Bewegungsspindel fiir dem (uersupport

aufgesteckten Ridehen in BEingriff kommt.

Beim Heitstock (Fig. 14 und 15) findet die Befestigung
durch zwel Anker mittels vier Schranben statt, welche
auch bei seitlicher Stellung des Oberkiirpers gegen die
Grundplatte diese letztere an die Wange klemmen.

Wie aus dem Querschnitt (Fig. 15) ersichtlich ist,
launft der Reitstock auf den inneren Dachleisten der Wange,

. anf welehen anch der Spindelstock (Fig. 10) zn sitzen
'\ kommt.

Zum Schluss sei noch jener Theil des Deckenvorgeleges
(Fig. 16) angefithrt, welcher zum Weehsel der Haupt-
bewegung vorgesehen isk.

Derzelbe besteht aus zwel losen Scheiben fiir offenen und
gekrenszten Riemen mit kleineren Kriinzen fiir die Kuppe-

| lungsringhiilften, die vermdge eines Doppelkegels und je

vier entsprechenden Hebeln angepresst werden, wodurch
die Kuppelung zwischen Riemenscheibe nund Vorgelegewelle
erfolgt.

Shellenbaek’s Drehbank.

Die Shellenback Machine Tool Company in Richmond,
Ind., hat, dem Beispiela von Sweet und Norion folgend,
auch an ihren Drehbiinken einen geschlossenen Stufensatz
von 11 Versatzriidern in Anwendung gebracht.

Zudem ist durch vorherige Einschaltung eines Doppel-
getriebes mit dem Uebersetzungsverhiiltniss 4:1 die Mig-
lichkeit gegeben, diese durch die 11 Versatzriider ge-
gebenen Uebersetzungen zun verdoppeln und hiernach 22
verschiedene Leitspindelnmliufe hervorzubringen.

Auch ist ein durch eine aunsriickbare Zahnkuppelungs-
muffe selbsthitig einstellbares Btirnradwendetriebwerk vor
der Leitspindel angeordnet, wodurch nicht nur eine Hub-
begrenzung des Supportschlittens, sondern auch eine Um-

| kehrung der Schlittenbewegung durchgefiibrt werden kann.

Wie bei fast allen grisseren Drehblinken ist zur
Schonung der Leitspindel fiir gew8hnliche Dreharbeit eine
Steuerwelle vorhanden, welche von dem auf der Leit-
spindel lose laufenden Riicklaufrad derselben ihren Antrieb
findet.

Die Einzelheiten einer Drehbank von 305 mm Spitzen-
hithe bezieh. von 610 mm Durchmesser grisstem Schnittkreis
sind nach American Machinist, 1892 Bd. 15 Nr. 33 %8, 1,
in Fig. 17 bis 19 angegeben und seien hier kurz beschrieben.

Der Durchmesser des vorderen cylindrischen Lager-
kopfes der Spindel ist 100 mm zo 165 mm Linge, der
hintere Lagerkopf besitzt 78 mm Durchmesser bei 114 mm
Linge, withrend die glatt durchgehende Bohrung 54 mm
betrigt.

Diese aus Tiegelgusstahl geschmiedete Spindel liuft in
Phosphorbronzelager, dessen Lagerstock 838 mm lang ist.
Die fiir 89 mm Riemenbreite bemessene Stufenscheibe hat
fiinf Riemenliufe von 152 bis 406 mm Durchmesser und
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