Heft 2.

Die Feinmessung im Maschinenwesen und ihre Hiltsmittel. 41

(Fig. 40) gebraucht, aus welchem man nebst den Einheiten noch
die durch eine Diangonale &e in den Theilparallelen gebildeten
Untertheilungen abstechen kann,  Bei vier Parallelen erhiilt
man daher Viertel der Einheit, =0 1t

fd4de= E—'—%:Elﬁl = 2,25 Einheiten.

Ebenso wie sich der Gittermansstal zom Abtragen vor-
ziiglich eignet, ebenso ist der Nonius oder Vernier zum Ab-
lesen der Untertheilungen ein geradezo unentbehrliches Hilfs-
mittel.

Werden (n 4-1) des Grundstabes 4 (Fig. 41) in » Theile
des Noniuszschiebers B getheilt, so erhiilt man einen vortragen-
den Nonios.

Die Uebereipstimmuong zweier Striche an diesen beiden
(Stab und Schieber) gibt die Anzahl Schiebertheilungen, welche

#um x zuzuziihléen sind, 2. B .-z.-—|—% (Fig. 42).

Werden dagegen (n — 1) Theile des Grundstabes A (Fig. 43)
in w Theile des Schiebers B getheilt, so erhilt man einen
vachtragenden Nonios, So liegt z. B. in Fig. 44 die Ueber-

einstimmung  in e din gemessene Linge ist daher y—l—-%-

oder -+ %-

Ihie Rethenfolge der Schieberzeichen 1st beim nachtragenden
Nonios mit dem Grondstab fibereinstimmend.

Zirkel und Taster.

Von den zum Zeichnen beniitzten Zirkeln migen hier
nur zwel von Kern wnd Co. in Aarvan herrfibrende Ver-
hilltnisszirkel angefithrt sein.

Beim Verh#ltnisszirkel
Fig. 45 und 46 erfolgt die
Einstellung des Zapfenkreune-
5 kopfes vermige eines Zahn-
A stangengetriebes, dahingegen
erfolgt die Einstellung der
beiden Zirkelschenkel am
Zirkel Fig. 47 und 48 ver-
mige eines Querstabes a,
der vermiige einer Mikro-
meterschraube & feine und
dureh eine Stellschraube ¢
robe Einstellung im schwin-
genden Schieber d erhiilt.

Ein Federtaster wvon
Sautter wund Messwer in
Aschaffenburg ist in Fig. 49
dargestellt, mit dem von
0,1 zu 0,1 mm steigend bis
g1 14 mm Weite gemessen
werden kann, und zwar er-
halten die Taster zum Messen von Draht und Blech flache
Zangen, diejenigen fiir Wandstirken bei Rtbren abge-
rundete Zungenfithlflichen, Auf der Riickseite
des Zeigerbogens ist entweder die deutsche

Fig. bd
Lisahiastar,

wie es bei Taster Fig. 54 der Fall ist, dessen Fiiblfliichen
gowohl zum Dicken- und Hohlmessen benutzt werden
kinnen. Die Anzeige erfolgt an einem Zeigerbogen, so
dass Sehnen in Bogenmassse ausgedriickt erscheinen,

Diesa drei Taster (Fig. 52 bis 54) ritbren von der
Werkzeng- und Maasstabfabrik von Saulter und Messner
in Aschaffenburg her,

Bei grossen Greifsirkeln ist es mitunter schwierig, den
gehdrigen Druck an den FiihlfAfchen durch Schenkelver-
drehung hervorzubringen. Um
die Handhabung zu erleichtern,
ohne zu Behraubenspindeln greifen
g miissen, hat J. €. Larson die
in Fig. 55 gezeigte Einrichtung
getroffen. Vermoge eines Griff-

Fig. 57.

Fig. &5,
Larson's Taster mit Griffhehsal,

Fig. 56,
Culver's Greifzirkel,

hebels B wird ein Zapfen ¢ gedreht, an welchem excen-
trisch die Schlitzschiene A sitzt, welche durch die Klemm-
schraube D) den zweiten Zirkelschenkel fasst. DBei ge-
lifteter Klemmschraube D erfolgt die grobe Einstellung
und nachdem diese Klemmschraube festgestellt ist, kann
vermige des Hebels B die Feineinstellung nach Gefithl
durchgefithrt werden (dm. Mach., 1891 Bd. 14 Nr. 52
*8.7). Bollen hoble einspringende Rillen oder verdeckte
Wandstiirken abgegrifien bezieh. gemessen werden und
kann dieses nicht am Werkstiick selbst verglichen werden,
so wird ein Scheokelstiick gelenkig gemacht, wie dies
am Greifsirkel Fig. 56 und 57 von J. H. Culeer in San
Franciseo, Cal., der Fall ist (Amerikanisches Patent
Nr. 871489 vom 9. Mivg 1887). Durch solche Nebenein-
riechtungen werden selbstverstdndlich die Fehlerquellen ver-
mehrt und die Genanigkeit der Messung herabgesetzt.
Ein Taster mit iibersetzenden Hebelschenkeln, Mikro-
meterschranbe und Theilscheibe von Scholl- Kuller bezieh.
H. Hommel in Mainz ist in Fig. 58 dargestellt. Eine
Schraubenspindel a mit Rechtss und Linksgewinde und
einer daranf befestigten Theilscheibe b verbindet mitiels
Gielenkmuttern ¢ die beiden kurzen Scheukel d eines Greif-
oder Tastzirkels e. Am Zirkelzapfen f ist eine Zunge g

e

Blechlehre von Nr. 1 bis 26 oder die englische r_

Btubbslehre von Nr. 1 bis 24 angebracht.
In Fig. 50 und 51 ist ferner ein Feder ||

lochtaster von der Standard Tool Co, in Athol,
Mass., vorgefithrt, deren Einrichtung keiner
Beschreibung bedarf.

Ebenso leicht verstiindlich sind die Taster
Fig, 52 und 53 mit Schieber und Noniuns, welche die ge-
messene Sehnenlinge sowohl bei Hohl-, als anch bei Dicken-
messung angeben,

Weil die Mikrometerschranbe an den Tasterschenkeln

sitzt , so kinnen diese Sehenkel nicht fiberkrenzt werden,
Dinglers polyt. Journal Bd. 292, Heft 2. 1894/11

Fig. 58.
Taster von Hommel.

fest, an der ein Theilwerk 4 fiir die vollen Spindel-
umdrehungen und eine Zunge @ fiir die Theilscheibe zur
Anzeige der Bruchtheile einer Spindelumdrehung vorgesehen
sind, Griffknopfe k dienen zur Bethiitigung der Mikrometer-

spindel a. Um den todten Gang an den Spindeln zu be-
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