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64 e Hutlothe fiir H&?.mng

Heft 3

kaelﬂtauﬂng des Fﬁhmngsﬂthdrus fiir l}rehrmhtung unﬂ
Dampfvertheilung regelt, verbunden. Sowie der Cylinder
oscillirt, gleitet das Ende des Schieberhebels lings des
Fiithrungsstiickes und erhilt eine Bewsgung, welche von
der Kriimmung der in dem Fiihrungsstiicke liegenden Nuth,
sowie von der Exeenterbewegnng abhiingig ist.

Eine im Princip &hnlich arbeitende Stewerung an
Dampfmaschinen mit oseillirenden Cylindern von der Prager
Maschinenbau- Actiengesellschaft in Prag veranschaulichen
die Industries vom 11. November 1892 entnommenen Ab-
bildungen (Fig., 57 und 58),

Die Kurbelwelle trigt ein Excenter A (Fig. 57), welches
mittels Btange B mit einem Zapfen C der Stange E ver-

Fig. 7 Fig. 58,

stenerung an oscillirenden Cylindern der Prager Masohinenbau-
Aotiengesellachuft.

bunden ist, der durch einen Lenker D gefithrt wird; am
anderen Ende der Btange F greift eine Stange ¥ an, welche
mit einem auf der vom Regulator oder Umstenerhebel
bethitigten Welle /7 befestigten Hebel & gelenkig ver-
bunden ist. An den Verbindungsbolzen der Stangen K
nnd F greift noch ein Lenker .JJ an, der nach dem Schwing-
hebel J, fiihrt, dessen anderes Ende mit dem Vertheilungs-
schieber in Verbindung steht. Bei der Drehbewegung der
Kurbelwelle wird der Gelenkpunkt K zufolge seiner Ver-
bindungen mit dem Esxcenter verschiedene geschlossene
Figuren beschreiben, gemiss der Stellung des Hegulir-
hebels &, durch welchen der Weg des Gelenkpunktes I
verfinderlich wird.

Fig. 58 zeigt die Anordnmng an e¢iner Maschine mit
Vertheilungs- und Expansionsschieber. In diesem Falle
werden die oben genannten Theile nur zur Umstenerung
der Maschine benutat, wihrend verschiedene Fiillungen
durch Aenderung der Deckungen des Expansionsschiebers
mit Hilfe der Lenker D und [N, der Kuppelstange M,
Stange O und des Doppelhebels P hervorgebracht werden.

Eine Lenkerstenerung fiir Zwillingsmaschinen mit zwei
oscillirenden Cylindern von E. Edwards in Chancerylane
bringt schliesslich noch Fugineering vom 20, December
1803 8, 817,

Die unteren Enden der Schieberspindeln nu (Fig. 59)
sind hierbei mit Gelenken 17 und deren obere Enden mit
Lenkstangen 22 wvon gleicher Liinge verbunden; letztere
gehen von Punkten winkelformig gebogener Hebel, die
in die Mittellinien der Maschine fallen, ans, an deren obere
Enden Btangen 16 angreifen, die je durch die Schwing-
bewegung des gegeniiberliegenden Cylinders mitgenommen
werden.

Hiermit wird den Schicbern eine constante Bewegung
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glemhwm'l.hjg dmu Voreilen und der Ueberdeckung der-
selben ertheilt, wihrend die zur Dampfvertheilang nithige
Bewegung jedem Schieber dureh die Schwinguny seines
eigenen Cylinders mitgotheilt wird. Diese letztore Bewegung
ist von der Entfernung der oberen Enden der Stangen 17
und 22 von der Mittellinie des Cylinders abbiingig und
liigst mich durch den Hebel 5 findern, mit Hilfe dessen aunch

Fig. &b,
Lemkerstenorung iy Zwillingsmaschinen von Edwards,

eine [Umstenerung der Maschine bewirkt werden kann, so-
bald die oberen Enden der Stangen 17 und 22 aunf die
andere Seite der Mittellinie der Uylinder zu liegen kommen,
Befindet sich der Hebel 5 in seiner Mittellage, so erhilt
jeder Schieber nur Bewegung von dem gegeniiberliegenden
Cylinder ans.

Der untere Theil der Schwungzapfen zwischen Lager
und Sehieberkasten ist, wie ans Fig. 59 ersichtlich, weg-
geschnitten, damit eine Bewegung der oberem Enden der
Stangen 17 und 22 pach beiden Beiten der Mittellinie der
Cylinder miglich ist. Die Kolbenstangen Leider Cylinder
arbeiten anf denselben Kurbelzapfen. Freytag.

Die Hartlothe fiir Messing.
Von R. Schwirkus in Charlottenburg.

(Mittheilong aus der Physikalisch-technischen BReichsanstalt,
Abth. I1. %)

Veranlassung zu der vorliegenden Arbeit gab die bekannte
Thatenche, dass die in den mechanischen und verwandten Be-
trichen benutzten, kioflichen Hartlothe filr Messing im Allge-
meinen #u schwerflissig sind, withrend die leichter flissigen sich
in der Hegel spriide und wenig oder gar nicht himmerbar zeigen.
Ihe finszerst wenigen, allen Anforderungen entsprechenden und
daher allein wirklich braunchbaren Messinglothe sind fast gans
unbekannt.

Die Schwerfliissgkeit der Hartlothe hat zur Folge gehabi,
daes vielen derselben Zinm zugesetzt wurde. Dadurch erveichte
man allerdings eine Erniedrigung des Schmelzpunktes, verdarb
aber zupleich das Loth, da der Zimnzusatz je nach seiner Grisse
stets eine grissere oder peringere Sprodighkeit hervorrief,

Die von den verschiedenen Messingwerken hergestellten
Messinghalbfabrikate haben eigentlich nur die gelbe Farbe mit
einander gemein; die Zusammensetzung der Legirungen und
damit auch deren Schmelzpunkte sind aber von emander so ab-
weichend, dass es nicht miglich ist, mit einem und demselben
der jetzt kituflichen, himmerbaren Hartlothe alle Sorten Messing
den Guss mit eingerechnet) mit gleicher Sicherheit zn 1othen. —

1eger Umstand 18t bisher wemig oder gar nicht in Betracht
gezogen worden, obwohl sich de hierauns die beim Hartlothen
von Messing herrschende und immer weiter um' sich greifende
Unsicherheit herleiten Jisst,

Ihe heutige Metallindustrie bringt freilich viele, tadellos
hartgelithete Messinggegenstiinde auf den Markt, allein die bei
ihrer Herstellung zur Anwendung kommende Methode eignet
gich nur filr die Fabrikation im Elmnuen und kann filr mecha-

') Nach frdl. Eingendung der Direction der Reichsanstalt.
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