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) Tabelle 1.
— e — e
L Nr. 1. Nr. 2. Nr. 8. Ne. 10. Nr. 11. Nr. 12. Nr. 13.
1Th. Messing 1 Th. Messing|77 Th. Mao §1Th. Knpfer | 56 Th, Kupfer | 51 Th. Knpfer | 46 Th. Kupfer
Marke I8 , Zink 19 ., Zink (2 , Zipk 89 , Zin {4 . Zin 4 . Zin H.Eing
S| 162 15 14,8 ” 19,2 19 15,6 14,8
Newe Berliner Messingwerke | . 16,8 “?Hhmnnt t.]:m?:: Gut Verbrannt | Verbrannt | Verbrannt Gut
Englisches Mesging (Jens Miiiler : An der y An der
Sk Hanabiea e 17,2 || Verbrannt foss Gut Verbrannt | Verbrannt dnen Gut
Busse wnd Selve, Altena. . . . | 17,6 [ Verbrannt f‘;: Ejf; Gut | Verbrannt | Verbrannt ﬁ’:efj: Gut
2 L~ i An der An der
K. und (. Schmoele, Menden . . 18,8 | Verbrannt | ‘o0 SHiD Gut Verbrannt | Verbrannt Grenge Gt
: Etbinger Messingwerke . . . . | 188 || 4R 9 | gy Gut | Verbrannt | Verbrannt | AP 4% | Gut
Juliug August Erbsloeh, Barm 19.4 A0 Gut Gt Verbrannt | Verbrannt An der Gut
"y ' - ' (irenze - im0 irenze
Ulmer Messingwerke (Max Kochius An der An der
el M R : 21 Cisnse Gut Gut Verbrannt | Verbrannt Gronga Gut
- . An der An der An der
Direner Messingiwerke . . , . 22,6 (iut Giut Guat e ee Gronze Bisaaiie Gt
Stichsisehe Messingwerke, Auer- - An der An der An der
hammer . . . . Sy a3 “ i Gt Gt Grenze Grenze Grenzo Gut
] Hartlothtechnik ist, wurdem neun verschiedene, gewbhnliche ; tlastun
Messingsorten der iﬂihpmha unterworfen; die "Schmelzzeiten E]ﬁktrﬂm&gﬂﬂtlﬁﬂhﬁr E]l g'BH-P[]EI‘H-t-
derselben sind der Controle halber vorher bestimmt worden. E}'ﬂtﬂ]ﬂ Oerlikon,
Zur Anwendung kamen schwerlliissige Lothe mit abnehmendem Mit Abbildungen.
Kupfergehalt und zwar immer je ein Hartloth fiir alle neun .
1 Messingsorten. Hr,f 1 hiada sind Haaﬁng-zinh":]]:.uthg, withrend Wenn der Spurzapfen oder Oberwasserzapfen einer
10 bis 13 aus Kupfer und Zink her It sind. : : Gewi f hat. ist
Die in Tabelle 1 ebenen Hesultate® entsprechen, wie e G B B L LT i i, b

voranszusehen war, der Verschiedenheit der exmittelten Schmelz- schwer, denselben so zm bemessen und so zu schmieren,

| geiten. s zeigte sich Nr. 1 nur fiir zwei, Nr. 2 nur fiir vier
Messingsorten brauchbar, Erst Nr. 8 ari';ht ein fiir alle Messing-
sorten gleich giinstiges Resultat. Der Erfolg wiire bei Benutzung
des leichtfliissigsten Messings zur Lothbereitung ein besserer ge-
wesen, wihrend umgekehrt schwerfliissi Messing ein un-
eiinstigeres ebnigs geliefert hiitte. Ks kann demnach ein
Hartloth aus Messing und Zink nur aus dem zu 15thenden
Messing selbst in richtigem Verhiiltniss bereitet werden. Grosse
mechanische Werkstitten, die ihren Bedarf an Messing und Hart-
loth stets von ein und derselben Fabrik beziehen, werden daher,
da das Hartloth von dem dort hergestellten Messing angefertigt
wird, weniger unter den allgemeinen Misstinden zu leiden haben,
! obwohl die Klagen iiber ungeniigende Hartlothe fiir Messing
auch von dort her zahlreich sind. Kleinere Werkstiitten, die
weder den Ursprung ihres Messings, noch den des Hartlothes
kennen, leiden unter den Uebelstanden sehr.
Nr. 10 und 11 sind fiir Messing jeder Art unverwendbar;
Nr. 12 kann nur fiir sehr schwer schmelzbares Messing, wie
Diirener oder sichsisches, benutzt werden; erst Nr. 13 st fur
alle Sorten gleich branchbar. Trotzdem ist dasselbe doch noch
go schwerfliigsig, dass man wmit Rilcksicht auf stets sichere Er-
folge mit dem Kupfergehalt moch weiter, etwa bis 33 oder
85 Proc., herabgehen muss. Ein solches Loth ist aber, immer
| unter der Annahme, dass nicht nur Blech, sondern auch massive
Stiicke damit geldthet werden sollen, die spiiter stark geblmmert
oder gerichtet werden miissen, nicht haltbar genug, wie dies
in Tabelle 2 bei Nr, 14 aus der fehlenden Himmerbarkeit er-
sichtlich ist. Hartlothe mit 45 bis 50 Proc, Kupfergehalt haben
fiir weniger beanspruchte Lithungen geniigende Festigkeit, sind
aber im Allgemeinen zu schwerfliissig. :
Aus der Wirkung der Hartlothe Nr. 2 und 3 ist iibrigens

die scharfe Grenze des zulissigen Kupfergehaltes deutlich er- Fig. 1.
sichtlich. Nr. Eﬂanthﬁ-lt nur etwa 3 Erﬂf-g EE fﬂ:cﬂilﬂhl'ﬂgiﬂ Hl'ée% Turbine mit elaktromagnetischer Entlastung.
und doch ist das erstere nur noc r die schwertliissigs
3 | Oberes Lag D . 2 Feststehende Armatur. 3 Unteres L
Messingsorten anwendbar. (Fortsetzung folgt.) der Dynamo. EI ﬂﬁrﬂnggﬂl Hnng:at.falﬂ der Dirl;::ma. EII'EM:-‘]IB?IHI solek J

magnet, ¢ Entlastungsanker. 7 Obarwassergapfen der Turbine, 8 Turbinen
gehiiuse,

4 An der G “ hedeutet, dass das Messing eine stiirkere : 5 3
Emﬁm“_:g ni.,hfa;ﬁ]r ,:_.“:;]gm hiitte. iy dass er kiihl l#nft und nicht zu einer Quelle von Betriebs-

stirnngen und Kraftverlusten wird. Die Turbinenbauer
haben eine Menge von Methoden angewendet, das Gewichi
der Tarbine und den Druck der auf ihr stehenden Wasser-
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