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Heft 1.

werlk, rechts, und den Anlege- bezieh. Auslegevorrichtungen 7
und 7}, die in den Fig. 6 und 7 in Oberansicht dargestellt
sind. Dieselben bestehen aus Gleitstiicken P P, die sich
im wagerechten Fiihrungen F'F, bewegen und je einen
Flachstab O 0y tragen. Auf letzteren sind die den Bogen
tragenden Rechenstdbe iy je nach dem Papierformat
verstellbar angebracht. Der Auslegerahmen T triigt ansser-
dem ein Zahnsegment | (Fig, 8 Seitenansicht), welches dazu
dient, den mit einem Zahnrad z versehenen 8tab O, mit

3

Fig. a. Fig. 1.
Tiegaldruckpresse von Mailéinder.

den vier Querstiben i, che er zum Stillstand kommt, um
seine Achge sn drehen und den Bogen anf den Anslegetisch
zn legen, Der Flachstab O der Anlegevorrichtung ist mit P
durch ein Scharnier verbunden, um beim Einheben der
Form auf die Seite gelegt werden zu kénnen. Die Rechen-
stitbe w desselben tragen zwei Anlegemarken, welche nach
dem Format gestellt werden ktnnen, withrend die Stiibe w,
vier Marken besitzen, zwischen welche der bedruckte
Bogen fillt, wenn die Greifer g und g; des Druck-
tiegels ) denselben loslassen.

Der Gang der Maschine ist folgender: Der au
bedruckende Bogen wird auf den Rahmen T gegen
dessen Anlegemarken gelegt; alsdann schiebt sich

Ausschlag und Zahnrad z bezieh. Stab © eine halbe Um-
drehung, wobei der ausgefiihrte Bogen anf den Ans-
legetisch gelegt wird. Eine Spiralfeder bringt sodann
beim nichsten Vorgang des Rahmens 7| alle Theile in
ihre Normallage, indem sie den Hebel ! wisderum bis
gegen den Anschlag ¢ fiihrt,

Die Diehl'sche Presse ist fir Zweifarbendrock be-
stimmt. Fig. 9 und 10 zeigen das schwingende Fundament
derselben, Fig. 11 die Bogen-Anlege- und -Auslegevorrich-
tung. Das um Achse Z schwingende Fundament . hat
awei Abflachungen zur Aufnahme der beiden Formen ay ay,
withrend die dazwischen liegenden cylindrischen Flichen b, by
als Verreibungstische fiir die Farbe dienen, welche von
zwei Farbwerken geliefert wird, von demen je eines seit-
lich zum Fundament angeordnet ist. Die Auftragwalzen
werden durch Federdruck gegen letzteres gepresst und
rollen fiber die Formen, wenn das Fundament mittels des
in Zabnrad O anf Achse Z eingreifenden Zahnsectors D
von der Curvenscheibe w; aus nach rechts bezieh, links
um 150° herumschwingt. Dadurch gelangen abwechselnd
die Formen ayay in Druckstellung, nachdem jede Form
vor jedem Druck zweimal eingefiicbt worden ist. Um das
Fundament in der Druckstellung festzuhalten, wird durch
die anf der Hauptwelle K sitzende Curvenscheibe y; mittels
Hebels y ein in s und s, gefihrter Riegel ey. rechtzeitig
vorgeschoben, der in Aussparungen e; bezieh. ey der auf
Z sitzenden Scheibe E eintritt und wihrend der Druck-
periode im Eingriff mit denselben bleibt.

Ueber dem Fundament bewegt sich alternirend der
senkrecht gefithrte Drucktiegel. Dieser trfigh swei wage-
rechte Fihrungsstangen L (Fig. 11), auf denen eine
mit Greifern 17 aunsgestattete Scliene durch geschlitzte
Arme O mittels geeigneten Excenters »;, Stange r und
Hebel g parallel mit sich derart bhin und her geschoben
wird, dass der vom Anlegetisch zur Rechten durch dia
Greifer gefasste und in die gezeichnete Mittelstellung der
Arme O gefithrte Bogen in dieser Lage so lange werbleibt,
bis die beiden Drucke stattgefunden haben, woranf
die Arme weiter nach links schwingen und die sich

tfinenden Greifer den Bogen auf einen Auslegerechen
fallen lassen, der ibn gewendet, Druckseite nach

derselbe mittels der Hebel- und Zugstangenverbin-
dung @b ¢ und des betreffenden Excenters aunf der
Kurbelwelle unter den Drucktiegel I}, gegen welchen
der Bogen mittels Greifer g und ¢ festgedriickt wird,
worauf der Rahmen 1" wieder zuriickgeht. Gleichzeitig
bewegen sich die drei Auftragwalzen mittels der Hebel &, H
und J und des betreffenden Excenters iiber den Batz
hin und zuriick und schwirzen denselben ein; hieranf
geht der Satatiegel S hoch und bewirkt den Druek.
Alsdann bewegt sich der Batsztiegel 5 wieder abwiirts,
und der Rahmen 7, schiebt sich mittels der Hebel und
Zugstangen d e unter den Drucktiegel 1. Die Greifer g
und g &fnen sich, der Bogen fillt anf die Stibe s
und wird nun beim Riickgang des Rabmens T von dem-
selben mitgenommen. Am Ende seines Hubes stiisst
letzterer mit dem Bolzen m (Fig. 8) des Zahnsegmentes [
gegen eine Nase und wird auf diese Weise angehalten,
wihrend der Rahmen mnoch einige Centimeter weiter
Iaft. In Folge dessen macht der Segmenthebel [ einen
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oben, auf den Auslegetisch legt. Wihrend des Druckes
rubht der Bogen auf den Haltern u, die gleichfalls am
Tiegel sitzen und beim Hochgehen desselben in bekannter
Weise den Bogen von der Form abheben.

Wihrend die beiden znletzt beschriebenen Maschinen
durch bequeme Anlegeeinrichtangen und selbsthiitige
Auslegevorrichtungen den Arbeiter su entlasten suchen,
nm die Leistung der Presse zu erhiben und das Drucken
grisserer Formate zu ermiglichen, tritt nenerdings mehr
und mehr das Bestreben in den Vordergrund, die Maschinen
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