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2 Die Darstellung des Hartgusses mit besonderer Berticksichtigung der Hartgusswalzen.

Heft 1.

Wasser oder zur Bearbeitung von Melallen auf kaltem
Wege verwendet wird, ob sie diesen oder jemen Metallen
in Form von Blechen oder Stangen Politur verleihen soll,
ob sie znm Batiniren oder Drocken won BStoffen, zum
Glitten von Papier bestimmt ist, ob die Walze massiv
oder hohl, ob sie kalt oder mit Dampf geheizt Verwendung
findet, ob sie zur Verkleinerung harter oder weicher
Materialien dient, an ihrer Oberfliche glatt bleibt oder
Kaliber, Riffeln u. a. erhilt, Allen diesen verschiedenen
Anwendungsarten muss Riicksicht getragen werden, soll
die Walze gut entsprechen, und danach bestimmt sich die
Auswahl des geeigneten Rohmaterials nnd die Behand-
lungsweise bei der Herstellung der Walzen.

Es wird sich hier auch um die Feststellung der Eigen-
schaften und Merkmale handeln, die wir an eine gute
Hartgussqualitit zu stellen berechtigt sind.

Da diirfte wohl in allen Fillen bedentende Hiirte * bei
mbglichst hoher Festigkeit Grundbedingung sein. Die er-
reichbare Hitrte durch Abschreckung in der Coquille scheint
swischen Hartegrad 7 bis 8 ihre Grenze zu finden. Eine
hohe Festigkeit ist namentlich fiir Walzen mit angegossenen
Zapfen anzustreben, um der wechselnden und bei Wale-
werkswalzen znweilen sehr hoch gesteigerten und oft mit
Stissen verbundenen Beanspruchung zn widerstehen. Bei
solchen Walzen soll der Kern stets vollkommen grau sein
und alle Eigenschafien guten Gusseisens haben, insbesondere
aber eine gewisse Zihigkeit und Dichtheit besitzen. Die
weisstrahlige Hirtekruste darf nicht nnvermittelt ins Graue
iibergehen; wo der Uebergang seharf abgeschnitten er-
scheint, schliesst man anf Zusiitze von spiegeligem Eisen,
welches wohl grosse Hirte ergibt, aber die Festigkeit sehr
vermindert. Ueberhaupt ist schon bei der Construction
der -Hartgussbestandtheile daranf Riicksicht zn nehmen,
dass die abgehiirteten Stellen an Festigkeit einbiissen.

Bei der Aunswahl eines geeigneten Roheisens fiir die
Herstellung einer zu gewissem Zwecke dienenden Hart-
gusswalze werden daher alle vorgenannten Bedingungen
zu berticksichtigen sein und es ist, um sicher zu gehen, er-
forderlich, vor Verwendung einer bestimmten Roheisensorte
zu untersuchen, ob sie diese Eigenschaften za geben vermag.

Dies kann auf zweierlei Wege erfolgen, durch die
chemische Analyse und durch Probeschmelzungen.

Durch erstere erhiilt man insofern ein Bild, als man
durch die Analyse die Beimengungen der fremden Kdrper
im Roheisen kennen lernt, die je nach ihrer Gruppirung
einen Schluss auf die Geeignetheit zn dem Zwecke zn
ziehen gestatten. Die physikalischen Eigenschaften sind
allerdings durch die Analyse nieht unbedingt zu erkennen,
diese konnen nur durch Probeschmelzungen richtig zum
Aunsdrucke kommen, weil aber die Kenntniss der Bei-
mengungen der fremden Kérper im Roheisen sehr wichtig
ist, so werden gich beide Wege zur Erzielung eines Ge-
sammtbildes erglinzen,

Das (iessereiroheisen enthiélt ausser Kohlenstofl ge-

* Nach der Begzeichnung der iiblichen Hiirtesealn nach
Maols, deven Eintheilung folgende ist:

1) Talk, 2) Gyps, 8) Kalkspath, 4) Flusspath, 5) Apatit,
) Feldepath, 7) Quarz, B) Topas, 9) Rubin, 10) Dinmant.

Untersuchungen iiber die Hirtegrade des Hartgusses nach der
Methode des k. k. Gsterr, Sectionsgeologen Ingenieur Rosiwal, die
dureh den grosseremn oder geringeren Widerstand, welchen das
Material dem Abschleifen entgegensefzt, genanere Schliisse zn
ziehen attet, werden in%‘n]g& meiner Anregung #=a Ver-
gleichezwecken durchgefithrt,
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wihnlich Silicinm, Mangan, Schwefel, Phosphor, Kupfer u. a.
in sehr wechselnden Antheilen leigemengt, diese Kirper
artheilen ihm ein bestimmtes Verhalten, so zwar, dass
beispielsweise bei Vorhandensein gewisser Kérper oder bei
[Teberschreiten gewisser Procentgehalte das loheisen schon
durch die Analyse sofort als zn Hartgussawecken untaung-
lich angesprochen werden kann.

Die Analyse stellt also diese Verhiltnisse fest und
man erkennt aus Erfahrung die FEinwirkung der Bei-
mengungen auf die Roheisengualitit.

So ertheilt Silicinm dem FEisen eine grissere Diinn-
fiissigkeit im geschmolzenen Zustande, vermindert aber
die Festigkeit und die Geneigtheit in der Coquille ab-
snschrecken; Mangangehalt vergrissert die Sehwindung
und die erforderliche SBchmelztemperatur, hat jedoch bei
geringem Biliciumgehalte eine griissere Hirte zur Folge,
da er die Bildung von weisstrahligem Eisen bezieh. die
Bindung des Kohlenstoffigehaltes begiinstigt, Wihrend bei
fiberwiegender Anwesenheit von Silicinm gegeniiber Mangan
ein mehr graphitreicheres, also graunkirnigeres Product
entsteht, wird durch Ueberschuss an Mangan die Hirtungs-
fihigkeit bedeutend erhitht. Hierzu tritt noch der Einfluss
der rascheren oder langsameren Abkiihlung und die Tem-
peratnr des zun vergiessenden Fisens; manganirmeres wird
nimlich bei rascher Abkfihlung eine geringere Graphit-
bildung =zeigen als ein siliciumreicheres, und bei einem
hestimmten Gehalte dieser beiden Beimengungen, deren
Verhiiltniss aber nicht stabil ist, lisst sich bei verzigerter
Abkiiblung Grangnss, bei rascher Abkiithlung weisstrahliges
Eisen bilden. Die wmit dem Mangangehalte steigende
Bchwindung hat gern Risse und Bpriinge zur Folge.

Schwefsl befirdert die Bildung von weisstrahligem
Eisen und erniedrigt die Schmelitemperatur, aber schon
ein Gehalt von 0,07 Proc. macht das Fisen dickfliissig, so
dass es keine reinen Abgiisse gibt., Phosphorhaltiges Eisen
hat wie Silicinm griissere Leichtfliissigheit zur Folge, es
schmilzt anch bei niedriger Temperatur und wirkt #hnlich
wie Mangan, dem es auch im sonstigen Verbalten gleicht,
giinstig anf die Bildung von gebundenem Kohlenstoff.
Phosphorgehalt iiber eine gewisse Grenmze ist nicht er-
wiinscht, weil er dann die Festigkeit mindert. Kupfer,
Nickel, Chrom, Zink, Blei u. 5. w. sind als Beimengungen
des Roheisens, welches zur Darstellung von Hartguss dienen
soll, nicht gern gesehen. Geringfiigige Quantitiiten der-
selben ldsst man noch hingehen.

Von hervorragendem Einflusse sind, wie wir gesehen
haben, die Wechselbeziehungen zwischen Silicinm und
Mangan; man wird aber nur einem solehen Roheisen den
Vorzug geben, welches mit geringstem Mangangehalt dic
bezieh. grisste Hirte und Hartkrustentiefe bei entsprechender
Festigkeit ergibt. Aunch soll das Roheisen mbglichst wenig
schwinden und keine Gase abgeben. Diesheziiglich werden
die Holzkohlenroheisen den mit Koks erblasenen Roheisen-
gorten vorgezogen; erstere haben allgemein ein dich-
teres Geffige und eine grissere Festigkeit, die Amnalysen
zeigen ihre reinere Zusammensetzing und in der Regel
geringers Gehalte an Silicium, Mangan und Schwefel, ob-
gleich anch Koksroheisen in ganz geeigneten Qualitiiten
vielfuch fiir Walzenguss verwendet wird.

Im Aunssehen gibt man einem Roheisen mit mittel-
grossem Korn, dunkelglinzender grauner Farbe, engem
dichtem Gefiige und seharf befiiblbarem Bruche den Vorzug.
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