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Ueber Trockenmasehinen fiir Wolle,

Heft 11.

hervorgeht. Das galvanoplastisch vertieft abzuformende
Modell befindet sich erhaben aufdem Ende eines Stabchens B
(Fig. 129) von gleicher Dicke wie der Matrizenstab, das
in die Vertiefung @ nahe bis auf ihren Grund eingefiibrt
wird, Wird nun der dazwischen liegende freie Raum mit
niedergeschlagenem Kupfer ausgefiillt und der Stab #
entfernt, so erhillt man auf dem Grunde der Vertiefung
eine Kupfermatrize, welche wegen der Kerben I und der
Sehneide 2 mit dem Matrizenstab 4 so fest und untrenn-

Fig, 137,

il
4

Fig. 128, Fig. 181,

Fig. 18n,
Capehart's Matrizenstab,

bar verbunden ist, als wenn sie mit demselben aus einem
Stiick bestinde.

Zur Ausfihrung des Capehart'schen Verfahrens bringt
man den vorbereiteten Stab A (Fig. 127) in einen Rahmen €
(Fig. 180) von gleicher Dicke, der mit Zihnen ¢ zum
Ausfiillen der Fithrungskerben 4 des Stabes versehen ist,
fillt den den Ausschnitten @ fiir die Matrizen gegeniiber-
lisgenden Ranm des Rahmens mit den Modellstabehen B
(bezieh, mit gewthnlichen Lettern, zwischen die man Fiill-
stibehen legt, wie fiir die awei ersten Matrizen links in
Fig. 130 dargestellt), welche alle dieselbe Dicke haben wie
der Rahmen und der Matrizenstab A, der ja nach Fritherem
nur Buchstabenbilder einer Dicke erhéilt, und schliesst
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endlich den fibrigen Raum des Rahmens dureh geeignete
Fiillstiicke d von derselben Dicke. Man erhiilt so eine
volle Platte, die lediglich an den Stellen Durchbrechungen
aufweist, wo, wie vorher beziiglich der Fig. 129 erlsutert,
der Kupferniederschlag erfolgen soll. Diese Platte wird
nun bis auf die genannten Stellen in itblicher Weise mit
Wachs iiberzogen (wobei sich auch die in Fig. 129 sicht-
baren kleinen dreieckigen Durchbrechungen mit Wachs
fiillen, welche sich in Folge der seitlichen, fiir den Ein-
tritt der Giessform bestimmten Abschriigungen bilden)
und als Kathode zwischen zwei Kupferanoden 1 (Fig. 131)
in eine Kupfervitriollisung gehiingt. Wird dieser Apparat
nun mit der Batterie # verbunden, so schligt sich das
Kupfer gleichmissig von beiden Seiten in den gelassenen
Durchbrechungen nieder. Ist dies geschehen, so entfernt
man den Btab A ans dem Rahmen ¢, ebnet und reinigt
ihn auf beiden Flachseiten und erhiilt so den gebramchs-
fertigen Matrizenstab (Fig. 182) mit Kupfermatrizen (i)
dessen Querschnitt aus Fig. 138 ersichtlich ist. Die sol-
chergestalt hergestellten Matrizenstibe sind von den vor-
genannten Mingeln gepriigter Matrizen vollkommen frei.
Ibre Gebrauchsdaver ist allerdings eine etwas kiirzere,
da das niedergeschlagene Kupfer nicht denselben Hirte-
grad besitet wie das zu gepriigten Matrizen verwendete
hartgewalzte Messing, (Schluss folgt.)

Ueber Trockenmaschinen fiir Wolle.

Mit Abbildungen.

Die Trockenmaschinen fiir Wolle sind entweder solche,
bei welchen sich das Material wiihrend der Durchfithrung
des Trockenprocesses in Rube befindet, oder solche, bei
denen dies nicht der Fall ist, bei welchen die Wolle also
eine bestindige Dewegung ausfiihrt, wiihrend die Trocken-
luft durch sie hindurchstreicht. Zu den Maschinen der
letztbezeichneten Art gehtiren die nachstehend beschriebenen
Trockenvorrichtungen.

Die in Fig. 1 und 2 veranschaulichte Trockenmaschine
rithrt von J. und W, Naught in Rochdale her und ist nach
Augaben von Textil Manufacturer in erster Linie dazn
bestimmt, die aus der Wollwaschmaschine kommenden
Wollen zu trocknen. Die letzteren fallen zu diesem Zweck
von dem Abfiihrtuch der Waschmaschine anf ein Zufiihr-
tuch der Trockenmaschine (Fig. 2) und werden durch das-
selbe in einen umlaufenden Trockencylinder geleitet, der
aus einem Metallgerippe besteht, welches auf seinem Um-
fang mit Gaze versehen ist und in seinem Inneren reihen-
weise angeordnete Zéhne oder Stifte trigt, die bei einer
Drehung des Trockencylinders die von dem Lattentuch
eingefiihrte Wolle erfassen, mit nach oben nehmen und am
hichsten Punkt wieder fallen lassen. Damit hierbei gleich-
zeitig ein Weiterfithren der Wolle in dem Trockeneylinder za
Stande kommt, ist derselbe in geneigter Lage angeordnet,
Seine Drelibewegung wird durch eine Reibungsrolle (Fig. 2)
eingeleitet, welche ihre Bewegung von der Triebwelle der
Maschine durch Vermittelung eines Riderwerks empfingt,
das auch gleichzeitig das endlose Zufiihrtuch in Bewegung
versetut. Weitere durch Reibung mitgenommene Fithrungs-
rollen stiitzen den Trockencylinder bei seiner Bewegung.

Die fiir den Troekenprocess erforderliche erwirmte
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