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Glithofen gegliiht, dann der Liinge nach durchgeschnitten
and zwischen ganze Blitter gelegt, welche direct aus der
‘eize kommen und noch nicht fertig gezaint sind.

Es werden darasus Schlige zusammengesetzt, so dass
immer ein halbes fertig gecaintes Blatt mit einem halb
gezainten ganzen Blatt abwechselt.

Diese Schlige werden wieder unter den Zainhammer
gebracht und so lange bearbeitet, bis die halben Blatter
s0 diinn geschlagen sind, dass sie als Lothmetall dem
Meatallsechliger iibergeben werden kiinnen.

Die halb gezainten gebeizten Blitter, welche den ganz
gezainten als Zwischenlagen gedient haben, sind nach diesem
Process ,fertig gezaintes® Metall. Sie werden gegliiht, ge-
theilt und zwischen halb gezainten gebeizten Blittern eben-
falls unter dem Zainhammer fiir den Metallschliger fertig
gemacht.

Der Ersatz der Pergamentblitter durch Metallblitter
hat den weiteren Vortheil, dass diese nicht wie jene starr
and zithe sind, sondern sich beim H&mmern mit ihrer Ein-
lage ansdebnen, die Dehnung der letzteren dadurch be-
fordern und zu einer gleichmissigeren machen. Durch das
Himmern von Metall zwischen Metall erhalten auch die
Lothe ein gliinzendes, polirtes Aunssehen, wihrend die zwi-
schen Pergament geschlagenen Blitter matt sind. Ein Zu-
sammenkleben der Metallblitter an ihrer metallischen
Zwischenlage findet wie erwithnt nicht statt. Deide lassen
gsich nach dem Fertigh#mmern mit Leichtigkeit von ein-
ander trennen.

Eine Vorrichtung zur selbsthitigen Fithrung der Haunt-
formen bei Metallschlagmaschinen haben sich /. und Ch. Reich
in Niirnberg patentiren lassen.” Bei dem Diinnschlagen
von Metallblittern soll durch diese Maschine die Verschie-
bung der Formen unter den Maschinenhimmern ohne Hilfe
pines Arbeiters geleistet werden.

Die Maschine besitzt einen die Bahn der Formfassungen
dureh gleicharmige Hebel bestimmenden Fiithrungsstift. Die
Vor- und Riickwiirtsschiebung desselben innerhalb eines
Spiralganges erfolgt durch Drebung eines Btellarmes, und
swar ausgehend von einem auf bestimmte Umdrehungs-
zahlen einzustellenden Wendegetriebe, Die Vermittelung
geschieht durch ein Beilwickelungsgetriche mit doppelt
konischer Abwickelungsschnecke in der Weise, dass der
Stift in den inneren und Husseren Glngen der Spiralnuth
gleiche Wege durchléunft.

Das Zusatzpatent Nr. 79024 betrifft die Verdoppelung
der aus der Bpiralnuthplatte und dem Fiihrungsstifte be-
stehenden Filbhrungsmittel.

In dieser Ausfihrungsform I#sst sich ausserdem die
Vorrichtung dahin erglinzen, dass an zwei Formfassungen,
die in gleicher Anordnung mit einander auftreten, nicht
gine spiralformige, sondern eine kreuzfrmige Fihrungs-
bewegung erzielt wird.

Mit der so eingerichteten Maschine ktinnen Hautformen
demnach sowohl mit spiralférmiger, als anch mit kreuz-
formiger Vorriickung unter dem Hammer gesehlagen und
fertig bearbeitet werden.

Maschine zum Schneiden van Gold- oder anderen Metall-
folien won (7. Faubert in Paris." Das Schneiden des Blatt-
goldes und anderer Metallfolien, welche in Hefte gelegt

* D.R.P. Nr. 66087 vom 15. April 1892 und Zusatzpatent
Nr, 79024 vom 7. Juni 1894,
¢ DR P. Nr. 79065 vom 20. April 1884,

werden sollen, ist bis jetzt durch Handarbeit bewerkstelligh
worden.

Die wvon Faubert construirte Maschine besteht im
Wesentlichen aus zwei parallelen Messerblittern, deren
Entfernung beliebig verindert werden kann.

Die beim Schnitt vorn liegenden Bpitzen der Messer
sind abgerundet, damit das Blattgold beim Schneiden nicht
zerreisst. Die Messerblitter bewegen sich in ihrer Liings-
richtung, driicken zu gleicher Zeit auf die auf einem
Teller liegende Metallfolie, diese zerschneidend, um dann
wihrend einer Vierteldrehung des Tellers hochgehoben zu
werden und bei ihrem zweiten Niedergange einen zum
ersten Schnitt rechtwinkligen auszafiibhren.

Fiirbung der Blattmetalle.

Die Féarbung geschieht entweder auf chemischem Wege
durch Einwirkung der Wirme (Anlauffarben) oder auf
mechanischem Wege durch Ueberziehen mit Farbstoffen.

Chemische Fdrbung. Durch Erwirmen kann man
sowohl vielfarbige als auch einfarbige Blattmetalle erzengen.

Zum continuirlichen Betriebe haben sich Kdller und Co.
in Fiirth folgenden Apparat patentiren lassen.’

Derselbe besteht ans zwei gleich grossen, um eine
wagerechte Achse drehbaven Ridern, welche mit einem ge-
meinsamen Blechmantel umgeben sind. Im Innern dieser
so gebildeten Trommel, senkrecht auf der aus einem Gas-
rohr bestehenden Achse, sind mehrere Bunsen-Brenner in
solchen Abstinden angebracht, dass das fiber den Flammen
befindliche Mantelblech einer ungleichmissigen Erhitzung
ausgesetzt ist. Durch langsame Drehung des Apparates
kommt das auf der . Trommel befindliche Blattgold mit
den verschieden heissen Stellen des Mantels in Berfibrung,
wodurch die bekannten schinen Anlauffarben entstehen.

Da die Adh#ision der diinnen Metallblttchen an der
erwhrmten Unterlage eine grosse ist, so gleiten dieselben
bei einer Weiterdrehung des Rades nicht von selbst von
dem Mantel. Es wird daher durch folgende sinnreiche
Einrichtung ein selbsthitiges Abheben der gefirbten Blatter
bewerkstelligt. Ausserhalb der Trommel, parallel mit der
Achse der Riider, ist ein Gasrohr angebracht, welches oben
einen Sehlitz besitzt, dessen Liinge der Breite der Trommel
entspricht. Die aus diesem Schlitze brennende Gaslamme
erzengt einen nach oben gerichteten Luftstrom, welcher
durch ein Fithrungsblech tangential so gegen die Trommniel
geleitet wird, dass die leichten Goldblittchen von der
Unterlage abgehoben werden. Die abgebobenen Blittchen
sinken durch die polirte Fihrungsrinne in einen unter-
gestellten Kasten. Die Rinne ist mit einem Schutzbleche
versehen, damit keine andere Luftstrimung die Blattchen
verwehen kann.

Am schwierigsten ist die Herstellung einfarbiger Blatt-
metalle, und erst in nenerer Zeit ist es Dr. Rosenthal in
Fiirth gelungen, eine Methode auszunarbeiten, Blattkupfer
oder unechtes Blattgold mit verschiedenen einfarbigen An-
lauffarben zn versehen.®

Die Metallblitter werden einzeln mit einer besonders
priiparirten Zwischenlage auf einander geschichtet und in
piner Wirmevorrichtung lingere Zeit einer bestimmien
Temperatur ansgesetzt.

Jo nach der Hohe der Temperatur, der Daner der

" D.R. P. Nr. 48355 vom 14. October 1888.
" D.R.P. Nr. 65470 vom 22. Miirz 1892.
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