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29 Die Entwickelung der Blattmetall- und Bronzefarbenfabrikation,

Heft 1.

Einwirknng und der Art der Zwischenlagen entstehen die
verschiedensten Farben.

Da die Herstellung dieser Farben eine an allen Stellen
ganz gleiche Erwirmung der Metallblittchen erfordert, so
ist es schwierig, selbst nach diesem verbesserten Verfahren
griissere Blitter gleichmiissig zu fiirben.

Durch die genauen Untersuchungen der physikaliseh-
techmschen Reichsanstalt in Berlin hat man die genanen
Bedingungen kennen gelernt, unter welchen sich diess
Farben hervorbringen lsssen. Die durchscheinende Oxyd-
haut, welche sich unter der Einwirkung der Wiirme bildet,
bringt bei ihrer fortschreitenden Verstiirkung die bekannten
Farben diinner Blittchen in einer bestimmten Reihenfolge
hervor, welche eine nach der Wellenlinge des Lichtes be-
stimmte Wiederkehr der Farbenscala zeigt. Man unter-
scheidet fiinf Reihen,

In der ersten Reibenfolge sind die Farben blassgeld,
hellgel, dunkelgelb, violett, blaw, hellblau, seeqriin.

In den anderen Reiken wiederholen sich ungefihr
dieselben Farben, nur sind dieselben n#her an sinander
geriickt,

Die mechanische Farbung, das Usberstreichen und Be-
drucken mit Farblacken u. s. w., welche hanptstchlich bei
den Zinnfolien angewendet wird, bietet weniger Interesse.

Hente in Nfirnberg nimmi die Farbung in folgender
Weise vor:?

Die Blitter werden auf ein flaches Kissen gelegt und
von diesem anf ein mil Klebstoff bestrichenes R&hmehen
gebracht, so dass die Blatter nach jeder Richtung hin glatt
anliegen. Nach dem Trocknen des Klebstoffes wird der
Rahmen mit dem daran haftenden Blattmetall in ein Bad
von Metallack getaucht, sofort wieder herausgenommen
und in einen schwach geheizten Trockenraum gebracht.

Die Metallfolienpapiere.

Die Metallpapierfabrikation war vor 40 Jahrem noch
sehr gering. Franzisische Erzeugnisse beberrschten den
Markt. Bald aber konnte Deutschland mit Frankreich er-
folgreich coneurriren. Der Hauptsitz dieser Industrie in
Deutschland ist in Niirnberg, Fiirth, Miinchen und Augs-
burg. Das Zinnpapier wurde frither allein in England
hergestellt. Leo Haenle in Minchen fiihrte diese Fabri-
kation wuerst in Deutsehland ein,

Das Belegen der Papiere mit den Metallfolien erfordert
grosse (eschicklichkeit des Arbeiters.

Man hat such versucht, Metalle auf elelktrolytischem
Wege auf dem Papier niederzuschlagen.

Bisher wurden nach C. Endrutweit bei der galvanischen
Fabrikation von Metallpapieren die als Form diependen
Metall(Messing)platten mit einer Lack-, Fett-, Theer-,
Oxyd- oder Sulfidschicht iiberzogen, um dadurch die Iso-
lation und nachherige Ablisbarkeit der Metallhaut zn er-
zielen,

Da die Isolation aber meistens keine vollkominens War,
blieb die Metallhaut an der Platte hingen.

Die isolirten Platten waren auch an der Oberfliiche nicht
durchweg gleichmissig leitungsfibig und es konnte deshalb
keine gleichmiissig dicke Metallsehicht erzielt werden, Ferner
hafteten den Formplatten nach dem Herausnehmen aus den
galvanischen Biidern stets Substanzen an, welche die Iso-
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lationsschicht schidigten und so Briichigkeit der Metall-
bhaut zur Folge hatten.

Diese Miingel verursachten aber nicht nur einen hohen
Procentsats Ausschuss (bis zu 75 Proc.), sondern sie waren
auch die Ursache, dass die Formplatten an der Oberfliche
vielfach Poren oder Flecken erbielten und vor jedem Ge-
branche nea geschliffen und polirt werden mussten.

Alle diese Misstiinde, welche bisher jede galvanische
Fabrikation von Metallpapier nach kurzem Bestehen zum
Btillstande brachten, sollen nach €. Endruiosit '* verhiitot
werden, wenn man die mit einer concentrirten Lisung von
Schwefelalkali bebandelten Metallplatten nach dem Ab-
spiilen mit Wasser noch in eine schwache Lisung von
Kalium- oder Natriumhydrat taucht und dann nochmals
mit Wasser abspiill, um die Platte daranf in das Bad zu
bringen,

Unter Umstéinden, besonders wenn man eine Kupfer-
haut niederschlagen will, ist es erforderlich, die mit der
Schwefelalkalilisung bestrichenen Platten, wihrend man
sie in die schwache Alkalilésung taucht, unter kurzem
Stromsehluss als negativen Pol zn benutzen,

Ein #huliches Verfahren von J. Brandt und . W,
Nuawerocki'', verbessert von J, v, d. Poppenburg ', bhesteht
darin, dass man zuerst auf einer glatten isolirten Metall-
platte ein diinnes Metallhliutehen niederschligt und nach
dem Trocknen auf dieses Hiutchen angefenchtetes Papier
oder Papierbrei auftriigt. Das Papier soll dann durch
Walzendruck (Gummiwalzen) so innig mit dem Metall-
hiintehen vereinigt werden, dass das gebildete Metallpapier
von der Unterlage abgehoben werden kann, ohne zu zer-
reissen,

Als Unterlage fiir Gold werden polirte Zink- oder
Kupferplatten, fiir Silber Kupfer verwendet.

Die Firma €', A. Holl in Frankfurt a. M.'? stellt leioht
abhebbare Metallniederschlige dadurch her, dass sie mit
Nickel legirte Platten verwendet. Unterwirft man nach
K. Reinfeld die Nickeloberfliche ausserdem noch einer Be-
handlung mit oxydirenden Korpern, so konnen von siner
derart vorbereiteten Fliiche selbst elektrolytische Nieder-
schlige von nur ein- bis zweitausendstel Millimeter Dieke
leicht abgehoben werden. Es hat sich fibrigens geseigt,
dass man ausser Nickel auch andere Metalle als Unter-
lage fiir die Niederschlige benutzen kann, wenn nur die
Oberfliche eine geniigend glatte ist.

Auf dem Gebiete der Metallfolienfabrikation und deren
Anwendung sind noch folgende neuere Patente zn erwithnen:

Verfahren sur Herstellung geschmeidig bleibender
Ornamente mit Gold-, Silber- oder anderem Metallpapier
von H. W. Gutberlet, '

Hevstellung von Mustern auf Geweben mittels Blatt-
metall, '"

Verfahren zur Herstellung von Brokat- bezieh., Gold-
stoffnachahmungen von E, P. Werner, '

L. e Soye in Paris'’ versiebt Gelatine oder andere
Btoffe mit cinem Goldiiberzuge, indem er zuufichst wuf
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