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riegelt aber dabei den Gabelhebel z in die Ausricklage.
Soll nach beendetem Schlittenleerlanf und nach erfolgter
Schnitteinstellung zum Arbeitsgang eingeriickt werden, so
wird mit der linken Hand, bei gleichzeitiger Stitzung am
festen Seitengriff, der Gabelhebel r behuts Verkuppelung
eingedreht, wibrend der Lagerhebel & vorher freigelassen
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Dieehbank fir Gewindohohrer,

worden ist. Mittels Versatzriider w, die am Schlitzhebel i
gitzen, wird die Leitspindel n bethitigt, welche m einer
Lingsmulde der vorderen Wangenfliche geschiitzt ein-
gebettet ist. An der oberen, sowie an der vorderen Wan-
genfliche findet der Winkelschlitten o seine Bewegung
durch die geschlossene Spindelmutter n (Fig. 3 und 4),
wiihrend der mittlere Querschlitten vermége einer festgela-
gerten Spindel p senkrechte Verschiebung erhilt. Diese
sehraubt sich in einen Kolbenkbrper ¢ ein, welcher mittels
eines Fihrungsklitzehens » an Verdrehung gehindert wird,
wiithrend die %{aﬂﬂnhnaida seiner donsseren Verlingerung an
einer Formschiene # gleitet, die an einem stellbaren Winkel-
stiick der hinteren Wangenseite angebracht ist. Wenn
nun die vorerwiihnte Keilschneide der Kol-
benverlingernng an den ansteigenden Teil

der Formschiene s (Fig. b) gelangt, so wird

der Kolben ¢ bei Usberwindung der ein-
geschlossenen Feder nach vorn zu gedringt,
wobei der Stichelquerschlitten mitgeht.

geriickt, wobel die Krépfung einen sehr einfachen Anschluss
tindet, was insgesamt zur Erhthung der Festigkeit bei-
trigt. Zndem ist die Wange in der Hauptform als Hohr-
kasten ansgebildet, so dass diese den Verdrehungskriften
am besten Widerstand leistet. Eigenartig sind die dach-
formigen Fiihrungeleisten, von denen die beiden iinsseren

Fig. 4.
Bolzen und ibhmliche Werkzenge.

zur Stitzung des Schlittens, die innere zur Leitung des
Reitstockes und zur Auflage des Spindelstockes b diemen.
Dieger besitzt eine wverhiiltnis-
miissig bedentende Konstruktions-
linge, was fiir die sichere -
rung der Hohlspindel ¢ von Wich-
tigkeit ist, deren vorderer kegel-
formiger Zapfen in geschlossener
Rotgussbiichse liuft, wihrend der
achsiale BSpindeldruck vermige ;
Kugellager am inneren Bord der | | ‘ ‘

hinteren Lagerbiichse aufgefangen
wird, Diese federnde Lagerbiichse
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(Hleichzeitig wird sich das Rickschlagven-
til » #ffnen und Druckilissigkeit (Oel) aus
dem Behiilter durch den Baugraum w in den
Cylinderranm g nachfliessen. Sowie aber bei
beginnendem Schlittenrechtsgange die Kol-
benschneide ¢ die Formschiens s verlisst,
wird die Pressfliissigkeit durch Ventilschluss
abgefangen und der Stichel in der Ausriick-
lage wihrend des ganzen Leerganghubes
erhalten, wobei mittels des am Umfange
eingeteilten Griffrades p die Anstellung des

Schneidstahls erfolgen kann. Gelangt aber
cogen Ende des Schlittenleerlaufes die
inssere Ventilstange w (Fig. 5) unter einem

festen Winkelstiick #, so trith nach Eriffnung
des Ventils v die Federkraft hinter dem
Kolben in Wirkung, wodurch der Schneid-
gtahlhalter zum Schnitt vorgelegt wird,

worauf der Arbeitsgang dureh Linksver- e

achiely der Ausriickschiene y eingeleitet
werﬂﬂ:mf:.unn, wozu ein Knopf an deren
linkem Ende vorgesehen ist. Mit diesen sinn-
reichen Einrichtungen wird die Aus- und Einriickung des
Schneidstahls erleichtert, sowie die Form des Gewinde-
auslaufes nur von der Formschiene s abhiingig gemacht.

Drehbank mit gekripfter Wange (Fig, 6 und 7).

Zur Abminderung der Spannweite sind die kasten-
firmigen Fussongiitze der massigen Wange « endscits ein-
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Fig. fin
Drehbank fiir Gewindebolhrer, Bolzen und dlmliche Werkzonpe.

wird durch Ringmuttern in die kegelférmige Ausbohrung
des hinteren Ln.%;mugm gedriickt und so der Anschluss an
den hinteren oylindrischen Spindelzapfen erreicht. Zur Er-
leichterung des Einbaues sind beide Lagerangen des Spin-
delstockes geteilt, d. h. mit festen Deckeln versehen.
Stirnrviider [ und i mit Rohrwelle ¢, welche auf der
exzentrisch gelagerten, festen Zapfenachse geht, die durch
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