Daz Schweilen und HartlBten mit besonderer Beriicksichligung der BlechschweiBung.

Fig. 3. Autogen geschweilte Rahflter nach dem Sprengen mit innerem Wassar-
drucke, Behiltar No. 84—287 der Versnchareibe W,

Heft 1.

Behilter in ihrem Zustande nach dem Zerreillen er-
sichtlich.

Nach dem Sprengen und Photographieren der Be-
hiillter ist deren Blechstirke in der Nidhe der Risse an
mehreren, moglichst wenig gedehnten Stellen genau
aufgemessen worden, Ferner wurden jedem Mantel
Blechproben entnommen, die bei 8co bis 850" C ge-
gliiht und dann auf der Maschine zur Feststellung der
Festigkeit und Dehnung des Materials zerrissen worden
sind.

Die Ergebnisse der ausgefiihrten Prifungen sind
aus der Zahlentafel 1l ersichtlich. Hiernach rissen bei
der Druckpriifung 68 v, H. aller gepriiften Behalter
in der Schweifinaht. Im Durchschnitt betrigt die Bruch-
festipkeit der Behilter 82 v. H. der Zerreilifestighkeit
des gepliihten Bleches Die Schweilinihte sind bei
den Behiltern mit rund 2 mm Mantelstirke ganz er-
heblich besser ausgefallen, als bei den Behiltern aus
stirkeren Blechen

Am besten haben sich die Behilter der Reihe 111

(Fig. 2¢) verhalten, indem von 5 Stiick nur einer in

Zallentafel II.
Priifung autogen geschweifiter Behdlter aus Flufleisenblech durch das Sprengen mit innerem Wasserdruck.
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. ¥} Ohne worhenges Glihen war cie Festigheil hither und die Dehnung gennger.
hilltern 17 und 19 der Reibe I vor dem Glihen 356 kg/qmm Bruchfestigheit und 15,8 v. H. Bruchdehnung

So ergab sich 2, B, Tir das Blech aus den Be-
Auf die Zerreilergebnisse des

nngeghihien Bleches bezogen, wiirde sich also in der vorletzten Zahlenspalie fiir die Festigheit der Behiilter ein etwas geringerer Prozentsatz ergeben,
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