Sichsische Landesbibliothek -
Staats- und Universitatsbibliothek Dresden

12 Gleitlager oder Kugellager.

Es soll nun eine kleine Uebersicht iiber gingige
normale Kugellager gegeben werden:

1. das veraltete nicht normalisierte Kugellager nach
Fig. 3,

2. das heutige Ringlager nach Fig. 4 nach den Nor-
malien der Deutschen Waffen- und Munitions-
fabriken, Berlin,

3. das moderne normalisierte Spurlager nach Fig. s
u. 6 nach Normalien der Deutschen Waffen- und
Munitionsfabriken, Berlin,

4. die zusammengesetzten Lager nach Fig. 7.
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Fig. 6.

Das Kegellager fiir die Lagerung eines Ventilators |

nach Fig. 3 besteht darin, daf die Beriihrungspunkte
~der Kugeln an dem Kegel und Teller auf einer schragen
Ebene liegen. Die Kegellager sind nachstellbar, weil
ohne Ausnahme ein gewindetragender Stellkegel an-
gewendet wird. Das Kegellager hat aber verschiedene
grundsitzliche Fehler, die in der Hauptsache darin be-
stehen, dall ein zu rascher Verschleiff der Laufstellen
eintritt, ferner, dall bei Unterlassung einer rechtzeitigen
Nachstellung eine starke Verlagerung der Welle ein-
tritt. Fiir genau laufende Wellen wirkt letzterer Um-
stand aulierordentlich stérend,

Fir den Maschinenbau kommt heute nur das Ring-

lager in Betracht. Bei diesen laufen die gehirteten |

Kugeln meist in Hohlrillen eines inneren und Zufleren
gehirteten Laufringes.
Die Einzelkonstruktion des Ringlagers kennzeichnet

sich dprch: '

1. einen inneren Laufring,

2. cinen &dufleren Laufring,

3. die eigentlichen Tragkugeln,

4. einen Kugelkifig fiir die Kugeln.

Die Ringlager haben radiale
WW&R % Driicke aufzunehmen. Fiir die
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& Durchmesser und Breite be-
i fﬁfk stehen festgelegte Grofien. Der
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Durchmesser, die Bohrung und
die Flanken eines Laufringes sind
gehiirtet und geschliffen, natiir-
lich auch die Hohlrillen fiir die
Tragkugeln. Die zulissigen Mafi-
abweichungen fiir die Bohrung
des inneren Laufringes betragen
0,003—0,01 und fiir den Auflen-
durchmesser D = 0,015—0,03.
Die Innenringe werden meist auf
die Welle geprefit und mittels
einer Mutter befestigt. Dabei ist
es verboten, aul die #ufleren
Laufringe zu schlagen, weil dadurch das Kugel-
lager leicht beschidigt werden kann. Die Auflen-
ringe gehen leicht saugend in die Bohrung der zuge-
hirigen Gehiuse.

Von den Traglagern einer Welle ist nur eines seit-
lich festzulegen, die anderen sind seitlich frei zu lassen,

" solche Lager

gefordert der
Deutschen Fuml:lmng:;emei:lg“ﬂmﬂ BFG
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um Verklemmungen infolge Arbeitsungenaunigkeiten oder
Lingeninderungen der Welle zu verhindern. - Der
Auflenring des festgestellten Lagers kann vollkommen

| festliegen, oder der bequemen Bearbeitung wegen

2/1o mm (bei Elektromotoren 5/10 mm) beiderseitige
Luft in Richtung der Achse erhalten.

Fiir die Befestigung der Ringlager sind meist runde
Muttern iiblich, die an irgend einer Stelle Schlitze zum
Anziehen erhalten. Eine Drahtsicherung schiitzt die

| Mutter gegen Losdrehen.

Die Laufrillen der Laufringe sind ebenfalls ge-
schliffen und zwar mittels sog. Radiusschleifmaschinen,
denen der Radius mechanisch erzeugt wird.

Die Konstruktionsformen der Kugellager sind sehr
mannigfaltig, weshalb die genauere Beschreibung aller
gingigen Spiclarten hier nicht gegeben werden kannt),
Wesentlich ist die zulissige Belastung, die fiir alle
Kugellager festgelegt ist und die neben den normali-
sierten Abmessungen derselben den ndchst interessie-
renden Wert fiir die Anwendung des Kugellagers bildet,
Fiir starke Stofie wihlt man als zulissige Belastung
das 1,6—3fache der rechnerisch festgestellten Be-
lastang, Bei steigender Tourenzahl vermindern sich
auflerdem noch die zulissigen Belastungen.

Die dritte Grundtype von Kugellagern bestehen
in den sog. Spurlagern, die achsiale Driicke aufzu-
nehmen haben und die ebenfalls normalisiert sind, so-
wohl in bezug auf Bohrung als auch im Kugelsitz,

Eine gemeinsame Eigenschaft haben alle moderne Ku-

gellager, dafi 5

Hohlrillen lau-
fen. Die frii-
her profilierten
Laufrillen
(Dreiecksprofi-
lierung) sind
fast ginzlich

sie meist in
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gerfabriken

Fig 8.
nicht mehr,

Auf besonderen Wunsch wird man natiirlich auch
das Dreiecksprofil geliefert erhalten. Es empfiehlt sich
dies aber nicht, weil die Uebereinstimmung zweier
Laufrillen bei einer dreieckigen Profilierung stets eine
ganz genaue Fabrikation bedingt. Treten achsiale und
radiale Driicke gleichzeitig auf, so werden Ring- und
Spurlager zusammen verwendet. Eine solche Zusammen-
stellung geht aus der Fig, 8 hervor.

Bei dieser Konstruktion treten wechselseitige achsi-
ale Driicke auf, weshalb ein sog. Doppeldrucklager an
das Ringlager anschliefit. Die Spurplatten b u. ¢ stehen
test. Die Auflageplatte a ist kugelig. Die drehenden
Spurplatten ¢ u.  sind mit der drehenden Welle ver-
bunden. Die Einspannung der umlaufenden Spurplatten
e u. d erfolgt durch die Mutter f unter Zwischen-
schaltung einer Distanzrihre g. Diese Kugellagerungen

' sind fiir die Hinterradachsen der Motorwagen iiblich,
' bei denen der Kegelradantrieb einen doppelten achsi-

alen Druck ausiibt,
Wie man sieht, ergeben sich schon hier verwickelte

! Bauformen, weshalb man gerne von der Anwendung

") Uebersicht iiber die heungen Kugellagerkonstruktionen siehe

| Z. d. V. d. L, Heft 30 u. 31 1908,
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