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ganz glatten Blechzylinder von 20m Linge und 2,5m
Durchmesser, der aus 18 mm starkem Stahlblech zu-
sammengenietet ist. Die beiden Enden des Zylinders
ruhen auf Rollen, am oberen Ende ist ein schwerer
Zahnkranz angebracht, der mit einem doppelten, elek-
trisch angetriebenen Vorgelege in Eingriff steht. Der
Hauptantriebmotor hat 40 PS, Die Trommel macht in
34 Min. eine Umdrehung und vermag in 24 Stunden
etwa 50 t Forderkohle durchzusetzen, Die Trommel
ist von 6 rechtwinkelig zur Trommelachse liegenden
Kammern umbaut, von denen 5 von der einen Seite
durch Gichtgasbrenner beheizt werden, wihrend die
dem unteren Trommelende zunidchst liegende Kammer
nicht beheizt wird und durch einen Fuchs mit dem
Schornstein in Verbindung steht. Jede Kammer ist
unterhalb der Trommel durch ein Gewdlbe in zwei
Abteilungen geteilt, so daB der Trommelmantel mit
der Flamme nicht in unmittelbare Beriithrung kommen
kann, Die heiBen Verbrennungsgase werden spiral-
formig um die Trommel herumgefithrt und durch Ver-
bindungskanile jeweils in die ndchste Kammer ge-
leitet, wodurch eine fast gleichmifBiige Erhitzung der
Beschickung auf 500 Grad in der ganzen Linge der
Trommel erzielt wird. Die auf 25 mm Stiickgrofie ge-
brochene Kohle wird durch ein Becherwerk in cinen
20 t fassenden Hochbehilter gefordert, an den sich die
Aufgabevorrichtung anschlieBt. Die Kohlensiule dient
mugleich als GasabschluB des oberen Trommelendes,
wihrend das untere Trommelende mittels einer Laby-
rnthdichtung in einen feststehenden GuBeisenkopf
hineinragt, der auf der Austragvorrichtung fiir den
Halbkoks ruht.

Der Halbkoks entfillt zur Hilite als Staub, zur
Hilfte als kugelférmige oder formlose Stiicke von ge-
ringer Festigkeit; er eignet sich daher vornehmlich zum
Betrieb von Staubfeuerungen. Eine am oberen Ende
der Trommel eingebaute, hin- und herbeweglicheWelle
von 7 m Linge, die mit fast bis an die Trommelwan-
dung reichenden Winkeleisenarmen verschen ist, be-
zweckt die  Bildung griBerer, zusammenhangender
Koksstiicke bei Verarbeitung backender Kohle zu ver-
hindern.

Das Schwelgas wird am unteren Trommelkopf durch
zwei Tellerventile abgeleitet und zu zwei Staubab-
schneidern gefiihrt, die abwechselnd in Betrieb sind. In
diesen scheidet sich infolge Verringerung der Stro-
mungsgeschwindigkeit der Staub zusammen mit etwas
Dickteer aus; er wird unter WasserverschluBi entiernt.
Das Gas stromt weiter in eine kleine Sammelvorlage,
aus dieser in einen Luftkithler und hierauf in einen
Schleuderwascher, in dem der Urteer restlos ausge-
schieden wird. Hierauf wird in einem Wasserkiihler
der im Gas enthaltene Wasserdampf niedergeschlagen
und dann das Gas mittels eines Dreifliigelsaugers durch
zwei hintereinandergeschaltete Waschtiirme gedriickt,
die mit Teerdl berieselt werden zwecks Auswaschung
der dampfformigen Kohlenwasserstoffe aus dem Gas.
Hierdurch wird der untere Heizwert des Schwelgases
von 6735 auf 6617 WE/cbm vermindert. Das Gas dient
zur Beheizung einer Erzsinteranlage bzw. eines Roh-
eisenmischers.

Zur Trennung des Urteers vom Schwelwasser wird
das Gemisch in einer kleinen Blase mit indirektem
Dampf erhitzt, wobei mit dem Wasser auch ein Teil
der im Teer enthaltenen Benzine entweicht, die in einer
Vorlage aufgefangen werden. Der Teer liuft aus der
Blase in praktisch wasserfreiem Zustand ununterbrochen
ab, sein Staubgehalt betriagt noch 3,5 v. H. Die Benzin-
gewinnung aus dem Schwelgas stimmt vollkommen mit
der in Kokereien allgemein iiblichen Benzolgewinnung
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iiberein. Sowohl das aus dem Gas wie das aus dem
Teer bei der Entwisserung gewonnene Benzin wird
nochmals destilliert und in bestimmte Fraktionen zer-
legt, wobei Waschol sowie aus letzterem stammendes
Naphthalin als Riickstand iibrigbleiben. Das Benzin
wird aus einer Destillierblase mit aufgesetzter Kolonne
und Dephlegmator zunichst mit indirektem Dampf und
gegen Ende auch mit direktem Dampf destilliert; die
den Dephlegmator verlassenden Dampfe werden in
einem Wasserkithler verdichtet und einem Scheide-
gefif zugefiihrt, aus dem das Benzin in mehrere Lager-
behilter ablauft,

Die Ausbeute an Schwelerzeugnissen bei der Ver-
arbeitung von Gasflammférderkohle der Zeche Fiirst
Hardenberg stellt sich bei einem tiglichen Durchsatz
von 54 t wie folgt:

Halbkoks: 41,6 t — 77,04 v. H,,

Schwelgas: 5945 cbm — 110 cbmt,

Urteer: 3,74 t = 6,46 v. H.,

Dickteer: 0,425 t = 0,78 v. H.,

Benzin: 0,853 t — 1,58 v. H.
Die genante Benzinausbeute bezieht sich sowohl aul
die aus dem Gas ausgewaschene Menge als auch auf
die bei der Entwisserung des Teers erhaltene Menge.
Das Haupterzeugnis der Anlage, der Halbkoks, der
noch rd. 10 v. H. fliichtige Bestandteile enthilt, wird
vermahlen und in einer Staubfeuerung verbrannt, der
vom Feinkoks abgesiebte Grobkoks kann auch sehr gut
in Generatoren vergast werden, ebenso hatten Bri-
kettierversuche ein giinstiges Ergebnis. (Glickauf 1023,
Heft 2 und 3.) Rander.

Hirteofen. Unser ganzes Wirtschaftsleben wird von
der herrschenden Brennstoffnot beeinflufit. Eine ratio-
nelle Ausnutzung unserer Brennstoffvorrite zu errei-
chien, ist Aufgabe der Wirmewirtschaft in Industrie,
Gewerbe und Haushalt. Bei dem hier beschriebenen
Hirteofen ist versucht worden, hochste Wirtschaftlich-
keit im Brennstoffverbrauch zu erreichen. Bei den bis
jetzt bekannt gewordenen Gliuh- und Einsatzofen wird
nur etwa 50 v. H. der aufgewendeten Wirmemenge
nutzbringend verwertet. Werden bei einem solchen
Oefen mehrere Muffeln von verschiedenemTemperatur-
Wiarmebedarf vereinigt mit einer zentralen Feuerung,
so kénnen durch angeordnete Schieber Temperaturen
von 500—1200" in den einzelnen Muffeln erhalten
werden, Dadurch kénnen zu gleicher Zeit voneinander
unabhiingizge Wiarmebehandlungen vorgenommen wer-
den, Bei einem solchen Ofen sind mit zwei Feuerungen
fiinf Arbeitsriume heizbar, so daB siamtliche Feuer-
und Hirteoperationen an den verschiedenen Stahl-
sorten ausgefithrt werden kénnen. Es konnen somit
gleichzeitiz Einsatztemperaturen von 800—850"Y, Harte-
temperaturen von 800" und fiir das Nachglithen von
Chromnickelstahl Temperaturen von 600" erzeugt wer-
den. In den Arbeitsriumen unmittelbar iiber den Feue-
rungen ergeben sich die groften Temperaturen von
etwa 11507, Schnelldrehstihle und andere Werkzeuge
lassen sich in diesen Arbeitsriumen besonders gut be-
handeln. Ein solcher Ofen ist aus fenerfestem Material
herzustellen und wird mit GuBplatten und Winkeleisen
armiert, Die Einheizdauer fiir eine Einsatzwirme von
etwa 000° betrict 3 Stunden, wodurch in einer 8stin-
dizen Arbeitszeit all: Hirte-, Glith- und Einsatzarbe.ten
ausgefiithrt werden konnen. Der Koksverbrauch betragt
hierbei etwa 350 Grad C. (Motorwagen 1923, 5. 374
his 370.) Wimplinger.

Schule und Brennstoffersparnis. Im PreuBischen
Ministerium fiir Wissenschaft, Kunst und Volksbildung
fand eine Konferenz von Oberschulriiten und Regie
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