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4 BENEKE:

zu Gleichung (3) ). Bei langen schmalen Flichen stromt
aber ein verhdlinismiBig groberer Teil der von dem
Zapfen erfaBten Fliissigkeitsmenge an den zur Geschwin-
digkeit parallelen Kanten aus; die kihlende Wirkung der
Schmierfliissigkeit wird dadurch verringert, die Tempe-
raturerthohung gesteigert.

Es wire nicht schwierig, auch diesen Umstand durch
Einfiihrung geschitzter oder durch Rechnung ermittelter
Beiwerte fiir Q, die mit wachsendem 4 abnehmen, zu
an
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beriicksichtigen; da es sich hier aber nur darum handelt,
in grofien Ziigen ein Bild der auftretenden Verhiltnisse
zu erhalten, mag die mit den Werten der Gleichung (3)
durchgefiihrte Rechnung geniigen.

Gleichung (10) darf nicht so wverstanden werden,
als wire die erzeugte Warme ebenfalls nur von der Form
der Tragfliche und dem mittleren Flichendruck abhingig.
Die Reibungsarbeit, und damit die abzufiihrende Warme
wiichst mit der Umfangsgeschwindigkeit, der Zahigkeit
und der -absoluten Flichengrofe, entsprechend den Glei-
chungen (4) und (2); bei gleicher Temperaturerhbhung
in der Schicht ist eben bei gréberer Geschwindigkeit,
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Zahigkeit und Fliche die erwirmte Flissigkeitsmenge
ebenfalls groler, so daB aus dem die Tragﬂﬁche um-
gebenden Oelbehilter zur Aufrechterhaltung eines Be-
harrungszustandes eine entsprechende grﬂﬂrm'e Wirme-
menge ahgﬁfuhrt werden muls.

Die in Frage kommenden Grﬁﬁenanurdnung&n zeigt
ein Zahlenbeispiel :

Es werde ein Schmierél mit y = 0,0009 kg/cm® und
¢ = 0,450 Kal.[kg, angenommen; durch die Art der Trag-
korperstiitzung sei » = 0,6 und damit J — 2,33 gegeben.
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Mit A :4—2?{10 wird dann:
233
d¢= e a __ A _giss B0
42700 - 0,0000 - 0,450 p p

Bei quadratischen Tragflichen, d. h. A= 1,4 wird
p = 0,495; hiermit :
4t=—0,273:p,.
Nimmt man zum Beispiel eine lokale Hochsttempe-
ratur von 100° noch als moglich an und rechnet mit
einer Anfangstemperatur von ¢ = 20°C, so wird

4¢—80° C,
und der noch zuldssige Flichendruck:
80 a
Pg — m =293 kgfﬂlﬂ .

Mittlere Flachendriicke von dieser Grofenordnung
sind tatsdchlich unter besonders giinstigen Verhéltnissen
bereits erreicht (s, zum Beispiel Engineering, 1916,
Pressure oil film lubrication). Es ist interessant und fiar
die Konstruktion hiichstbeanspruchter Michell-Lager wichtig,
dall sich prinzipiell noch héhere Werte von p, bei
gleicher lokaler Hochsttemperatur durch Verkleinerung
des Langenverhiltnisses 4 erreichen lassen; so wird zum
Beispiel bei 4 =10,5: p = 0,715, und der unter gleichen
Annahmen wie oben mogliche mittlere Flachendruck be-
triigt: Py = 423 kgfem?®

(Schlul folgt.)

Die weibliche Hilfskraft im Fabrikbetriebe.

Von Karl Beneke, Goepenick.

In allen Zweigen der Industrie hat sich infolge’

Mangels an gelernten ménnlichen Arbeitern die Frau
rasch grofie Gebiete erobert und behauptet.

Es werden heute durch weibliche Hiliskrifte Arbeiten
ausgefiihrt, deren Erledigung vor dem Kriege durch an-
dere Krifte als gelernte Facharbeiter undenkbar gewesen
wire. Allerdings zwang die Einfithrung der Frauenarbeit
zu anderen Einrichtungen und Fabrikationsmethoden. Es
darf aber behauptet werden, dal hierdurch befruchtend
auf die fabrikmibige Herstellung in der deutschen In-
dustrie eingewirkt wurde.

Weniger bauen, mehr fabrizieren! das war das Schlag-
wort, das fuhrende Manner bereits vor dem Kriege pragten.
Zweilellos wiire diese Entwicklung auch ohne den Krieg
gekommen; keinecfalls aber in dem, durch den Krieg
hervorgerufenen raschen Tempo,

Der wachsende Mangel an gelernten Facharbeitern
zwang zundchst, sich mit ungelernten Arbeitern 2zu
behelfen. Der Schritt vom angelerten Arbeiter, man
kann ihn auch als Hilisschlosser bezeichnen, zur weib-
lichen Hilfskraft, lag nahe. Aullerdem dringte auch bald
der Mangel an ungelernten Arbeitern und das wachsende
Angebot der Frauenkrifte fiir die Fabrikarbeit auf diesen
Weg. Nicht zuletzt diirfte die Verminderung der Lohne
die rationell denkende Betriebsleitung bewogen haben,

die nicht leicht vorzunehmende Umschaltung auf Frauen-
arbeit durchzufiihren.

In allen Fabriken mit Massen- oder Serienherstellung
bot die Einstellung von Frauen nicht so grolie Schwierig-
keiten. Insbesondere in den Maschinenabteilungen, an
Automaten, Bohrmaschinen und in einzelnen Fillen auch
an Frismaschinen hat sich die weibliche Hilfskraft be-
sonders gut bewidhri. Die weitgehende Arbeitsteilung,
die in allen Fabriken mit Massenfabrikation angewandt
wurde, erleichterte in hohem Malle die Einfithrung der
Frauenarbeit.

Im Maschinensaal wurden die gleichartigen Werk-
zeugmaschinen zu Gruppén zusammen gefallt von Frauen
bedient, und von einem ndl‘:r mehreren Einrichtern kon-
trolliert.

Die Erfahrung hat gezclgt dall die Frau sich dem
schematischen Arbeiten viel leichter anpalit als der Mann,
unter sonst gleichen Bedingungen. Ein Mann ermiidet
sehr rasch, wenn er tagaus, tagein dieselbe Arbeit —
Operation, dieselben Handgriffe vornehmen soll. Wenn
er auch anfangs alle Handgriffe exakt und prompt aus-
fihrt und auch im Laufe der Zeit in der Arbeit nicht
nachlaBt, Akkordarbeiten vorausgesetzt, so lalt erfahrungs-
gemiall die Giite der Arbeit mit der Zeit nach, wenn
nicht durch eine gute Kontrolle dieses Nachlassen ver-
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