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wire die mittlere Temperatur T :@ und der Teil-

druck des Oeldampfes in der Verbrennungsluft py =
p-——!{‘-l— — Wo Vgund V, die Teilvolumina von Dampf
Va + Ve

und Luft bezeichnen. Da ferner nach der Gasgleichung
PVi=BRyTund PVi=(E4L)R. T ist, wird (mit
Ve E—L | :

Rg oo R‘}-T’: = S = — . Nunmehr kann eine Ver-
gleichsrechnung beziiglich der Verdampiungszeiten zweier
Tropfen verschiedenartigen Oeles stattfinden, wobei vor-
ausgesetzt werden muld, dall 4r und r; bei beiden Trop-
fen gleich sind. Bezeichnet dm die Anzahl der verdampfen-
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zahlenmilige Durchfiihrung der Rechnung fiir die oben-
genannten Verhélinisse lehrt,- daB die Verdampiungs-
geschwindigkeit schwerer siedender Steinkohlenteeidle nur
etwa 28 bis 55 v. Fl. von der des Paraffindles ist. Dieses
Ergebnis darf bei schnelllaufenden Motoren nicht unbe-
riicksichtigt bleiben.

Besonders hingewiesen sei auf die beachtenswerten
Verfahren, de Neumann bei der Bestimmung der
thermischen GroDBen einschligt, deren Kenntnis er zur
Durchfiihrung der angedeuteten Rechnung bedarf. So stellt
er z. B. die Verdampfungswirme R aus der von Nernst

den Mole, so erhilt man

angegebenen Formel ‘r;, f = 9.5 log 75— 0,007 Ts fest,

nachdem er das mittlere Molekulargewicht ;¢ des Qeles
durch Messen der Gefrierpunkierniedrigung unter Be-
nuwzung des Raoultschen Gesetzes und den mittleren
Siedepunkt 75 durch zeichnerische Integration der {iber
der Temperatur als Abszisse aufgezeichneten, experimentell
bestimmten Verdampfungskurve gefunden hat.

Schmolke.

Schwindung von Zementmérteln an der Luft
(Deutscher AusschuB fiir Eisenbeton. Heft 42, II. Bericht
iber Versuche im Kgl. Materialpriiffungsamt Berlin-Lichter-
felde-West, erstattet von (ieh. Regierungsrat Professor
Dr-3ng. EE H M. Gary) Die in Heft 35 berichteten

Vorversuche lieen vermuten, dalB die beobachtete, ver--

schieden grofle Neigung zur Raumverinderung bei den
verschiedenen Zementen in Wasser und in Luft auf das
Herstellungsverfahren zuriickzufiihren  ist, indem das
Brennen im Schachtofen mit dem damit unvermeidlich
verbundenen Schwachbrand, vielleicht in Verbindung mit
feiner Mahlung die Neigung zur Schwindung begiinstigt.

Die neuen Ergénzungsversuche erstreckten sich auf

die Klarung der Frage einer Beeinflussung des Schwin-
dens weicher Moriel

a) durch die Art der Aufbereitung des Zementes,
b) durch die Beschaffenheit des Zuschlagmaterials, und
zwar

«) durch die mineralogische Zusammensetzung der
Sande,
#) durch die Dichtigkeit des Haufwerkes.

Die Schwindung von fetter und magerer Mortel-
mischung sollte an je drei Stiben mit dem Bauschinger-
schen Tastapparat ermittelt werden, und zwar nach 1, 3,
7, 28 und 90 Tagen Erhértung an der Luft, wobei die
Proben bis zum Versuch am dritten Tage mit feuchten
Tiichern bedeckt waren. Als Materialien wurden

a) Porlandzement
1. Schachtofenzement aus Klinkern, die bereits durch

Polytechnische Schau . 2

Aussuchen vom grioliten Teil des Schwachbrandes

befreit sind; bez. .Z,*,

2. dasselbe Material unter Zusatz von 10 v.H. Schwach-

brand der gleichen Fabrik; bez. Z,,

3 Drehrohrofenzement aus reinen Klinkern: bez. R,
b) Eisenportlandzement, gemahlen aus Klinkern, Schlacke

und Gips in dem von der Fabrik angegebenen

Mischungsverhiltnis; bez. K,
¢) Hochofenzement, gemahlen aus Schlacke, Klinkern

und Gips in dem von der Fabrik angegebenen

Mischungsverhiltnis; bez. B,

d) Freienwalder Rohsand,

e) Isarsand,

f) Rheinsand

verwendet, wobei die Sande nach Absiebung auf einem

Sieb von vier Maschen/gem in vier Kérnungen ent-

sprechend 1, 2 und 3 mm Maschenweite zerlegt wurden.

Das Mischungsverhiltnis betrug

1. 1 Rtl Bindemittel: 5 Rtl Sand,

2. 1 Ril. Bindemittel: soviel Ril. Sand, wie zur Aus-
fiilllung seiner Hohlriume mit dem Bindemittel nitig
sind.

Fiir den Rheinsand kamen noch folgende Versuchs-
bedingungen in Betracht;

A) das durch das | mm-Sieb fallende Material soll auf
feineren Sieben von 120, 324 und 900 Maschen auf
| em® abgesiebt werden. Nitigenfalls ist feinstes
Korn durch Mahlung herzustellen.

Von diesen feinsten Kornungen ist dem Ursande
soviel zuzusetzen, dal ein moglichst dichtes Gemisch
entsteht.

B) Aus dem Ursande ist das Feinste auf einem Siebe
von 1 mm Maschenweite zu entfernen.

. Von den Gemischen A und B ist der Undichtigkeits-
grad festzustellen. Die beiden so gewonnenen Sande,
dichter und undichter, sollen mit soviel Zement versetzt
werden, dall die Hohlriume der Sande eben noch aus-
gefiillt werden. Dazu sind die Bindemittel a1l und a2
zu verwenden.

Einige Karper sollten mit Rundeisenstibchen wver-
sehen werden, um die Verinderung des Probekdrpers
im Vergleich zu den Kérpern aus gleicher Mischung ohne
Eiseneinlagen zu beobachten. Es wurde vermutet, daB
die Schwindung an den Korpern mit Eiseneinlagen an-
ders verlaufen wiirde als die Schwindung ohne Eisen.

Durch die Versuche wurden folgende fritheren Be-
obachtungen bestitigt gefunden:

. An der Luft schwinden alle Zementmértel umso
starker, je fetter die angewendete Mischung ist. Das
Hochstmall der Schwindung wird aber im allgemeinen
nur von mageren Mischungen schon nach drei Monaten
erreicht. Fettere Mischungen, namentlich solche aus
Zementen, die infolge Schwachbrandes an sich stirkere
Schwindneigung haben, schwinden noch weiter, teilweise
recht betrichtlich bis zu sechs Monaten Alter und dariiber
hinaus.

2. Die Schwindung erreicht das Mindestmal, so-
bald die Mischung so mager ist, daB die Hohlriume des
Sandes nicht mehr ausgefillt sind. Die mittlere Schwin-
cung betrigt bei der mageren Mischung 1:5 bis zu
sechs Monaten Alter 0,42 mm bis 0,58 mm, bei der
fetten und dichten Mischung 0,78 mm bis 1,02 mm auf
| m Baulinge. Das Mall wechselt, je nachdem die
Korper langere oder kiirzere Zeit nach dem Entformen
feucht gehalten werden.

3. In der mageren Mischung ist der Einflul der Art
des Sandes betrichlich grofler als in der fetten. In
magerer Mischung hat der dichte kalkige Isarsand wieder
erheblich stirkere Schwindung ergeben, als der lockere
Freienwalder Quarzsand.
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