10 Windle’'s Walzwerk fiir Ringe.

verwandelt wird. Die hinzukommende Achsenreibung der Frictionsrollen
ist sehr gering. HEs wird mithin auch nur wenig Schmierung néthig
sein, kein unangenehmes Gerdusch vorkommen und nur geringe Abnutzung
eintreten. Seitlich wird die Achse der Rolle durch kleine Plittchen ge-
stiitzt, welche mehrfach umgedreht und, wenn nothig, bequem ausge-
wechselt werden konnen. Die Figuren zeigen die Rolle in drei ver-
schiedenen Anordnungen.

Walzwerk zur Herstellung von Ringen ohne Naht.

Mit Abbildungen auf Tafel 2.

Um Ringe ohne Schweilsnaht durch Walzen herzustellen, wird von
J. Windle in Moston, Lancaster, England (*D. R. P. Kl. 49 Nr. 17 706 vom
21. Mai 1881) das in Fig. 10 bis 12 Taf. 2 gezeichnete Walzwerk vor-
geschlagen.

In dem Gestell d ist die von der Transmission direct umgetriebene
Walze a gut gelagert, wihrend ihre Gegenwalze b ihre Lager in einem
Sehlitten & hat, welcher in Nuthen des Tischrahmens e verschiebbar ist.
Auf der anderen Seite des Stinders d befindet sich ein auch auf
dem Tisch gleitbarer Stiinder I, dessen oberes Ende die Achse eines
Schwingrahmens m aufnimmt, welcher ein Halblager m, fiir die Walze b
bildet; das obere Lager fiir die Walze a tfrigt ein gabelartiger Ansatz ¢
des Stéinders d.

Um nun nahtlose Ringe zu walzen, klappt man den Rahmen m nach
oben, so dafs man den irgendwie vorbereiteten hohlen Metallputzen iiber die
Walze b schieben kann, und schliefst das Walzenlager m, nieder. Bei
Rotation der Walze a wird nun das Metall zu einem immer weiter wer-
denden Ringe allmiihlich ausgestreckt, da die Walze b wihrenddem stetig
cgegen die Walze a dureh folgende Vorrichtung gedriickt wird, In dem
Stiander d sind zwel hydraulische Cylinder angeordnet, deren Kolben o
an dem gleitbaren Stéinder [ festsitzen. Letzterer steht nun durch Stangen n
mif dem vorderen Schlitten & so in Verbindung, dals er bei einer Rechts-
verschiebung diesen mitnimmt, ohne selbst durch eine Rechtsverschiebung
von k beeinflulst zu werden; zu diesem Zweck sind die Stangen n lose
in den Schlitzen von I, in diesen aber durch einen Keil gehalten. Werden
nun die Kolben o durch hydraulischen Druck allmiihlich nach rechts
gedriickt, so wird auch die Walze b gegen a geprelst, bis die erwiinschte
Metallstirke des Ringes erreicht ist. Zur Erleichterung der Bewegungen
des Ringes withrend der Bearbeitung sind fiir denselben Leitrollen y und
angeordnet, von denen erstere mit einander durch Getriebe verbunden
und von der Maschine oder von Hand aus bewegt werden. Um nun
ferner den Ring gut centrisch, d. h. dessen Mittelpunkt in der Verlin-
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