Ueber die Herstellung des Weilsbleches, Y

Die Herstellung des Weilshleches.

(Fortsetzung des Berichtes Bd. 266 S. 491.)
Mit Abbildungen auf Tafel 3.

¢) Das Gliihen des Schiwcarszbleches.

Auf die Vorbeize des Sehwarzbleches folgt das Gliihen. Das Glithen
{ und langsame Abkiihlen des Bleches hat den Zweck, demselben die
| | durch das Walzen im Blechwalzwerk und zwischen den Kaltwalzen
| hervorgerufene Hiirte und Spriodigkeit zu nehmen. Das Gliihen erfolgt
jetzt nur noch in Kisten; Fig. 1 und 1a. Dieselben bestehen aus einem
Untersatze a mit Lingsrippen auf der unteren Seite und einem Rande b
auf der oberen Seite. In diesen hinein setzt man die eigentliche Kiste c.
Als Material fiir die Kisten benutzte man bis vor Kurzem ausschliefslich
Gulseisen, neuerdings auch Gulsstahl, Bessemer-Flulseisen und Schweils-
eisen. Letzteres hat den Vortheil, dals man die Kisten bei Verwerfungen
wieder gerade hdmmern kann. Die Grofse der Kisten wird zweck-
miifsig derjenigen der Bleche moglichst genau angepalst, um todte Riume
| zu vermeiden. Die Glihdfen zur Aufnahme der Kisten haben ver-
schiedene Einrichtungen. Als Regel gilt, dals der Herd in der Hohe
der Hiittensohle liegt, so dals die Kisten von einer fahrbaren Gabel mit
langer Deichsel erfalst und direkt an Ort und Stelle in den Ofen ge-
fahren werden konnen. Jeder Ofen nimmt je nach der Grifse der
Bleche bis 4 Kisten auf. Zuweilen kommen auch Doppelifen vor,
. welche bis 12 Kisten fassen. Die Schwierigkeiten, in derartigen Oefen
die Kisten von allen Seiten gleichmdfsig auszugliihen, hat zur Erfin-
dung der Kanalofen gefiihrt, welche einen ununterbrochenen Betrieb
haben, so dals an dem einen Ende derselben kalte Kisten eingesetzt
und an dem anderen Ende gegliihte Kisten nach erfolgtem Abkiihlen
herausgezogen werden.

' Ein in Deutschland in Gebrauch stehender Ofen dieser Art ist in
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Fig, 2 bis 4 abgebildet. Derselbe besteht aus einem oberirdischen Kanal a
aus feuerfestem Mauerwerk, dessen beide Enden durch schmiedeeiserne
Fliigelthiiren b geschlossen sind. Die Sohle des Kanales a wird aus ein-
zelnen, eine oder mehrere Glithkisten aufnehmenden Theilen ¢ gebildet, die
auf Riidern, Fig. 5, oder gulseisernen Kugelbahnen d laufen und ver-
mittels einer vor einem Ende des Kanales stehenden starken Winde
durch den Kanal @ geschoben werden kénnen. Laufen die Sohltheile
auf’ Réidern, so sind sie gegen die Seitenwandungen des Kanales durch
einen fortlaufenden Sandverschluls e, Fig. 5, abgedichtet, um die Flamme
von dem Laufwerke der Sohltheile fernzuhalten. Diese Einrichtung ist
bei den Kugelbahnen d nicht erforderlich. Letztere sind trotzdem viel
haltbarer als Riderwerk und deshalb vorzuziehen. Auf ein Drittel jeder
Liingsseite des Kanales a liegt eine Gasfenerung f, deren Flamme nur
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