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16 Holzzerkleinerung fiir Zellstofffabriken.

ein Fall, welcher in der Praxis héufiger vorkommt. Die Maschinen-
nietung ist gegen Zug widerstandsfihiger als die Handnietung.

Die bei den Zerreifsversuchen erhaltenen Zahlenwerthe sind u. a.

auchim Wochenblait fiir Baukunde, 1886 5. 55 vollstindiger wiedergegeben.
Als beachtenswerthe Ergebnisse fanden sich ferner: Bei einer Breite
des iiberstehenden Randes, welcher, von der Nietachse gemessen, weniger
als den 21/,fachen Nietdurchmesser betriigt, veilst das Blech der Lﬁufc,re
nach auf, wenn die Festigkeit des Nietes ebenso grofs oder grofser ist
als die des Bleches. Der Einflufs der Ueberlappung nimmt in dem
Mafse ab, wie der nutzbare Querschnitt der Blechplatte von der Niete
sunimmt. Bleche, deren Breite weniger als der dreifache Nietdurch-
messer betriigt, brechen bei normaler Randbreite (21/;d) der Quere nach
und zwar ohne Lingsrisse, so lange ihr Widerstand kleiner ist als jener
der Niete. Bleche von einer Breite von mehr als dem dreifachen Nietdurch-
messer reifsen der Linge nach auf, wenn ihre Festigkeit geringer ist als
die der Niete und zwar trotz der Vermehrung der Randbreite. Eine grofsere
Dicke der Bleche wirkt giinstig fiir die Festigkeit der Niete. Die zwei-
schnittige Nietung gibt eine doppelt so kriiftige Verbindung als die ein-
schnittige. Das mittlere Verhiltnils des Blechwiderstandes bel Zwei-
schnittiger Nietung zur urspriinglichen Zugfestigkeit desselben betrégt 0,75
bei Handnietung und 0,81 bei Maschinennietung. Bei einschnittiger
Nietung geniigen die vorliegenden Versuche nicht zur Ermittelung.
Das mittlere Verhiiltnifs zwischen der Festigkeit der Niete zu der Zug-
festigkeit des Nieteisens betriigt sowohl bei ein-, als zweiachnittig?r
Nietung 0,71 bei Handnietung und 0,73 bei Prefswasserdruck. Wie
man sieht, ist die Abnahme der Festigkeit fiir die Niete etwas grofser
als fiir die Bleche; bei gleichem nutzbarem Querschnitte empfiehlt es
gich daher, fir die Niete ein Metall von etwas grofserer Festigkeit (19/;4)
su verwenden. Die Belastung fiir die Flicheneinheit der Nietloch-
projection kann sehr erheblich im Werthe schwanken, selbst bis Zu
100¥/qmm betragen, ohne den Bruch herbeizufiithren. Bei zweischnit-
tiger Nietung ftritt das gleichzeitige Abscheren beider Nietquerschnitte
nur bei Blechdicken ein, welche 2/; Nietdurchmesser und mehr be-

tragen. Das gleichzeitige Abscheren erfolgt bel Maschinennietung '

hiiufiger als hei der Handarbeit,

Neuerungen an Holzzerkleinerungsmaschinen fiir Zellstoft-
erzeugung u. dgl

Patentklasse 55. Mit Abbildungen aul Tafel 2.

Bei den Maschinen zur Zerkleinerung des zur Zellstoffgewinnung
bestimmten Holzes (vgl. J. Miiller 1875 215 * 399. Angermair 1884 253
531) ist man bestrebt, lingere Holzstiickchen zu erhalten, und erfolgt
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