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12 Ueber Neuerungen an Wirkereimaschinen.

Maschen wieder auf die Stuhlnadeln, wobei die Maschen von by um eine
Nadel, by um 2, b, um 3 und b; um 4 Nadeln fortgehiingt worden sind.
Die halbe Fulsspitze ist also um 4 Maschen schmiiler geworden oder,
da auf der anderen Seite des Waarenstiickes die Decker in umgekehrter
Reihenfolge sich wiederholen, so ist die ganze Breite um 8 Maschen
vermindert worden. Die Anfangsstellung der Decker gegen einander
wird erlangt, indem man mit einem Handriidchen die Zahnstange z und
Schiene s um 3 Nadeln nach auswiirts bewegt; dann nehmen die Schlitze
d, und dy ihre Decker in richtiger Weise mit fort und d; bleibt stehen.

Ein dem vorigen éhnlicher Hilfsapparat ist ferner die Deckmaschine
fiir gewdhnliche und franzosische Minderung an Cotton - Wirkstiihlen von
Heinr. Schopper in Zeulenroda (*D. R. P. Nr. 81079 vom 24. Juni 1884).
Mit derselben wird die franzisische Fufsspitze an mechanischen Stiihlen
in derselben Weise gearbeitet wie durch Handarbeit an Handkulir-
stithlen: Auf jeder Seite des Fulses arbeitet ein Decker D (Fig. 5 Taf, 2),
dessen Breite mindestens so grols ist wie die Linge der Maschenreihe A B
und die ganze Deckmaschine ist; wie bei Handarbeit, wihrend des jedes-
maligen Minderns 2mal thiitig; der Decker D erfalst zuerst die Reihe 4 B,
welche er um eine Nadel weiter nach rechts, einwiirts, forthéingt. Hierauf
wird der Decker um die Breite des Streifens C B zuriickgeschoben; er
erfafst beim zweiten Male die Reihe AC und hiingt diese wiederum um
eine Nadel weiter nach einwiirts. Die zu diesem Zwecke getroffenen
Anordnungen fiir die Deckerbewegung sind ziemlich umstiindlich und
enden in einem Musterrade K (Fig. 6 Taf. 2), welches den anliegenden
Bolzen F von der Deckerschiene bald in seine Liicken eintreten lifst,
bald auf seine Erhohungen hinauf treibt. Die letzteren werden nach
und nach immer niedriger, damit die ganze Minderkante € B oben am
Ende zugespitzt wird und ihre innere Seite B von be ab sich auswiirts,
die #ulsere Seite € aber sich einwiirts wendet; fiir erstere riickt der
Decker nicht mehr in gleichem Grade wie auf der Strecke a nach
innen und fiir letztere thut er dies von be¢ ab in stiirkerem Malse als
bei a.

Behufs Herstellung fester Randmaschen ist eine Vorrichtung am Kulir-
wirkstuhle zur Bewegung der Fadenfiihrer von Th. Lieberknecht in Hohen-
stein- EKrnstthal (*D.R.P. Nr. 80801 vom 23. April 1884) angegeben
worden, durch welche der Fiihrer aulser seinem Ausschube wiihrend
des Kulirens, noch eine besondere Verschiebung wihrend des Ausarbeitens
erhiilt. Soll z. B. iiber der Nadelreihe a (Fig. 13 Taf. 2) die Platine 3
die zuletzt kulirende sein, so lifst man den Fadenfiithrer b bis iiber die
niichste Nadel hinaus gehen. Damit aber beim Einschliefsen das freie
Fadenstiick nicht von der Platine 5 erfafst wird, wodurch eine lange
Randschleife entstehen wiirde, so verschiebt man den Fiihrer, welcher
zuniéichst bis 1 sich gesenkt hat, nach 2 zuriick und hebt denselben in
der Richtung 2-5 wieder empor. Dann liegt das freie Fadenende dicht

Sidchsische Landesbibliothek - hﬁp:fﬁ'digitamegmpmﬂszﬁ e :@ﬂ
Staats- und Universitdtsbhibliothek Dresden Deutschen Forschungsgemeinschaft . -]

-
'y
gkt



