= Ueber Neuerungen in der Gielserei.

durch dieselben hindurch noch entweichen kann. In dem Glimmerkirper
wird dann die Form ausgeschnitten und ihre Oberfliche geglittet. Bei
Gufsstiicken, welche nur auf einer Seite einer glatten Oberfliche be-
dl;jrfen., kann natiirlich fiir letztere eine Sandform benutzt werden. Wie
die Pressung der Glimmerblitter geschieht, ist nicht angegeben, ebenso
wenig Niheres iiber das Ausschneiden der Formen; es wird nur erwiihnt,
flﬂr“-}.ﬂ-l.l[ih entsprechend ausgeschnittene Glimmerblitter neben einander
in die Form gelegt und zusammengepref(st werden konnen.

Um beim Giefsen aus der Pfanne Schlacke zuriickzuhalten, auch den
Arbeiter zu sparen, welcher gewdhnlich zur Abhaltung der Schlacke vom
Ausgusse verwendet werden mufs, bringt Louis Dill in Frankfurt a. M.
("D. R.P. Nr. 30339 vom 22. Juli 1884) vor dem Ausgusse quer durch
die Giefspfanne hindurch eine nicht ganz bis zum Boden reichende
Scheidewand an, an sich keine neue Idee. Dieselbe kann senkrecht oder
etwas geneigt stehen und mufs gewohnlich durch viereckige Zapfen in
ihrer Stellung zur Pfanne gehalten werden; die Platte mufs aber auch
leicht ausgenommen werden konnen, um etwaige Verstopfungen unter
derselben zu entfernen. Fiir kleinere Giefspfannen aus Gufseisen ohne
Lehmbekleidung empfiehlt Dill die Fiihrung einer aus Graphit hergestellten
Scheidewand in Nuthen der Giefspfanne. Eine weitere Befestigung ist
dann nicht erforderlich. Natiirlich muls das Fiillen der Pfanne in der
grolseren Abtheilung erfolgen, so dafs Schlacke iiberhaupt nicht mit dem
Ausgusse in Beriihrung kommt.

Die verlorenen Képfe grofser Gufsstiicke haben bekanntlich den
Zweck, die in Folge des Setzens des Metalles und seiner Zusammen-
zichung beim Erkalten etwa entstehenden Hohlriume auszufillen. Oft-
mals gelingt dies aber nur theilweise, weil der verlorene Kopf zu schnell
erhiivtet. J. D. Ellis in Sheffield (* D. R. P. Nr. 30516 vom 27. Mai 1884)
heist deshalb die Form des verlorenen Kopfes vor dem Giefsen stark an
und hiilt das Metall daselbst so lange fliissig, bis das eigentliche Gufs-
stiick erhdirtet ist. Das Metall des verlorenen Kopfes kann in Folge
dessen nach Bedarf in den unteren Theil des Gulsstiickes eindringen.
Die Erwiirmung der Kopfformen kann auf verschiedene Weise erreicht
werden, entweder durch ein um die Form gelegtes Kohlenfeuer, oder
durch Anordnung der Kopfformen mehrerer Gufsformen in einem gemein-
schaftlichen Kanale, durch welche Feuergase streichen.

Die beim Formen wvon Flanschenrihren iiblichen Verfahren, um
Schraubenlicher in die Flanschen einzugiefsen, haben zu keinen brauch-
baren Ergebnissen filhren kinnen, weil es trotz der grofsten Geschick-
lichkeit des Formers schwer zu erreichen ist, dafs die Abstinde der
eingegossenen Schraubenlocher genau der vorgeschriebenen Lehre ent-
sprechen. H. Forsterling in Charlottenburg (*D.R. P. Nr. 30737 vom
23, August 1884) schliigt deshalb folgende Einrichtung vor: Die Flansche
des Rohrmodelles Fig, 7 Taf. 2 ist mit einer eylindrischen Verstiirkung a
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