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Erinnerungen

Ereiberg’'s Bergban.

Ein Leitfaden

ber dem Besuche der Halsbriickner Amalgamir-
und Hiittenwerke, so wie beim Befahren: der
vorzughchsten, sich dazu am besten
eignenden Gruben.

Lweite rtrhuaﬂﬂrte.iufluge.
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Einleitune.
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ie alte Bergstadt Freiberg im sichsischen
Lrzgebirge ist bekannt durch den wichtigen
Silber - und Bleibergbau, welcher seit 1171
i ihrer Umgebung betrieben wird, und welcher
noch jetzt, ausser Blei und etwas Rupfer, jahr-
lich dber 60,000 Mark Feinsilber schiitet.
Tausende von Bergleuten sind hier in zahl-
reichen Gruben beschiftigt, die Schiitze, welche
tief in der Erde verborgen sind, unter taglicher

Liebensgefahr zu gewinnen.

Umhillt mit grossen Massen tauben Ge-

steins , gelangt das edle Metall an den Tag,
wo man es erst, theils durch Handscheidung,
theils durch Poch- und Wiischmaschinen, so

1#




weit mechamsch zu konzentriren (aufzubereiten)
sucht, als nothig 1st, um es den chemischen
Scheideanstalten (den Hiittenwerken) zuging-

lich zu machen.

in Pulverform, oft dem feinsten Meble
sleichend, kommt das so vorbereitete krz zu
den Hiitten. Nur ein Theil desselben zeigt
metallischen Glanz, das meiste gleicht ge-
stossener und geschlimmter Erde; da aber,
wo sich metalisches Ansehen findet, rithrt es
entweder von blensclien oder von kiesigen und
blendigen Bestandtheilen her. Von dem Silber
selbst kann das Auge nichts entdecken, denn
dieses Metall liegt noch immer so vereinzelt
darinnen, dass durchschnittlich der Zentner Erz
nmicht mehr als 5 oder 6 Loth davon besitzt,
Manche Erze sind zwar silberreicher, einige
sehr silberreich, doch um so dirmer sind dafiir

die anderen.

Es i1st nun die Aufgabe des Hiittenmanns,

aus diesen Massen die Metalle auszuziehen, sie
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von emander zu trennen und in threr Reinheit
darzustellen. Zwei Wege fiihren ihn zum
Zaele, nehmlich

die Amalgamazion und

die Schmelzung.

Bei der Amalgamazion dient das Queck-
siber als Silber - Extrakzionsmittel. Es wirkt
schon in der Rilte auf das Erz, und blos
zu emigen Vor- und Nacharbeiten ist Feuer
nothig.

Ber der Schmelzung dagegen wird das
Silber theils durch Schwefelkies, theils durch
Blei aus den Erzen geschieden und durch eine
[tethe von Processen allmihlig rein dargestelit.

Doch Alles geschieht hierber mit Feuerkraft.

Unter den Freiberger Hiitten bieten die
Halsbriickner — eine Stunde von der Stadt.
'm Muldenthale gelegen — Gelegenheit dar.

eide Methoden angewendel zu sehen.
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Um jedoch Zutritt daselbst zu erlangen,
muss man sich einen, vom oberhiittenamtlichen
Directorium ausgestellten Erlaubnissschein ver-
schaflen, welcher sowohl im Amalgamirwerke.
als in der Schmelzhiitte, dem an jedem Orte
dienstthuenden Offizianten vorzuzeigen ist, wor-

auf man von diesem mit einem Fiihrer ver- 1

sehen wird.




Das .\mnlgamirwcrk.

Das Halsbrickner Amalgamirwerk ist das
grosste i Kuropa. — Es verarbeitet jihrlich
gegen 70,000 Zentner Erz und produzirt daraus
gegen 59,000 Mark kupferhaltiges, sogenanntes
wllinatsilber, worinnen sich circa 28,000 Mark
Feinsilber befinden. Die Bezahlung dafiir, von
der Staatsmiinze zu Dresden, betriigt : c. 363,000
Thir. und man kann hiernach durchschnittlich an-

nehmen: dafs taglich fir 1000 Thlr. Silber aus-
zebracht wird.

1. Beschickung.

Man wihlt zur Amalgamazion moglichst
blei- und kupferfreie Erze von einem solchen
Silbergehalte aus, dass der Zentner Gemenge
(Beschickung) zwischen 6 und 7 Loth Silber
besitzt. In diesen Fillen arbeitet man am vor-
theilhaftesten. Uebrigens muss sich unter den
Erzen eimne Quantitit Schwefelkies befinden.

Unter die Beschickung wird lagenweise
hochsalz gebracht, dann das Ganze mit Schaufeln
cemengt, durch ein grobes Sieb ceworfen und




8

in Haufen (Rdstposten) von 41 Zentner Gewicht
eingetheilt. Tiglich sind 200 Zentner Erz
und herza 20 Zentner, — 10 p. Cent., Rochsalz
nothig.,

2. Rostung.

Ehe mit der Beschickung weiter etwas vor-
génommen werden kann, muss sie einige Zeit
durchgliihet (gerdstet) werden. Diess geschieht
— unter bestindigem Umriihren — in den so-
genannien Rostofen, in denen das Erz nicht
m unmittelbare Beriihrung mit dem Brenn-

malerial (Steinkohlen), sondern nur mit der
Flamme kommt.

Jede 41 Zentner starke Post liegt ohnge-
fahr 5 Stunden im Ofen, und wird nach Ver-
lauf dieser Zeit durch eine andere ersetzt.

Wiihrend dieses Durchgliihens gehen manch-
fache Veriinderungen mit der Beschickung vor.
Die wichtigste unter ihnen st jedoch, dass das
Silber einen ganz anderen Zustand annimmt.
Es verwandelt sich nehmlich in Hornsilber
(Verbindung von Chlor und Silber), und diess
geschieht dadurch, dass durch die Einwirkung
des Schwefelkieses auf das sich in Glaubersalz
umbildende Kochsalz eine Menge Chlordimpfe
frei werden, welche die Riostpost durchdringen,
und sich zum Theil mit dem Silber verbin-

[
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den*). Dieser Umwandlung in Horn- oder Chlor-
silber hat man es hauptsichlich zu verdanken.

dass die nachherige Auszichung des Silbers

durch Quecksilber so leicht und mit solcher
Vollkommenheit erfolgt.

3. Durchwerfen, Sieben und Mahlen.

Die gerdstete Beschickung wird hierauf
durch einen groben Durchwurf geworfen, die
durchlaufende Ilire in Siebmaschinen gesiebt
und das Siebfeine auf trocknen Miihlen, welche
uach Art der Kornmiihlen eingerichtet und mit
Miihlenbeuteln versehen sind, vollends fein ge-
mahlen. Nur dasjenige feine Erz, welches
durch den Beutel geht, ist zur Amalgamation
lerig, alle zuriickbleibende Grébe vom Durch-
werfen, Sieben und Mahlen muss dagegen auf
denselben Miihlen nochmals geschroten — grob
gemahlen — und dann mit noch 2 pro Cent
Ivochsalz gemengt, gerdstet werden. Hierzu
st nur die Hilfte der Zeit erforderlich, die
man auf die erste Rostung verwendete, und

das Gewicht einer solchen Iiostpost betrigt auch
nur 3% Zentner.

*) Unter Chlor versteht man einen eigenthumlichen
einfachen Korper, welcher sich mit verschie-
denen andern Kérpern vereinigen kann, und

vorzuglich einen Hauptbestandtheil der Salz-
saure und des Kochsalzes gusmacht.

g
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4. Anquicken.

Es folgt nun der Hauptprocess, die eigent-
liche Amalgamazion; oder das Anquicken. Diese
Arbeit wird in horizontal liegenden hélzernen
Fissern vorgenommen, welche sich um ihre
Axe drehen. Zwanzig solche Fiisser liegen in
vier Reihen neben einander, und werden durch
ein gemeinschaftliches, 14 Ellen hohes Wasser-
rad in Bewegung gesetzt. Durch einen einzigen
Zug an der Schiitzstange kann man alle ZWanzig
Fasser zum Umgange und eben so zum Stille-
stande bringen, aber auch jedes einzelne Fass
tisst sich arretiren, ohne desshalb die andern
in 1hrem Laufe zu stiren.

Eine runde Oeffnung im Fassbauche dient
zum Ein- und Ablassen der F assfiillung, Sie
wird durch einen hélzernen Spund verschlossen,
in welchem sich ein anderes kleineres Spund-
loch mit seinem besondern Spunde befindet.
Die ganze Vorrichtung wird gut verbiigelt und
verschraubt. Die kleine Oeffnung dient zum
Ablassen des silberhaltigen Quecksilbers, die
grosse dagegen zum Fillen der Fisser und
zum Ablassen der Riickstinde und der Lauge.

Alle Morgen werden die Fisser geleert

und wieder frisch gefillf, und in jedes Fass
kommen

10 Zenter Erzmeh],
o> Zentner Wasser,

we B e o am
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9 Zentner Quecksilber und

80 bis 100 Pfund Schmiedeeisen in
Wiirfeln mit verbrochemen Ecken
und Kanten.

Die Eisenstiicke bleiben von einem Male
zum andern im Fasse, miissen aber, da sie
Abgang leiden, von Zeit zu Zeit erginzt
werden.

Zuerst wird das Wasser, dann das Erz-
mehl eingelassen ; das Quecksilber jedoch kémmt
erst dazu, nachdem das Fass schon zwei Stun-
den langsam umgegangen, die gehérige Brei-
konsistenz — ein Haupterforderniss fiir das
gute Gelingen dieses Prozesses — gebildet worden
ist und die freien Siuren im Erze vom Risen
absorbirt worden sind.

Die Entsilberung des Erzes im Fasse 2e-
schieht in Folge einer doppelten, wahrschein-
lich durch Galvanismus begiinstisten Wahlver-
wandischaft, durch welche das Chlorsilber zer-
legt wird. Sein Chlor geht an das Eisen, sein
Silber an das Quecksilber iiber, und die salzige
Lauge, welche durch die Auflosung des im Erz-
mehle befindlichen Glaubersalzes entstanden 1ist,
unterhilt den Prozess. Auf diese Weise wird
die 6- bis 716thige Beschickung so weit entsilbert,
dass endlich nur noch durchschnijttlich 2 Loth
Silber im Zentner Riickstand enthalten ist.

Luletzt giesst man in das nur zu #tel an-
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gefiillte Fass noch so viel Wasser, dass es
vollig voll wird, und lisst es noch einige Stunden
sehr langsam umgehen, damit das Quecksilber
Zeit und Gelegenheit findet, sich durch den
immer mehr verdiinnenden Erzschlamm durchzu-
senken und anzZusammeln. Dann lisst man zu-
erst das Quecksilber ablaufen, und wenn die-
ses geschehen ist, die Riickstandsmasse mit der
Lauge. — Alle diese Arbeiten nehmen 24 Stun-
den Zeit weg.

-

9. Filtriren des Quecksilbers.

Das silberhaltige Quecksilber wird durch
Gerinne in die Amalgamkammer geleitet, und
gelangt dort in aufgehdngte Zwillichbeutel.
Durch diese liuft es theils von selbst durch,
theils wird es mit den Hinden durchgepresst.
— Das abfiltrirte Quecksilber kémmt in die
Fisser zuriick, in den Beuteln aber findet man
eme metallische schmierige Masse von matt sil-
berweissem Ansehen. Es ist das sogenannte
Amalgam, eine Verbindung von

circa 6 Theilen Quecksilber und
circa 1 Theil Silber mit etwas Rupfer.

0. Ausgliihen des Amalgams.
Um das Quecksilber vom Silber wieder zu
trennen, wird das Amalgam gegliiht. Diess
geschieht unter einer gusseisernen Glocke.

I e R
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welche mit Turffeuer umgeben und unten durch
Wasser abgesperrt wird. Das Amalgam (jedes
Mal drei oder vier Zentner) liegt unter dieser
Glocke, auf iiber einander gesetzten eisernen
Tellern. Sein Quecksilber verwandelt sich bei
der entstehenden Hitze in Dimpfe, welche sich
innerhalb der Glocke niederwiirts senken, und,
sobald sie das frische Wasser erreichen, sich
in diesem wieder zu flissigem Quecksilber ver-
dichten.  Auf den Tellern dagegen bleibt eine
knospige metallische Substanz zuriick, welche
der Hauptsache nach aus Silber mit etwas
hupfer und einigen andern Unreinheiten be-
steht, und den Namen Tellersilber fiihrt.

-

/. Raffiniren des Tellersilbers.
Das Tellersilber wird nun zunichst durch
Zusammenschmelzen in gusseisernen Tiegeln,
welche 400 — 500 Mark Metall aufnehmen kin-
nen, von seinen Unreinheiten befreit. Dieses
Schmelzen geschieht bei Flammenfeuer, durch

Steinkohlen erzeugt, und unter Zuschlag von
Holz-Kohlstaub auf die flissige Masse.

Ein Theil der schidlichen Bestandtheile, von
(lichtiger Art, verraucht, und ein anderer, gros-
serer 'Theil scheidet sich als Sechlacke aus,
schwimmt auf der Metallfliche und muss mog-
uchst rein abgeschipft werden.

Unter ofterem Umriihren mittels eines dazu
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passenden Instruments erhdlt man das Silber
nach Erfordermss, bis die Reinigung vollkom-
men bewirkt 1st, lingere oder kiirzere Zeit
im Flusse und giesst es dann in halbkugelfor-
mige gusseiserne Pfannen, in welchen es 50 bis 60
Mark schwere Stiicke hildet und n dieser
Form an die Miinze abgeliefert wird.

Es enthilt dieses Silber ljetzt noch 29
— 30 pro Cent Rupfer, welches als Legi-
rungsbestandtheil der Miinzen nicht ausgeschie-
den zu werden braucht, ist aber sonst von al-
len schidlichen Beimischungen frei.

Die beim Raffiniren abfallenden Schlacken,
Fluggestiibe und Tiegelstiicke enthalten noeh
Silber, und werden desshalb nach Belfinden
an die Schmelzhiitten abgegeben, oder auoh fiir
sich in hessischen Thontiegeln mit kalischen
und salzigen Zuschligen zu Gut gemacht.

5. Nacharbeit mit den Amalgamir-
Riickstinden.

Die Amalgamir-Riickstinde, in denen noch
eme kleine Partie Quecksilber und Amalgam
verborgen ist, werden beim Ablassen aus den
Fissern in weiten Gerinnen aufgelangen, sammt
der Lauge in grosse Bottiche geleitet und dort
noch weiter mit vielem Wasser verdiinnt. —
tier schligt sich nun das spezifisch sehr schwere,
amalgamhaltige Quecksilber nieder. — Damil

e

T i = o R

. B ki b B I B e T

g
‘
4
)
i




19

sich aber nicht zugleich auch eine grosse Masse
Riickstand mit zu Boden setzt, wird die Fillung
n jedem Bottich in immerwilirender kreisfip-
miger Bewegung gehalten, was mit Hilfe einer
durch Wasserkraft sich umdrehenden, stehen-
den Welle geschieht, an welcher sich ein brei-
lter, eiserner Rechen befindet.

Tiglich wird die rickstandhaltige Fliissig-
keit durch angebrachte Spunde aus dem Bottick
abgelassen, damit Plaiz fiir die neue Fiillang
entsteht ; jede Gte oder 8te Woche aber wer-
den die Bottiche von ihrem Bodenschlamm ge-
remigt, in welchem sich das priazipitirte Queck-
silber angesammelt hat.

Dieses Quecksilber wird, nachdem die Riick-
standstheile davon entfernt sind, wie gewghn-
lich filtrirt, und hinterlisst in den Beuteln ein
vorziglich kupferreiches Amalgam, welches ein,
m demselben Verhiiltnisse, kupferreiches Metall
giebt.

Die Riickstinde selbst werden abgesetzt,

da 1br Gehalt von circa 2 Loth Silber jm

Zeniner ohne Geldverlust nicht ausgebracht
werden kann.

9. Nacharbeiten mit der Amalgamir-
Lauge.
Endlich giebt die Lauge, welche mit den

Hiickstinden abiliesst, noch Veranlassung zu
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verschiedenen Nacharbeiten. Sie wird aufge-
fangen, geklirt und dann entweder auf Quick-
salz oder auf Diingesalz benutzt.

Im ersteren Falle unterwirft man sie den
gewohnlichen Siede- und hrystallisationspro-
zessen, d. h. man konzentrirt sie durch Ein-
dampfung zu Gaarlauge, lisst diese im hiihl-
bottich auf’s Neue abkliren und sodann in deo
Rrystallisationsfissern verdunsten. Was dorl
sich zu HRrystallen bildet, ist Quicksalz, e
unreines Glaubersalz, welches bei der Glas-
und Sodabereitung Anwendung findet.

Diingesalz dagegen wird bereitet, indem
man die geklirte Amalgamirlauge unter stetem
Umriihren so lange mit halk versetzt, bis alle
freie Siure abgestumpft ist und die Fliissigkeit
alkalisch zu reagiren anfingt, d. h. bis sie
einen mit KRurkuma gefirbten Papierstreifen
braunt.

Es schligt sich dabei eine Masse nieder,
welche der Hauptsache nach aus eisen- und
manganhaltigem Gyps besteht, und die man,
nachdem sie von der Lauge getrennt worden,
an der Luft trocknen lisst, und als ein gutes
Diingemittel an die Landwirthe verkauft.

Bl b T T - = o i - =



Die Sechmelzhiitte.

Die Halsbriickner Schmelzhiitte, welche un-
mittelbar neben dem Amalgamirwerke liegt und
ohngefihr dasselbe darbietet, was man auf den
grossern Muldner Schmelzhiitten zu sehen he.
kommt, produzirt jihrlich circa 13,000 Mark
Silber aus Erzen von grosser Manchfaltigkeit,
sowohl nach Gehalt als sonstiger Beschaffen-
heit. Alle an die Halsbriicke kommenden Erze,
welche entweder zu arm oder zu reich, zuy

blenisch oder zu kupferhaltig fiir die Amalga-
mazion sind, werden dieser Hiitte uberlassen.

Die daselbst umgehenden Hauptschme]zar-
beiten sind

Roharbeit und
Bleiarbeit ;

die Hauptnacharbeiten aber sind
das Silberabtreiben,

das Silberfeinbrennen und

die Nacharbeiten mit dem Bleistein.
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1. Schmelzéfen.

Alle Schmelzen geschehen in sogenannten
Schachtéfen, welche von Bruchsteinen aufge-
fiihrt sind und einen hohlen, 11 bis 12 Fuss
tiefen Schacht von unregelmissig wvierseiig
prismatischer Gestalt enthalten.

Die obere Miindung dieses Schachtes heisst
die Gicht. Durch sie gelangt sowohl das-
jenige, was geschmolzen werden soll, als auch
das Brennmaterial, welches aus abgeschwefelten
Steinkohlen oder sogenannten Iiok besteht,
schichtenweise in den Ofen. Auf dem Grunde
des Schachtes ist von Rohlenklein und Lehmen
eine rinnenformige abschiissige Sohle fest ge-
schlagen, welche mit einer runden Vertiefung
in Verbindung steht, die ausserhalb des Ofens
in einem VYorbau (Vorheerd) von gleicher
Masse ausgeschnitten ist. In einiger Entfern-
ung tiiber der Ofensohle ist in der Hintere
mauer des Schachtes eine kleine Oellnung
(Form) angebracht, durch welche mittelst einer
Geblisemaschine bestindig verdichtete atmos-
phirische Luft eingeblasen wird. — Eine an-
dere Oeffnung befindet sich in der entgegen-
geselzten oder vorderen Ofenwand. Sie liegl
in der Tiefe der Schmelzsohle und dient zum
Austreten der geschmolzenen Massen in den
Vorheerd.

In dem Verhiiltnisse, wie letztere sich aus
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dem Ofen entfernen und das Brennmaterial vor
der Form verbrennt. sinken von oben wieder
Beschickung und Kokes nach, und so entsteht
aul der Gicht immer wieder freier Raum zum
Nachtragen frischer Beschickung und frischer
hvokes,

Das Schmelzen setzt demnach so lange un-
unterbrochen fort, als Schmelzmaterial mrhan-
den ist, und es der Zustand des Ofens erlaubt,
weldler von Zeit zu Zeit ausgebessert und in
seine richtige Gestalt zuruckgebracht werden
muss.

Oft vergehen Monate, Ja Vierteljahre und

mehr, ehe man “‘El]ﬂtl]l”{}t ist, das Schmelzen
einzustellen.

. Roharbeit.
In die Rﬂlmrhelt kommen die irmsten Erze,
welche so silberarm sind, dass sie nicht mit

okonomischem Vortheil unmittelbar durch Blei
entsilbert werden kénnen.

Man konzentrirt daher erst ihren Silber-
gehalt in einem Produkte, welches Rohstein
genannt und aus den Schwefelkiesen erzeugt
wird, die sich unter den Erzen befinden. Die
toharbeitserze enthalten durchschnittlich 12 1 Loth
Sitber und 50 Pfund Schwefelkies im Lenlner
d. h., sie werden so zusammengemengt, dass
ohngefihr dieser Gehalt hermmkummt Ausser-
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dem werden sie mit 100 pro Uent leichtilas-
sigen Schlacken von der Bleiarbeit beschickt.

Diese Schlacken nehmen beim Schmelzen
alle erdigen Bestandtheile der Erze in sich
auf; die kiesigen Bestandilheile dagegen schmel-
zen grossten Theils zu Rohstein. In letzterem,
welcher hauptsidchlich aus Schwefel und Eisen
besteht, findet man ziemlich das ganze Silber
wieder, welches in der Beschickung enthalten
gewesen war.

Der Rohstein tritt aus dem Ofen in den
Vorheerd. — Die leichtere Schlacke schwimmt
iiber ihm, und wird, wenn der IRohstein 1m
Heerde anwiichst, seitwiirts iiber eine schiefe
Fliche geleitet, wo man sie erkalten Lisst
und dann fortschafft. Sie hat keinen Werth
mehr,

Rann der Vorheerd keinen Rohstein mehr
aufnehmen, so wird abgestochen und das Pro-
dukt durch emnen, ausserdem verschlossen ge-
haltenen hanal in eine Vertiefung der Hiitten-
sohle (Stichheerd) abgelassen, wo der Stein
erkaltet und dann abgescheibt wird, Diess ge-
schieht in 2% Stunden vier Male.

Tiglich werden in einem Rohofen 30, 35
bis 40 Zentner Erz verschmolzen und 12 bis
16 Zentner Rohstein mit einem Silbergehalte
von 4 bis 9 Loth im Zentner ausgebracht.

A T T e
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3. Bleiarbeit.

Die Bleiarbeit hat es mit der Entsilberung
der tUbrigen Erze sowohl, als auch der in der

Hoharbeit erzeugten Rohsteine zu thun, und

konzentrirt das Silber aus beiden in so
tem Werkblei.

Ls kommen demnach in die Bleiarbeit —
ausser den Rohsteinen — vorziiglich alle Erze.
welche entweder durch ihren Bleigehalt sich
merzu qualifiziren, oder, wenn sie nicht bleiisch
sind, doch wenigstens schon so viel Silber

enthalten, dass sie nicht erst die Roharbeit zu
passiren brauchen.

genann-

Sammtliche Bleiarbeitserze werden vor dem

Verschmelzen erst gerostet, um den grissten

Theil des Schwefels, Arseniks und Zinks zu
verjagen. Diess geschieht in Zhnlichen Rist-
dfen, wie bei der Amalgamazion, jedoch ohne
Hochsalz.

Eben so miissen alle Rohsteine vorher ge-

tostet werden, theils ebenfalls um den Schiwefel

tortzuschaffen und theils um ihr Eisen ver-
schlackbar zn machen.

Das Rosten der Rohsteine erfolgt jedoch

nicht 1n Oefen, sondern in freiten Haufen von

300 bis 400 Zentnern Stirke. — Durch unter-

legtes Scheitholz werden diese Haufen in Brand
gesteckt, worauf sie mehrere Wochen hindurch
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von selbst fortbrennen. Diese Arbeit wird 2
bis 3 Male repetirt.

e el i, R

Jede Bleiarbeitsbeschickung besteht aus ohn-
gefihr 2 Erz und 2 Robhstein, und enthilt

mit Einschluss des letztern im Zenter durch-
schnittlich 6bis 7 Loth Silber.

Da die Erze nicht selbst so viel Blei mit
sich filhren, als nothig ist, um das Silber ge- |
horig aufzusuchen und anzusammeln, so muss |
noch Blei, theils in regulinischer Gestalt, theils |
als Glitte zugeschlagen werden. Auch wird i
die dchmelzung dadurch unterstiitzt, dass man |

e —— e e

Schlacken von demselben Prozesse wieder auf :
den Ofen giebt. Die Produkte der Bleiarbeit
sind

|
1) Werkblei (Blei mit 1 bis 2 Mark Sil- |
bergehalt im Zentner); 1
<) Bleistein (eine Art Rohstein, jedoch mit
einem wesentlichen Blei- und Kupfer-
gehalte) und
3) Schlacken;
letztere besitzen noch I bis 1 Loth Silber im
Zentner und kommen in die Roharbeit zuriick.

o e oo e .

In 24 Stunden werden bei jedem Ofen ohn-
gefahr 30 bis 36 Zentner Erz und Stein ver- |
arbeilet und circa 12 Zentner Werkblei und .‘
2 Zentner Bleistein erhalten. Gewihnlich vier
Male des Tags werden Werkblei und Bleistein
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aus dem Vorheerde abgestochen. Der speci-
lisch leichtere Bleistein begiebt sich im Stich
heerde nach oben, und wird, wenn er so weit
erstarrt 1ist, in Scheibenform ausgehoben, so-

dann aber das unter ihm flissig gebliebene
Werkblei in runde Pfinneln gekellt.

4. Abtreiben und Feinbrennen,

Um das Silber aus dem Werkble; darzu-
stellen, muss letzteres eingeschmolzen und im
treibenden Zustande anhaltend mit vieler atmos.
puidrischen Luft in Beriihrung gebracht werden.
Das Blei verbindet sich bei dieser Gelegenheit
mit dem Sauerstoffe der Luft zy Glitte, und
lisst sich abziehen, .wihrend das Silber regu-
hmisch zuriick bleibt.

Die Arbeit wird auf einem grossen runden
Heerde vorgenommen, dessen Sohle aus Mergel
(natiirhches Gemenge von Kalk und Thon)
besteht. Man setzt nach nnd nach gegen 100
Zentner Werkblei auf diesen Heerd und' be-
deckt ithn mit einer beweglichen Kuppel.

Die zum Einschmelzen und Fliissighalten
des Metalls nithige Temperatur wird durch
e seitwirts gelegenes Windofenfeyer hervor-
sebracht, welches seine Flamme iber den
tleerd sendet. — Die Luft zup Erzeugung der
Glitte kommt aus einer Geblisemaschine. —
Fir das Abziehen der Glatte, welches mit
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einem Haken geschieht, ist eine besondere
Oeffuung im Heerdkranze vorhanden.

Nachdem das Werkblei eingeschmolzen ist,
bildet sich zuerst der Abstrich (eine sehr un-
reine Glitte) und diesem folgt die Erzeugung
der eigentlichen Glitte, welche in dem Maasse
wie sie sich bildet, aus dem Ofen entfernt
wird. Allmihlig verwandelt sich alles Ble: in
solche, bis endlich das Metallbad auf dem Heerde
nur aus Silber allein besteht, welches in dem
Moment, wo die letzte Glitte sich ausscheidet,
mit bunten Farben und Blumen iberlanft. —
Diess ist der Silberblick. — Sodann wird
Wasser zum Abkiiblen auf den Heerd geleitet
und der Silberkuchen herabgenommen und zer-
schlagen.

Ein solcher Silberkuchen wiegt 70 bis 100
Pfunde, ist aber noch nicht ganz frer von
schidlichen Bestandtheilen, um sofort an die
Miinze gelangen zu kénnen.

Man schmelzt ihn deshalb vor der Ab-
lieferung in Posten von circa 23 Pfunden noch-
mals vor dem Geblise auf kleinen Mergeltesten
ein, welche die Unreinheiten an sich nehmen.
Diese Arbeit, welche eine Fortsetzung des
Abtreibens ist, nennt man das Feinbrennen.

Die Glitte kimmt in den Handel, zum
Theil auch in die Verbleiungsprozesse zuriick,
oder sie wird zu metallischem Kaufbler reduzirt
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(gelrischt), indem man sie in einem Schacht.
ofen mit gliihenden Holzkohlen in Beriihrung
bringt, welche ihr ihren Sauerstoff wieder ent-
ziehen. Das reduzirte Blej kommt dabei zum
Schmelzen und rinnt aus dem Ofen in die anp-
gebrachten Vor- und Stichheerde.

9. Nacharbeiten mit dem Bleistein.

Der bei der Bleiarbeit entstandene Bleistein
bat wegen seiner Silber-, Blei- und Rupfer-

gehalte noch vielen Werth, und wird sorgfil-
lig gesammelt.

Wenn eine Partie davon beisammen ist,
50 rostet man ihn auf dieselhe Art, wie den

Rohstein (s. Bleiarbeit), und verschmelzt ihn
dann mit Zuschligen von noch mehr Blei, von

Roharbeitsschlacken und von Rupfererzen. Das
zugeschlagene Blei nimmt dabei, in Verbindung
mit dem schon im Stejpe befindlichen Blei, den
grossten Theil des Silbers mn sich auf, und
scheidet sich als Werkble aus; das meiste
Eisen des Bleisteins und die Erden des Fupfer-
€rzes vereinigen sich mit dep Rohschlacke zu
Bltisleinﬂuhlawke, welche wieder in die Roh-
arbeit kommt; das Rupfer dagegen, dessen
Yerwandtschaft zum Schwefel gross ist, bleibt
in dem Steine, welcher sich auf’s Neue iiber
dem Werkblei bildet und pun den Namen
Rupferstein it — Je mehr Schwefe) beim
9

!
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Risten des Bleisteins zuriickblieb, je grosser
st die Menge des sich erzeugenden hupfer-

em———
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steins.
Dieser Hupferstein wird ebenfalls durch

Rostung in freien Haufen entschwefelt und mit
etwas Quarz oder Rohschlacke umgeschmolzen. |
Beide Zuschlige absorbiren seinen Eisengehalt
und’ fiihren ibu in die sich formirende Schlacke.
Das HKupfer aber wird grossten Theils nun
metallisch als - Schwarzkupler (unreines hupier)
ausgeschmolzen. Es enthilt noch Silber und |
kommt auf die Saigerhiitte Griinthal, wo man
es entsilbert und vollends rein macht.

Der sogenannte Lech, welcher beim 'V er-
schmelzen des Rupfersteins neben dem Schwarz-

S S —

kupfer fallt, ist ein sehr kupferreicher Fupfer-
stein , den man wie gewohnlichen Kupferstein
behandelt.

- T T =1 m

Anhang. |

Halsbriicke 1st ubrigens noch dadurch interes-
gant, dass es der erste Ort 1n Deutschland 1st,
in Folge der Versuche des riihmlich bekann-

Wwo,
ten verstorbenen Herrn Professors ete. Liampa-
dius, Gasbeleuchtung zmgewendct wurde.
Dic dasige kleme Gasanstalt gehort zul |
Das Eeuchtgas wird 218 _1

Amalgamirwerk :
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Steinkohlen erzeugt, welehe in gusseisernen
Retorten durch iusseres Feuert zu Rok vers
kohlt werden, bei’ welcher Gelegenheit sich das
Gas erzeugt. Es wird aus den Retorten'dirch
eiserne Roliren nach oben entfernt und zuniechst
in einen kastenformigen Iihlapparat gefiliey,
in welchem die Abkiihlung durech zirkulirenides
frisches Wasser bewirkt wird. Bei dieser Ge-
legenheit scheidet sich viel Stemkohlentheer ab:
— Das abgekiihlte' und nun ziemlich vom Theer
befreite Gas kommt sodann in eine Wasch-
maschine, wo es seine letzten Unreinheiten an
Ralkwasser abselzt, und erst nachdem solches
geschehen, tritt es in die Gasometer, in denep
man es sammelt und aus welchen man eg
fiir den Verbrauch entnimmt. Jeder Gaso-
meter besteht aus einem gemauerten Wasser-
bassin, worinnen sich ein, unlen offener,
Z}']in{lt‘l‘ ((nhﬂll]ﬂﬂl‘dﬂtkﬂl) von b]senblech
belindet, welcher an Gegengewichten hédngt,

und sich heben und senken kann, Das Gas

tritt durch das im Bassin stehende Wasser

and sammelt sich unter dem Lwhnder den es

bis zu semner Fill ll!l”‘ d]l[]]dhh:r in dle Hohe
hebt.

sendes und zu ufﬂwndes

Durch ein, Ihtch Behuhcn zu verschlies-

&bleltuntrsmhr wird

imdem der
Druck des (nnnnwterdPLLeIS es (]UI‘LII das

ofinete Rohr hindurch presst.

es seiner Bestimmung zugefiihrt ,

5t~
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Ausserdem befindet sich beim Amalgamir-
werke ' ein vortreffliches grossartiges Druck-

werk, welches als Feuerspritze dient. |
Eine dabei gelegene Maschinenbauanstalt |

st nicht nur hestandlfr mit Anfertigung manch-
faltiger Maschinentheile fir Gruben und Hitten
beschiftiget, sondern auch besonders ausge-
seichnet durch die herrlichen Bergwerksmodelle, |
welche dort gefertiget und zum Theil in das
fernste Ausland versendet werden.
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Der Fremde, welcher Freiberg bereist,
und sich die interessanten Hiittenwerke besehen
hat, kann selten dem Wunsche widerstehen,
auch jene unterirdischen Rdume zu besuchen,
aus deren Dunkel das niitzliche Metall in un-
scheinbarer Gestalt an das Licht des Tages
hervorgezogen wird, um nach vielfacher Be-
handlung in jener Pulverform, von der vorhin
die Rede war, den Hinden des Hiiltenmanns
iibergeben zu werden. Die Gelegenheit ist die
giinstigste, Schwierigkeiten sind nicht zu iiber-
winden. Die Erlaubniss wird Jedermann er-
theilt, der das Alter von 18 Jahren erreicht
hat. Der Schein, der diese Erlaubniss ent-
hilt, kann durch die Bedienung des Gasthauses
besorgt werden, und wird in der Expedition
des Ionigl. .B{trgumlfs fir das geringe Ent-
geld von 10 Ngr., welches der Armenkasse der
Bergleute, lum[rpnhaﬂsl\aqse geheissen,
zufliesst, ausgegeben; die llE‘I‘”Hlﬂ[lﬂlbL]lG lllf_'l-
dung , u(*ltht der I{uulwhkmt wegen beim
Hinabsteigen 1n die feuchten und 5L‘|1muzmen
Riume der Gruben erforderlich 1st, kann man
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auf den Huthiusern der griossern Berggebiude
gegen einen massigen st von ein paar Gro-
schen geliechen bekommen, und weiter bedarf
es nichts. Ist die Witterung giinsiig, erlaubt
es die Zeit, so wendet man sich dem Laufe
der Mulde entlang hinab nach der Grube Ivur-
prinz Friedrieh August Erbstolln. Man
tritt heraus aus dem Hiittenrauch und verlisst die
hochaufgethiirmten Halden schwarzer Schlacken,
um bald nahe, bald mehr entfernt von dem Ufer
des Flusses in eine freundliche Landschafl hin-
einzuschreiten. Man sieht im Voriibergehen
den Ranal, auf welchem die obengenannte
Grube ihre aufbereiteten Erze in Iiihnen den
Halsbriickner Hiitten zufihrt; man sieht das
Hebehaus, in welchem diese Iiihne aus enem
tiefern Niveau des Iianals in ein héheres hinauf-
gewunden und hinabgelassen werden; man sichl
die in Stein gehanene 399 Ellenlange ligsche, oder
den Llemcn Tunnel, dureh welchen die lmunlﬂ
wasser und auf ihnen die Erzkihne gehen, um
den weiteren Weg am Abhange des Berges
berum zn vermeiden; man sieht den Johannis-
bruch, die michtigen Trimmer einer zusammen-
gebrochenen Grube, und die so oft gezeich-
nete schone Ruine der Altviter Wasserleilung.

Scheut man den ‘weiteren Weg und will
lieher in der Nihe der Stadt sich den Berg-
bau betrachten, so darf man pur der Stimme
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des Glockchens folgen, das in der Nihe der
Dresdner Strasse auf emnem seltsamen, thurm-
ahnlichen Gebidude in der Mitte mehrerer ge-
wohnlicher Hauser in abgemessenen Zeitriumen
mit emnzelnen Tonen ruft, und den gleichmis-
sigen Gang der Maschine anzeigt, die aus der
Tiefe der Grube die zudringenden, den Bergbau
storenden Wasser heraushebt, um zu dem Berg-
gebiude Himmelfahrt s. Abr. Fdgrbe. zu
gelangen, das sich in der neuern Zeit dem
berghbauenden Publikum durch seine glinzenden
Ausheutspecies bestens empfohlen hat.

Oder hat man von der grossen Wasser-
siulenmaschine gehort, die hier sich eingebaut
befindet, und man ist begierig, sie zu sehen,

J
so fahrt man nach der u:l'ern des Berg-
stidtchens Brand im Siiden ven Freiberg lie-
zenden alten Mordgrube Fundgrube,
und sieht, von nichts gestort, was dem schauer-
lichen Namen der Grube entspriche, die gross-
artige Maschine.

Sey es hier oder dort, in der Hauptsache
bleibt sich das gleich, was man zu sehen be-
kommt. Hat sich der Anfahrende auf dem
Huthhause mit dem Bergkittel bekleidet und
mit dem Bergleder umgiirtet, die Haupthaare
mit der weisslemnenen Fahrkappe vor Sehmutz
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bewahrt und dem Schachthut aufgesetzt, so |
steigt er mit seinem Kibrer, einem zuverlis- |
sigen Manne, meist vom Aufsichlspersonale. |
durch den Schacht in die Tiefe der Erde. :
Der Schacht ist eine mehr oder weniger |

senkrechte Oefflnung von prismalischer (Gestall,
mit rechtwinklich vierseitigem Querschnitt. Sie
dient zum Aus- und Ewnsteigen der Bergleute,
zum Herausschaffen der gewonnenen Mineralien
und zum Theil auch zum Herausschaffen des
in der Grube sich sammelnden Wassers. Das |
Aus - und Einsteigen der Bergleule, welches
Aus- und Einfahren heisst, geschieht auf
stark und dauerhaft gearbeiteten und oben und
unten befestiglen Leitern, welche von den Berg-
leuten Fahrten genannt werden.

Sobald man im Schachte ist, beflindet man
sich in tiefer Finsterniss, welche nur durch
das Grubenlicht spiirlich zertheilt wird. Diess |
besteht in einem schwachen Lichte von Inselt i
oder in emer Oellampe, umgeben mit einem |
Gehiuse von Holz, mit Blech ausgeschlagen,
welches die Blende heisst. Diese Blende ist
gewohnlich 8 —9 Zoll hoch und 4 Zoll weit, |
auf 3 Seiten verschlossen, auf der 4ten, vordern, |
offen. Das Blech dient sowohl, das Verkohlen
des Holzes zu yerhindern, als auch die Licht-
strahlen zuriickzuwerfen, daher der Name.
An der hintern Seite dieses Gebiuses st ein
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Haken von Metall angebracht, an welchem die
| Blende entweder in der Hand getragen oder
| im Schachte auf der Fahrt in ein Knopfloch

an der Brust des Rittels getragen wird. Die
| Blende der Aufsichtspersonen, welche bisweilen
mit dem kompas umgehen miissen, ist mit
Messingblech ausgeschlagen und mit Haken veon
| HRupfer oder Messing versehen, wiihrend die
| der gemeinen Arbeiter nur mit verzinntem
uisenblech ausgeschlagen und mit einem eiser-
nen Haken versehen ist.

In verschiedenen Tiefen durchschneiden den
| Schacht unterirdische Giinge, welche mehr oder
| weniger horizontal sind und Streeken heissen.
| Sie sind ausgebauene Riume von prismatischer
Gestalt, meist hergestellt zur Aufsuchung des
Erzes und dienen Zum Transport der gewon-
| nenen Mineralien nach den Sehiichten und zur
E Ableitung des Wassers ebendahin. Strecken,
| welche 1n irgend einem Thale ausmiinden,
heissen Staolln; sie haben den Vartheil, dass
ber zweckmissiger Einrichtung in ibhnen das
Wasser von selbst ab- und dem Thale zuliuft,
E in welchem sich die Ausmiindung, das Mund-
| loch sagen die Bergleute, befindet, wihrend
das Wasser auf Strecken, die nicht an der
Krdoberfliche ausmiinden, erst einem Schachte
zugefliihrt und durch diesen heraus bis auf einen
Stolln oder bis an die Erdoberfliche geschafft
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werden muss. Diese Stolln erstrecken sich
oft sehr weit; die Bergleute sagen: sie sind
sehr weit getrieben, oder auch: sie sind sehr
weit hergeholt. Ein Freiberger Stolln, der
Ronigl. tiefe Fiirstenstolln, geht in mannichfacher
Verzweigung von der Mulde bei Tultendorf
durch Freiberg und bis hinaus in die Gegend
des Brandes; er ist nach allem Vermuthen das
Werk von 6 Jahrhunderten. Diejenige Wand
emner Strecke oder eines Stoilns, welche man
tiber dem Kopfe hat, und welche die Stelle der
Zimmerdecke vertritt, heisst Forste, und
diejenige Wand, welche man unter den Fiissen
hat, und welche die Stelle des Zimmerbodens
vertritt, heisst Sohle. Weil nun die Strecken
und Stolln Wasser abzuleiten haben, und zu-
gleich den Bergleuten der Grube und andern
Anfahrenden zum Durchgang dienen, so ist in
einer angemessenen Hihe iiber der eigentlichen
Sohle eine zweite hilzerne Sohle, eine Art
Diele, vorgerichtet, welche das Tragewerk
heisst, und aus querliegenden Hilzern, den
Steegen besteht, iiber welche der Linge
nach starke Bretter (Pfosten) gelegt und mil
Nigeln befestigt sind. - Unter dem Tragewerk
fliesst das Wasser ab; auf dem Tragewerk
fahren und fordern die Bergleute. Das Ende
einer Strecke oder eines Stollns, wo der aus-
gehauene Raum mit einer natiirlichen Wand
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aufhort, heisst das Ort, und die den Weg
sperrende Wand der Ortstoss.

Das Innere der Erde, so weit man es in
den Gruben sieht, besteht aus Felsgestein.
Durch dasselbe ziehen sich hin und wieder
Adern von andern Steinarten, zwischen wel-
chen verschiedene Erze liegen. Diese Adern
heissen (ringe, und wenn sie Erz fiihren
Erzginge. Der Fels neben den Adern heisst
das Nebengestein, und das Felsgestein in
den Gruben iiberhaupt Quergestein. Das
Quergestein in den Freiberger Gruben ist
Gneus, ein schiefriges Gemenge von Quarz,
Feldspath und Glimmer, gewdhnlich von grauer
Farbe. Quarz ist ein harter Stein, der mit
dem Stahl Feuer reisst, meist weiss aussieht
und 1m gemeinen Leben den Namen HRiesel-
stein fiuhrt.  Der Feldspath ist dem ihnlich,
nur weniger hart; beide bilden den Gneus in
der Gestalt mehr oder weniger platter Rorner.
Der Glimmer dagegen, im gemeinen Leben
unter dem Namen Hatzensilber bekannt, ist
rcewohnlich von brauner oder SChW{lI‘ZBI‘ FﬂI‘bE
und besteht in lauter diinnen Blittchen. Die
Adern haben meist einige Neigung gegen die
Horizontalebene, welche ihr Fallen oder ihre
Tonnlage heisst, und eine gewisse Hichtung
segen die Mittagslinie, welche ihr Streichen
heisst. DieBenennungen Spathginge, flache
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Ginge, stehende Ginge und Morgen-
ginge, welche man von den Bergleuten hort,
beziehen sich auf diese Richtung gegen die
Mittagslinie oder das Streichen. Das Fallen
der Ginge messen die Bergleute mit dem Lothe
was in einem Instrument, dem Gradbogen,
angebracht ist, das Streichen mittelst der Mag-
netnadel im Rompas. Da die Adern oder
Giinge meist einige Neigung gegen die Hori-
zontalebene oder einiges Fallen haben, so scheint
es bei denselben, als ob ein Theil des Nebenge-
steins unter, ein anderer Theil desselben auf dem
Gange lige; jenes nennt man das Liegende,
dieses das Hangende des Ganges. Man kann
es sich so vorstellen, als wenn sich der Gang
auf das Liegende legte und mit dem Hangen-
den zudeckte.

Diejenigen Gesteine, welche vorzugsweise
die Ginge bilden, heissen Gangarten; die
gewohnlichsten davon sind Quarz, Braunspath,
Schwerspath, Flussspath und Ralkspath. Vom
Quarz war schon vorhin die Rede. Schwer-
spath ist ein schwerer Stein von weisser bis
rother Farbe und von glinzenden Flichen.
Flussspath findet sich am meissten von gelber
bis griner Farbe, in Wiirfeln krystallisirt und
ziemlich durchsichtig. Kalkspath ist Ralkstein
in krystallinischer Gestalt; Braunspath hat keine
so ausgezeichneten Merkmale.
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Die bekanntesten Erzarten sind in Frei-
berg: gediegen Silber, Glaserz, Rothgiltigerz,
hupferkies, hupferglanz und Bleiglanz. Als
metallhaltige Mineralien, welche diese Erze
hegleilen , aber nicht benutzt werden kinnen,
sind noch Arsenikkies, Schywefelkies und Blende
anzulithren. Das natiirliche Silber findet sich
am gewohnlichsten in haar- oder dralhférmigen
(xestalten und in dinpnen Bliattchen. Wenn
man zufillig dazu kommt, dass eine der klei-
nen Hélungen in den Gingen eriffnet wird,
welche der Bergmann Drusen nennt, und
welche auf allen Seiten mit lirystallen der oben
angegebenen Gang- und Erzarten glinzen, und
man sieht inmitten der im Lichte spielenden
und strahlenden lirystalle die wunderbaren und
kostlichen Bédumchen des Silbers, oder das
dichte, moosartige Gellechle desselben, so fiihlt
man sich versucht, an das heimliche Weben
der Gnomen zu glauben, die hier einen Spiel-
platz gehabt haben, Im Glaserz ist das Silber
mit Schwefel, im Rothgiltigerz mit Schwelel
und Antimon oder Arsenik vererzt. Das Glas-
erz ist schwirzlich von Farbe, metallisch glin-
zend und geschmeldigs das Rothgiltigerz dage-
cen roth, wie der Name es sagt, mit demantihn-
lichem bis metallihnlichem Glanz und fast spride.
Bleiglanz 1st durch Schwefel vererztes Blei,
tpferglanz durch Schwefel vererztes Rupfer ;




beide enthalten Silber. Jener zeichnet sich
durch seinen lebhaften metallischen Glanz bei
rothlich bleigrauer Farbe und geringer Hirte
aus; dieser ist schwirzlich bleigrau von Farbe,
ebenfalls nmicht hart und glinzt weniger leb-
haft. Schwefelkies und Arsenikkies sind hiirter
als die vorigen und fast so hart als Quarz;
der Schwefelkies insbesondere giebt mit dem
Stahle viel Funken. Er glinzt metallisch, sieht
gelb und besteht aus Schwefel und Eisen. Der
Arsenikkies glinzt ebenfalls metallisch, sieht
silberweiss - bis fast lichtstahlgrau aus und be-
steht aus Eisen, Arsenik und Schwefel. Er
hat von den alten Bergleuten, als unniitzes
und schiadliches Zeug, den Schimpfnamen Mis -
pickel erhalten. HKupferkies ist weicher wie
die beiden andern genannten liiese, doch hiirter
wie Bleiglanz und Rupferglanz. Der Farbe nach
siecht er wie Messing und enthit KRupfer,
Eisen und Schwefel. Die Blende besteht aus
Zink und Schwefel, ist roth, braun, schwarz,
und griin und hat ibren Namen von dem tiu-
schenden, Gehalt versprechenden Ansehen.
Strecken und Schiichte sind entweder auf
Gingen oder im Quergestein erbaut. Befinden
sie sich auf Gingen, so wird bei ihrem Be-
triebe zugleich Erz gewonnen. Doeh giebt es
auch noch Baue, welche blos der Erzgewinnung
wegen da sind, und welche daher Erzabbaue
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oder auch nur Abbaue heissen. Man besucht
bei der Befahrung einer der drei, oben nament-
lich aufgefuhrten Gruben auch einen oder ein
paar solcher Baue. Sie befinden sich jeder-
zeit liber Strecken, also in der Firste derselben,
and heissen daher F orstenbaue. Ihre Ge-
stalt erscheint dem Fahrenden, er mag von
unten nach oben oder umgekehrt dieselben
passiren, wie eine plumpe Treppe mit riesigen
Stufen von 2 Ellen Hoéhe und verschiedener
Breite, roh aufgemauert aus Steinen. An dem
natirhchen Gewdlbe iiber dieser Treppe sieht
er den Lrzgang, mit dessen Gewinnung die
Bergleute beschiftigt sind; sie haben dabei eine
solche Stellung, dass sie die Treppe hinabsehen.
Yon den gewonnenen Massen ist nicht alles
Erz, es sind auch Stiicken des Nebengesteins
daber, und diese heissen nun taube Berge.
Ein einzelnes Stick Erz oder Nebengestein
heisst eine Wand, Erzwand, Bergwand, und
von Bergwinden sind die vorhin erwihnten
Stufen roh aufgemauert. Diess hat einen doppel-
ten Zweck, erstens hat man nicht nothig, diese
Derge an den Tag zu schaffen, und zweitens
wiirde der ausgehauene Raum ohne den Berg-
versatz mit Zimmerung zu verwahren seyn,
wenn er nicht im Verlauf der Zeit zusammen-
brechen soll. Die Gewinnung geschieht durch
Sprengen des Gesteins mit Pulver. Der Berg-
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mann haut mit dem Schligel oder Fiustel, einem
aufbeiden Seiten mit breiten Flachen (Bahnen) ver-
sehenen, mehrere Pfund schweren Hammer, und
dem Eisen, einem kleinen Spitzhammer,zuerst eine
kleine vertiefte Fliache in das Gestein, welche
die Zubriistung heisst. Dann bohrt er mit dem
Fiustel und verschiedenen stihlernen Bohrern,
mit dem kiirzesten anfangend, ein 16 bis 24
Zoll tiefes und 1 bis 11 Zoll weites Loch in
das Gestein, steckt in dasselbe eine Patrone
mit Pulver und verrammelt den Raum iiber
dem Pulver fest mit getrocknetem Lehm. Das
eine Ende des Bohrers ist wie die Schueide
eines Meissels gestaltet, das andere ist breit
wie die Bahnen der Faustel. Mit der Schneide
wird der Bohrer in das Lioch gesteckt und auf
die Bahn mit dem Fiustel geschlagen, dabei
aber immer der Bohrer gedreht, welchen der
Bergmann in der linken Hand hilt, wenn er
mit der rechten zuschligt; so entsteht am Ende
ein rundes Loch, wie das Rohr eines Schiess-
gewehrs. Der zu dem Verrammeln oder Be-
setzen der Locher kommende Liehm ist von
allem Sand und Steinen gereinigt, und wird ge-
trocknet in der Form von Stibchen oder Wiirsten
angewendet, welche Wolgern heissen. Das
Rammeln geschieht mit einem eisernen Stab,
welchen der Bergmann Stampfer mennt, und
auf dessen oberes Ende mit dem Faustel ge-
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schlagen wird, wihrend das niedere, etwas
breitere auf den in das Bohrloch gesteckten
Lehm gestossen ist. Damit in der Verramm-
lung oder dem Besatz noch eine Oeffnung bleibt,
durch welche das im untern Theile des Lochs
belindliche Sprengpulver entziindet werden kann,
wird die Patrone an eine 18 bis 24 Zoll lange
Nadel von Rupfer, die Raumnadel, gespiesst,
und diese Nadel bleibt im Bohrloche, bis das-
selbe ganz zugerammelt ist, dann aber wird
sie herausgezogen, indem der Arbeiter durch
ithr am obern Ende befindliches Oehr den Bohrer
oder den Stampfer steckt und an denselben mit
dem Fiustel in der Richtung vom Loche weg-
warls schligt. So entsteht eine kleine Réhre,
welche durch den Besatz bis auf das Pulver
fibrt. In diese wird der Ziinder gesteckt, ein
mit Pulver gefilltes Schilfréhrchen. Am vor-
dern Ende des Ziinders ist ein kurzes Stiickchen
starker Schwefelfaden, das Schwefelmiinnchen,
angeklebt, welches entziindet wird. Das Feuer
ergreift den Ziinder ; derselbe schleudert Funken
in die Pulverkammer und mit einem starken
hinall werden die um das Loch befindlichen
Slicke des Gesleins losgesprengt.

Dicjenigen Bergleute, welche sich mit der
Sprengarbeit lmsuhéiﬂigcn und mit Schlegel und
Fasen wohl umzugehen wissen, heissen Hiuer.
Ihre nichsten Vorgesetzten sind die ing-
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hauner, welche darauf zu sehen haben, dass die
Arbeiter in den Farstenbauen ibre Pllicht thun
und das Erz gehorig in Acht nehmen, damit
nichts von demselben verloren gehe. Ueber
diesen stehen wieder dieUntersteiger, welche
nicht allein die Hauver, sondern auch das mit
dem Ausfordern der gewonnenen Massen be-
schiiftigte Personal zu beaufsichtigen haben, und
das Ganze des Betriehs wird von einem oder
zwei Obersteigern geleitet.

Den Hiuer bezeichnen die an der (Geleucht-
tasche, welche das Feuerzeug und die Oel-
flasche enthilt, und an einem um den Leib |
geschnallten Giirtel getragen wird, befindlichen !
Messer, die Zscherper. Der Ginghiuer trigt
als Auszeichnung eine gelb ausgeschlagene
Blende, der Steiger triigt ausser dieser einen
Schachthut ohne Krempen, wiihrend die unter-
geordneten Leute runde Hite mit hrempen

tragen.
Der bergmiinnische Gruss auf und unter der |

Erde ist ,,Glickauf!*¢ Dazu kommen in der
Grube noch einige andere Begriissungen. So
sagt der am Tage bleibende zu dem 1n die |
Grube fahrenden: ,,Jomm gesund wieder!"
so nimmt der Ausfabrende von den Zuriick-
bleibenden mit den Worten Abschied: ,,Macht
cesund Schicht! ‘¢ und diese erwiedern seinen
Wunsch mit dem Spruache: ,,Fahr gesund aus !
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Das Fortschaffen der gewonnenen Massen
geschieht auf den Strecken theils in Schub-
karren, theils in Hunden. Lelztere sind kleine
Wagen mit 4 Ridern, welche geschoben wer-
den. In den Schichten wird theils mit Haspeln,
theils mit Gipeln geférdert. Ersterer besteht
aus emner holzernen Walze, dem Rundbaum,
welche iber den Schacht, durch den gefordert
werden soll, der Lidnge nach auf 2 aufrecht
stehende Stiitzen, den Haspelstiitzen, so ge-
legl ist, dass er sich in den darin befindlichen
Einlassungen oder Schlitzen auf seinem Zapfen
drehen lasst. Diese Einlassungen sind mit Ei-
sen ausgelegt, welche Pfadeisen heissen.
Die Zapfen sind ebenfalls von Eisen und mit
einer Iwurbel versehen, an welcher die den
Rundbaum drehenden Arhciter, die Haspel-
knechte, anfassen. Die Haspelknechte stehen
im Range unter den Hiuern; sie erhalten auch
emnen geringeren Lohn und diirfen die Zscherper
nicht tragen. Um den Rundbaum wird ein
Seil, das Haspelseil, geschlungen, so dass
das eine Ende am obern Theil des Schachtes,
welcher die Hingebank heisst, hingt, wiih-
rend sich das andere Ende im untern Theil
des Schachtes, welcher das Fiillort heisst,
befindet, Das Gefdss, in weleher die zu {or-
lernden Massen gebrac ht werden, heisst luiib el,
15t aus Fasstauben zusammengeselzt, mit eisernen
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Reifen und Schienen gebunden und hat die Ge-
stalt eines abgestumpften lhegels mit elypti-
schem Querschnitt, Die obere Oeffnung ist
weiter als der Boden. Ueber der Oeffnung
geht cin eiserner Biigel, an welchem das Seil
fest gebunden wird. Der Arbeiter, welcher
den Riibel fiillt, heisst der Anschliger; er
zuckt am Seile, wenn der Iuibel aufgehen soll,
und es fangen darauf die Haspelknechte an,
durch Umdrehen des Rundbaums den Kiibel in
die Hohe zu ziehen.

Die Gopel werden durch Pferde oder‘durch
Wasser in Bewegung gesetzt; jene heissen
Pferde-, diese Wassergopel. Anslatt dass
bei dem Haspeln Menschen einen Rundbaum
von etwa 8—9 Zoll Durchmesser drehen, wird
bei Wassergopeln der viel grossere Rundbaum,
welcher Korb heisst, von einem Wasserrad
in Bewegung gesetzt, welches sich unmittelbar
an der Fortsetzung der liorbwelle belinden
kann, in den mehrsten Fillen aber durch (se-
stinge mit derselben verbunden, wie man sagt,
angeschlossen ist. Weil sich das Rad bald
auf die eine, bald auf die andere Seile drehen
muss, nennt man es ein Kehrrad. Anstalt
des Haspelseils hat man hier ein Tau oder
Treibeseil, anstatt des Itiibels hat man eine
Tonne. Diese Tonne ist ein grosser pris-
matischer , mit Eisen beschlagener khasten,
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welcher am Boden kleine Walzen hat, die beim
Herausziehen oder Heraustreiben der Tonnen
auf einer regelmissig vorgerichteten Bahn, der
Tonnenleitung, laufen, und so der Tonne als
Rider dienen. Das Reguliren des Treibens
geschieht mittelst mehrerer Schiitzen, welche
von dem Treibemeister oder seinem Gehilfen,
dem Schitzer, dirigirt werden. Durch die
Vorrichtung eines Bremses ist man im Stande,
die ganze Maschinerie, wenn es ndélhig ist,
plotzlich aufzuhalten. Bei den Pferdegdbeln
befindet sich der Horb an einer aufrechtstehen-
den Welle, und diese wird mittelst eines her-
ausstehenden Armes, an welchem ein paar Pferde

gespannt sind, umgedreht; daher ersetzt hier
die Kraft der Pferde das Wasser. Die zu

Tage geforderten Berge werden in Rarren oder
Hunde gepackt und auf grosse Haufen gestiirzt,
welche Hald en heissen. Sie fallen jedem Frem-
den auf, diese Steinhiigel, die die Umgebungen
der Bergstidte verunstalten, und unwiderlegbare
Leugen sind, dass Geld mehr gesucht wird,

wie Schonheit. Sie sind wie die llﬂtEHHELke

auf emner Quittung, man beachtet sie nicht,

wenn nur die empfangene Summe richtig -ist,

— Der Transport der Berge auf die llalde
heisst das Auslaufen, und der damit beschif-
tigte Arbeiter der Ausliufer. Die Taue oder
L'reibeseile sind von Hanf und werden 4 Stunde
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siidlich von Freiberg auf einer eigens dazu
vorgericliteten, gegen 1720 Fuss langen Bahn,
der Seilerbahn, vorgerichtet. In neuerer
Zeit hat man' auch angefangen Treibeseile
von Drath zu fertigen und es sollen dieselben
vorziiglicli desshalb sich bewiihren, weil sie wohl-
feiler und dauerhafter sind und nieht so stark ge-
fertist zu werden brauchen, wie die hinfenen,
daher aueh nieht so schwer sind.

Das in den ' Gruben Dbefindliche Wasser,
welches nicht von selbst ablaufen kann, sondern
erst auf einen Stolln' oder bis an den Tag,
d. i. bis auf die' Erdoberfliche, gebracht wer-
den muss, wird theils mittelst des Haspels her-
ausgezogen, theils auch herausgepumpt. Beim
Herauszichen des Wassers bedient man sioh
nicht des Riibels, sondern des Wasser-
zobers. Dies ist ein Fass mit 2 ovalen
Boden, welches an' der einem schmalen Seite
2 Locher hat. Das Haspelseil” wird zwischen
den 2 Lichern durchgezogen und festgebunden.
Wenn der Wasserzober ins Wasser gelassen
wird, liegt er Anfangs' vermige der Schwere
des Holzes auf der Seite; dadurch Kommt die
eine der beiden Oeffiungen unter das Wasser
und dieses tritt in das Gefiss, welches sich,
wenn es geftllt ist, von selbst aufrichtet, weil
die den Liochern entgegensteliende Seite nun
die schwerste ist, so dass dann die Oeffnungen
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nach oben zu stehen kommen und das Wasser
nicht wieder herauslaufen kann. Die gewihn-
lichste Vorrichtung zur Hebung des Wassers
sind jedoch die Pumpen. lhre Einrichtung ist
dhnlich der der gewdhnlichen Bruunen-Plumpen.
Sie werden entweder dorch Menschenhinde
oder durch Wasserkraft in Bewegung cesetzt.
Erstere heissen Handpumpen, letztere Runst-
gezeuge oder Wassersdulenkiinste, je
nachdem sie durch ein Wasserrad oder durch
eine Wassersidulenmaschine in Beéwegung ge-
setzt werden. Das Wasserrad eines Runst-
gezeugs dreht sich immer nach einer Seite und
hat an seinen Zapfen von Gusseisen sehr grosse
Hurbeln, weleche hrummzapfen heissen;
an diese sind starke Stangen angeschlossen,
welche wieder auf den Rolbenstangen der Pum-
pen in Verbindung stehen und bei jedem Um-
gang des Rades emmal auf und nieder gehen.
Man nennt einen solchen Auf- und Niedergang
ein dpiel.

Es ist interessant, eines der Kunstrider
anzusehen, die sich auf den Gruben meist Tanz
in der Nihe des hunstschachtes befinden. In
majestitischer Ruhe sehwingt sich das 20 — 24
Ellen hohe Rad um seine Axe, und es erscheint
der Phantasie, als ob es die @ewisser be-
herrsche, von denen es bewegt wird, und als
ob diese nur grollend und widerstrebend der
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Macht gehorchten, die sie zwingt, gegen ihre
Schwestern in der Tiefe des Schachtes zu
kimpfen. Sie schiumen und spriihen funkelnde
Tropfen, und verlassen am Ende zu Boden ge-
worfen unter Tosen die geraumige Halle, die
Radstube. — Bisweilen hort man wohl die
Rede, dass die Gruben ersaufen miissen, wenn
trockene Jahre einfallen, und es rihrt diess
eben daher, dass der Bergmann das Wasser
zum Umtrieb von Maschinen benutzt, die zum
W asserheben bestimmt sind. Den guten (ang
der Maschine verkiindet ein am Tage hingen-
des Glockchen, welches die Wiachterglocke
heisst.

Diejenigen Strecken, welche unter dem
Stolln in der Tiefe von 4 zu 4 Pumpen aus
dem Kunstschachte abgehen, heissen Gezeug-
strecken;: sie befinden sich gewdhnlich in 140
Fuss Tiefe unter einander, weil man eine Saug-
pumpe meist nur 35 Fuss heben lassen kann.
Bei einer Wassersiulenmaschine driickt
eine hohe, in eiserne Rdhren gefasste Wasser-
siule auf den Kolben in einem metallenen Uy-
linder, der dadurch in Bewegung gesetzt wird.

Das Gestein in der Grube ist grossen Theils
so fest und haltbar, dass die ausgehauenen
Riume obne Ausbau stehen; bisweilen ist es
jedoch auch nicht der Fall, and dann mussen
diese Riume durch Zimmerung oder Maue-

S E s m —— il




49

Die Arbeiter, durch welche die Zimmerung und

Mauerung in der Grube hergestellt werden,

sind Bergleute; sie fihren den Namen der

Zimmerlinge und Bergmaurer. Ihr nich-

ster Vorgesetzter ist derZimmer-und Mauner-
steiger,

Die Zimmerung besteht auf Strecken und

Stélln bald in einzelnen, zwischen das Gestein

fest getriebenen hilzernen Siulen oder Streben,

| welche Stempel heissen, bald in zusammen-

l hingenden Systemen solcher Stempel, die in

sleichen Abstinden von einander stehn, einer-

lei Richtung haben, und hinter welchen sich

eine Wand von Brettern, Schwarden oder dergl.

befindet. Diese Art der Zimmerung heisst

Hastenzimmerung. Wenn in der Forste

einer Strecke oder eines Stollns dergleichen

| lLastenzimmerung ist, deren horizontal liegende

Stempel auf einer oder auf beiden Seiten auf

J einer oder ein paar holzernen, senkrecht

] stehenden Siulen ruht, so heisst die Zimmerung

einfache oder doppelte Thiirstockzim-

merungs; die aufrecht stehenden Sﬁu[en heissen

| die Thiirstocke und das quer dariiber liegende

| Holz die Itappe. In Schichten kommt die

lLastenzimmerung ebenfalls vor., Die in einem

| Schachte an beiden Seiten des Fiorderraums

' eingebauten einzelnen Stempel heissen Ein-

3

|
|
|
‘ rung vor dem KEinsturz verwahrt werden.
i
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striche. Wenn in allen 4 Seiten eines
Schachtes das Gestein nicht haltbar ist, muss
derselbe in Sehrotzimmerung geselzt wer-
den. Der ganze Schrot besteht aus un-
mittelbar auf einander liegenden Gevieren von
Stammholz, der Polzenschrot dagegen aus
eben solchen Gevieren von Stammholz, welche
durch Polzen von einander getrennt sind, und
hinter welchen mit Brettern oder Schwarden
verwahrt ist. Diejenigen Stiicke Stammholz,
welche die lingeren Seiten eines Schacht-
gevieres bilden, heissen Jiocher, die kiirzeren
Kappen. In flachen Zichschichten, d. b. in
gegen den Horizont geneigten Schiichten, wo
Haspelforderung stattfindet, ist noch eme Bahn
von Brettern oder Stangen fiir die auf- und
niedergehenden HKiibel erforderlich, welche das
Tonnenfach heisst. — Die Grubenmauerung
besteht theilsin gewdhnlicherScheibenmauer,
theils in Gewdlbmauer.

Es ist eine der vorziiglichsten Verpllich-
tungen der Bergbeamten, darauf zu sehen, dass
die Grubenriume hinlinglich gegen den Ein-
sturz und die Arbeiter vor dem Verschiitten
gesichert sind. Auch hat man keine Beispiele
von Ungliicksfillen dieser Art in der neueren
Zeit.

Die Grubenluft nennt der Bergmann W et-
ter, und um gute Wetter zu erhalten, wendet
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er verschiedene Vorrichtungen an. Hin und
wieder sind die Raume in den Gruben durch
Thiiren geschieden, welche Blenden heissen,
und insbesondere Wetterblenden, wenn sie
dazu dienen, den Zug der Wetter zu regu-
liren. An andern Punkten werden die Wetter
in Rohren oder holzernen Schloten, welche
Wetterlotten heissen, aus einem Bau in den
andern gefiihrt. Bisweilen sind sogar Ma-
schinen erforderlich, gute Weller in einen
Grubenbau zu pumpen.

Hat man nun Grubenluft geathmet, die unterir-
dischen Gebidude gesehen, den hampf mit dem fliis-
sigen Elemente angestaunt und seinem Ohre den
Genuss eines bergminnischen Bombardements
verschafft, so verlisst man sehr gern die W oh-
nungen der Berggeister, von denen man sichinden
meisten Fillen eine ganz andere Vorstellung ge-
macht hat, und freut sich, wieder zu leben ,,im
rosigen Lichte.*© Doch wiinscht man noch zu
sehen, wie ferner mit den aus der Grube ge-
brachten Erzen verfahren wird,

Die Zubereitung der rohen Erze fir den
Prozess der Schmelzung heisst die Aufbe-
reitung und besteht in Zerkleinerung der
Stiicke und in Separation derselben. Es muss
das Erz von den Bergen noch mehr getrennt
werden, als in der Grube hat geschehen kon-
nen, und von den Erzen verschiedener Giite
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und Reichhaltigkeit miissen verschiedene Sorten
gemacht werdem. Schon in der Grube sind
zwei Sorten Erz getrennt worden, von denen
die eine bessere fiir die trockene und die
zweite schlechtere firdienasse Aufbereitung
geeignet ist; erstere heisst Scheideginge,
letztere Pochginge. Die Pochginge, wenn
sie¢ zu Tage gefordert worden sind, werden
auf der Halde in offenen Haufen zusammen-
gestiirzt, in faustgrosse Stiicke zerschlagen und
dann in die Pochwerke gefahren. Wenn sich
beim Zerschlagen, welches Ausschlagenheisst,
noch hin und wieder emn Stiick findet, welches
zu den Scheidegiingen oder Bergen gehort, so
wird dasselbe besonders ausgehalten und 1m
erstern Falle zur Scheidebank gebracht, m
letztern aber auf die Halde gestiirzt. Die
Scheidegiinge kommen in die Scheidebank.
Daselbst sind eine Anzahl Knaben, die Erz-
scheider oder Scheidejungen, unter der
Aufsicht eines Scheidesteigers damit beschiftigt,
die Scheideginge mit Himmern zu zerschlagen
und die abgesprungenen Erzstiicke nach ihrer
Qualitiit zu sondern. Der Bleiglanz wird z. B.
von der Blende und dem Kupferkies maglichst
getrennt, das Erz, welches z. B. im (Quarz
bricht, von dem gesondert, welchesim Schwer-
spath vorkommt u. s. f. Dem lustigen Humor
der Scheidejungen diirfte es wohl zuweilen ein-
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fallen, den besuchenden Fremden em Leder
umzubinden. Doch ist es ihnen streng unter-
sagt. — Die ausgeschiedenen Erze kommen in
die Trockenpochwerke, wo sie unter hol-
zernen Stempeln mit etwa 3 Zentner schweren,
eisernen Fiissen auf eisernen Platten zu Mehl
gestossen, durch Siebe geworfen, und wenn
sie fein genug sind, zur Hiitte geliefert werden.
Die Stempel werden durch Wasserrdder in
Bewegung gesetzt, indem sich an deren ver-
lingerter Welle eingesetzte und hervorstehende
Holzstiicke , die Heblinge, befinden, welche
die Stempel an ebenfalls hervorstehenden 'L'hei-
len, den Diumlingen, erfassen, ein Stiick
erheben und dann wieder fallen lassen. Etwas
Achnliches wird in den Nasspochwerken
mit den Pochgingen vorgenommen. Durch ein
Wasserrad mit Heblingen in Bewegung ge-
setzt, zerstampfen mehrere Pochstempel, deren
Pocheisen noch schwerer sind, als die der
Trockenpochwerke, die Pochginge n Risten,
in welche unausgeselzt etwas Wasser lauft.
Das wieder herausfliessende Wasser mmmt die
zu Sand und Staub geschlagenen Theile mit
sich fort und setzt sie allmdhhg wiihrend seines
[Laufes wieder ab; es ist desshalb in eine be-
sondere Lt’_-ituug g{?fﬁ]l[‘tj welche die BIB]JI-
fihrung heisst. Natiirlich setzen sich die
schwersten Theile zuerst za Boden, die leichtern

l]‘,
J
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spater; man hat also die gribsten hiorner am
Anfange der Meblfihrung, die feineren weiter
hinabwiirts; jene heissen résch, diese zih.
Wenn die Gefisse der Mehlfiihrung voll sind,
werden sie ausgeschlagen, d. h. es werden
die abhgesetzten Schlimme mit Schaufeln heraus-
gehoben und auf das Trockene gelegt. Sie
miissen nun erst noch mehrere Male gewaschen
werden, ehe sie zur Lieferung an die Hiitten
tauglich sind. Dieses Waschen geschieht auf
Stossheerden oder auf liegenden Heer-
den. Die Stossheerde sind hélzerne, Linglicht
vierseitige, mehrere Ellen lange und breite
Tafeln, welche an 3 Seilen emen erhihten
Rand haben. Sie hiingen an 4 hetten zwischen
einem Geriiste von 4 Siulen, so dass sie sich,
wenn sie an ihrem hintern, mit erhhtem Rand
versehenen Theil, welcher der Ropf heisst,
gestossen werden, nach vorn, wo sie keinen
erhohten Rand haben, also offen sind, bewegen
konnen. Ueber dem HKopf befindet sich etwas
hiher eine kleinere geneigte Tafel, und iber
dieser ein HKasten, in welchen der aus der
Mehlfiibrung genommene Schlamm gethan wird.
Durch etwas darauf rieselndes Wasser wird er
wieder erweicht und darch eine Oeffnung 1m
untern Theile des Kastens mit fortgefiibrt; er
zertheilt sich auf der geneigten Fliche der
obern festen Tafel und triufelt gleichmiissig
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auf den Kopf des Stossheerdes. Dieser wird
vermittelst einer angebrachten Maschinerie von
hinten nach vorn gestossen und [dllt dann wvon
selbst 1n semne vorige Lage zuriick, wobei er
an der hopfseite heftig an einen sehweren und
festliegcenden Rlotz, den Stauchklotz, an-
stosst. Bei jedem Zuriickprallen des Heerdes
fallt ein Schwall Wasser iiber die vordere,
offene Seite herab und reisst die leichten Theile,
Berge, mit sich fort, wihrend die schweren,
das Erz, auf dem Heerde liegen bleiben und
nachgehends abgekrazt und zur Hiitte geliefert
werden.

Die liegenden Heerde sind unbeweglicl
und nach der offenen Seile etwas geneigt.

Weil bei ihnen die Wirkung des Stosses fehlt
und daher die Separation der Erze von den

Bergen allein durch die Stromung des Wassers,
verbunden mit einem wiederholten Aufriihren
der abgesetzten Theile, durch die Wisech-
arbeiler erfolgen muss, so sind sie nicht zum
Verarbeilen einer der den Stossheerden gleichen
(Quantitat geeignet. Zum Verwaschen der fein-
sten Schlimme werden die Einkehrheerde
angewendet,

Nun wollen wir uns noch einen Augenblick
in der Itlaube- und Setzwische umsehen.
Hier werden die aus der Grube beschmutzt und
unkenntlich an den Tag kommenden kleineren
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Erzsticke , das Grubenklein, mit Wasser
in mehreren Sieben zunichst vom Schmutze
gereinigt oder geldutert, dann die grobern
Sticke davon ausgelesen und sortirt, d. h.
ausgeklaubt, und die feinerensand - bis hasel-
nussgrossen Stiicke in feineren Sieben weiter
nach Grosse und Schwere separirt. Es ge-
schieht diess durch die Setzarbeit. Das in
Sieben befindliche Erz wird wiederholt mit
kurzen aber kriftigen Stossen von einem Arbeiter
in ein Wasserfass getaucht ; dabei fallen die fein-
sten Theile durch das Sieb in das Fass, und die im
Siebe bleibenden Korner und hornchen bilden
nach Giite und Grobe verschiedene Lagen iiber-

eimnander.
Wir nehmen von den kleinen linaben, den

Klaubejungen, wie von ihrem Aufseher und
unserem Begleiter, Abschied, gehen bei der
Betstube vorbei, wo sich so eben die aus-
und einfahrenden Arbeiter versammeln, um ge-
meinschaftlich zu beten, nehmen uns von der
Halde zur Erinnerung ein Stiickchen geringen
Erzes, wie Blende oder hies, oder auch nur
eine Druse mit Quarz oder Flulsspatherystallen
mit fort, und begriissen von dem Gehdrten und
Gesehenen noch durchdrungen die Voriber-

oehenden mit ,,Gliickauf!




o
~2

Auf alte Mordgrube Fundgrube fahren
270 bis 280 Mann an, wovon ungefihr die
srosse Hilfte Hauer sind, die jabrlich fir circa
35000 7. Erz gewinnen. Davon werden
1024 %), als Ueberschuss an die Gewerken
vertheilt, wihrend der Betrieb der Grube selbst
das Uebrige in Amnspruch nimmt. Alte Mord-
orube baut zum Theil mehr als 980 Fuss unter
dem Stolln. Der hauptsdehlich Erz fiihrende
Gang ist der Leander stehende, welcher
bei € bis 16 Zoll Stirke oder Michtigkeit aus
Gneus, Quarz, Arsenikkies, Blende und vielem
Bleiglanz besteht. Auf ihm sind gegenwiirtig
11 Firstenbaue und 8 Oerter im Betrieh. Die
Fiorderung geschieht mittelst eines Wasser-
cibels. Die Grundwasser, welche 30 Cubik-
fuss pro Minute betragen, werden durch eine
Wassersaulenmaschine, an welcher 52 Saug-
pumpen oder Iiunstsdtze angebaut sind, bis
auf den Stolln gehoben. Diese Wassersiulen-
maschine wurde in den Jahren 1820—1822 er-
baut und enthdlt ungefilir 600 Zentner Eisen-
werk. Die gewonnenen Erze werden in dem
der Grube eigenthiimlich gehérenden Pochwerke
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gepocht und aufd Stossheerden in einer Wiische
verwaschen. Der Transport der Erze in das
Pochwerk erfolgt in einem 9 hiibel fassenden
Wagen auf einer 938 Fuss langen Eisenbahn.
Bei der Aufbereitung sind ungefihr 48 Arbeiter
und Aufsichtspersonen beschiftigt. Einen Zent-
ner Erz aus den gewonnenen rohen Erzen
bis zur Lieferung aufzubereiten kostet gegen
71 Ngr.

Die Grube iurprinz Friedrich August
Erbstolln zidhlt 580 bis 600 Mann anfahrende
Mannschaft, incl. 200 — 260 Hivern und 190 Auf-
bereitungsarbeitern; sie ist iiber 10 Gezeug-
strecken tief und hebt ihr Wasser mit 3 Runst-
gezeugen bis auf den Stolln. An diese sind 67
Runstsitze angebaut, deren holbenrdhren theils
15, theils nur 12 und 10 Zoll weit sind. Aufdem
Stolln giessen die Sitze pro Minute 50 — 51 Fuss
Grundwasser aus, wozu allein die dritte Ge-
zeugstrecke iiber 30 Fuss giebt. Auf der vierten
Gezeugstrecke befindet sich eine warme Quelle,
deren Wasser die Temperatur von 21 — 220
Reaumur hat. Die Erzlieferung eines Jahres
brachte in der letzten Zeit 36000 bis 64000 7.
ein und wurde aus etwa 4 Abbauen und von 7
Oertern auf dem Ludwig Spath gewonnen,
der 43 bis 56 Zoll michtig aus Quarz, Schwer-
spath, Bleiglanz, Rupferkies, Fahlerz und Roth-
giltigerz besteht. Hiernichst wird man noch




il

oY

emen zweiten Gang den 3 Prinzen Spath,
welcher ebenfalls einige und 50 Zoll michtig,
aus Quarz, Schwerspath, Schwefelkies, Blei-
glanz und hupferkies besteht, in Angriff neh-
men. KEin Zentner Wascherz kostet hier ziem-
lich 111 Ngr. aufzubereiten ; ein Zentner trocken
gepm.hlra Lu dagegen nur 4 — 9 Ner. — Acht
Stossheerde in mehreren Wiischen sind stels
in Bewegung, die gewonnenen Erze zu ver-
waschen.

Bei Himmelfahrt sammt Abraham
Fundgrub e hat manzwei Wassergipel, welche
Erz und Berge zu Tage ausfordern; ein Kunst-
gezeug mit einem 22 Lllen hohen Rad und 29
[unstsitzen; eine Stossheerdwiische und eine
liegende Heerdwische; eine Scheidebank eipe
Setzwiische; eine Schmiede etec. Das Tiefste
der Grube befindet sich 3 Lachter oder 35 Fuss
unter der sechsten Gezeugstrecke; 420 bis 450

Arbeiter haben bei der Grube Arbeit und Unter-
halt, davon sinc

ungefdhr 3 Zlmmerhﬂﬂ'e und
Maurer, ungefihr 1 Auﬂmrmtunrfsarbeltel‘ un-

gefahr -2 Hiuer und 1 l*urderleutﬁ die iibri-
gen 2% sind bei der Aufsicht, Kunst- und Gopel-
wartung, Schmiedearbeit u. dergl. angestelit.
Die Erzlieferung bestand im J..-l ire 1836 in
5088 Mark 7 Lnth Silber, fiir welche 55725 Thir.
10 Ngr. 2 Pf. Brzahluug erlangt und wovon wie-
derum 3840 Thir, als erstatteter Ver lag vertheilt
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wurden. Diese Erze werden vorzighch ge-
wonnen auf dem frisches Glick stehenden Gang, -
auf dem Gottlob Morgengang und dem neue
Hoffoung flacher (Gang. ‘Der frisches Glick
stehende Gang und der Gottlob Morgengang
bestehen aus Quarz, ‘Schwefelkies, Arsenikkies,
Kupferkies, Blende -und Bleiglanz, -der neue
Hoffoung flache ‘Gang dagegen fiihrt Schwer-
spath, Flufsspath 'und Bleiglanz mit Glaserz,
Rothgiltizerz und gediegen Silber. Ausser diesen
werden aber auch noch einige andere Giinge
bebaut, wie der ‘Theodor stehende, 'der neues
Gliick Spath, der ‘Anton flache und der Fried-
rich ‘Spath. Tm Jahre 1836 waurde im hunst-
schachte an die Stelle der die in derSetzwiische
erforderlichen 'Wasser ‘hebenden 3 Saugsilze
ein dmeuer eiserner 'Prucksatz von 354} Ellen
Hohe eingesetzt.

Neustadt-Dresden., Druck von C. Heinrich.
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> KFreiberg’s Bergbau.
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mir- und Huttenwerke, so wie beim H{:I‘uhre

der
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8 :

dem Besuche der Halsbruckner Amal

vorzuglichsten, sich dazu am hesten

eignenden Gruben.

Preis 71 Ngr.
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