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werdens und deshalb zu vermeiden. Fiir das Kreuz
ist das Nichstliegende die einfache und gradlinige
Form mit einem Ful} aus drei oder vier Stufen.

Fs diirfen keine eisernen Niagel und Schrauben
verwendet werden, sondern alle Verbindungen
sind durch Holzstifte herzustellen.

Aus Holz hergestellte Leuchter sind nicht zu
empfehlen,

3. METALL

Fiir den Kruzifixus auf Holzkreuzen ist Metall
sehr geeignet. Das Blei eignet sich wegen seiner
dunklenUnscheinbarkeitund seinerschonenPatina
besonders fiir diesen Zweck. Doch wird auch
Messing gut zu verwenden sein. Eine kostbarere
Herstellung des Kreuzes wire das Uberziehen
eines Holzkernes mit Messingblech, das die Ane
bringung von sinnbildlichem Schmuck reicherer
Art moglich macht.

Fiirdie Leuchterverwendetmanblankes Messing
in Hammerarbeit oder Guf}, doch ist darauf zu
achten, daf® das Messing nicht durch Bleizusatz
verfilscht ist. Fiir groBere Leuchter wird im all-
gemeinen die Bronze vorgezogen, da sie nicht wie
das Messing blank geputzt werden soll, sondern
mit der Zeit zu ihrer eigenen Patina kommt. Die
Entstehung solcher Patina soll niemals mit kiinst-
lichen Mitteln beschleunigt werden.

Fiir die Abendmahlgerite ist Silber das schonste
und edelste Metall. Die Formen sollen. frei mit
dem Hammer aufgezogen sein und diirfen nicht
gedriickt oder gestanzt werden. Wenn Vergoldung
angewandt wird, so darf es nur die alte Feuer:
vergoldung sein und nicht die heute allgemein
verwendete galvanische Vergoldung. Bei Feuer:
vergoldung kann ohne Bedenken an Stelle des
Silbers auch das Kupfer treten. Die schonsten
unserer mittelalterlichen Gerite sind so hergestellt.

Alle Metallgerite sollen gewichtig sein. Es sind
deshalb in diinnem Metall getriebene Arbeiten
weniger erwiinscht als geschnittene. Versilbertes
Metall, Neusilber usw. sind unbedingt zu ver:

A

meiden. Dagegen ist bel geringeren Geldmitteln
reines Zinn sehr zu empfehlen.

AlsVerzierungen konnen einfache Glastliisse mnt
dem schonsten Erfolg verwendet werden, ebenso
alle Arten von geringeren oder Halbedelsteine.

4. DIE ALTARBIBEL

Die Altarbibel soll auf ein gutes holzfreies
Hadernpapier gedruckt sein. Schrift und Satz
sollen ebenso wie die anderen Gegenstinde guter
Handarbeit entstammen. Bei der Herstellung des
Schriftgusses und des Druckes ist die Maschinens
arbeit nicht zu umgehen. Sie mul} wie iiberall da
beibehalten werden, wo die wiirdige Herstellung
des Gegenstandes sonst unmoglich wiirde. Das
Binden soll mit Leinenzwirn geschehen auf echte
Biinde. Das Buch istherzustellen mit festem Riicken
und handgestochenem Kapitalband, das wiederum
aus ungefirbtem oder gefirbtem Leinenzwirn be:
stehen soll. Der Schnitt kann Goldschnitt sein,
doch ist Farbschnitt vorzuziehen. Wenn Gold-
schnitt verwendet wird, soll er vor dem Heften
gemacht werden. Dadurch wird die grelle Blech:
wirkung des Schnittes beseitigt. Fiir den Uberzug
der Bibel ist Schweinsleder, Kalbleder, Rindleder
oder Bockleder verwendbar. Das Leder soll keine
kiinstliche Pressung zeigen, die Narbung soll die
natiirliche sein oder sie soll durch Quetschen her:
vorgerufen werden.

Schliefen sollen nur angebracht werden, wenn
fiilr die Deckel Holzbretter verwendet werden,
bei denen die Gefahr besteht, dald sie sich werfen,
Die Schlieflen sind aus massivem Silber her:
zustellen. Weitere Metallbeschlige des Buches
sind nicht anzuraten.

Das Buch kann ganz ohne Schmuck bleiben,
oder es kénnen einige Randlinien in Blinddruck
angebracht werden. Es ist wohl auch iiblich, auf
die Mitte des Vorderdeckels ein Kreuz zu setzen,
doch achte man darauf, dafl das Zeichen des
Kreuzes in groflerem Ausmall am Altar nicht
wiederkehrt.
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