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Wir fihren Wissen.

KRAUSE

MODELL A-H — DER SCHNELLSCHNEIDER,
DER DEN BEWEIS FUR
GENAUEN SCHNITT ERBRACHTE

Der genaue Schnitt ist das Ergebnis der
vielen giinstig zusammenwirkenden FEin:
richtungen, vor allem der KRAUSE Press
sung, der Messerfithrung, der Messerbes

schaffenheit und des KRAUSE:Schwing:
schnittes.

Der Schnittandeuter am KRAUSE
Schnellschneider ist keine Blechplatte, die
entweder vor dem Schnitt hochgelassen
werden mull oder auf die sonst der
Pressebalken hart aufschligt. Beim
KRAUSE Schnellschneider ist der Pref3-
balken der Schnittandeuter; spielend
leicht bedienbar, braucht er nicht wvor
dem Schnitt hochgelassen zu werden,
sondern kann ruhig auf dem Material
liegen bleiben,

Ein hartes Aufsetzen auf Blech oder
auf das Material gibt es nicht.

Material und Maschine werden geschont,
Verschiebungen bei empfindlichem Ma-
terial konnen nicht eintreten; es ist
dies eine der hervorragenden Voraus-
setzungen fiir genauen Schnitt.

Ob die Maschine mit Schnellsattel,
mechanischem, maschinellem, auto-
matischem Vorschub oder mit allen
Vorschubarten kombiniert bezogen wird,
der Schnitt bleibt dauernd gerade und
genau, da der Zahnklinkenvorschub in
der Genauigkeit nicht nachlafft,

Diese Eigenschaften werden von den
Beziehern geschitzt, denn von genauem
Schnitt kann erst gesprochen werden,
wenn der Schnitt dauernd genau bleibt.
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