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Wir fihren Wissen.

an- und -ablage ebenfalls durch Saug-
stangen vorgenommen, filr deren fehler-
freie Einstellung lediglich eine Schraube
notwendig ist. Die Bewegungen selbst ge-
schehen vollkommen zwangslinfig, da der
Antrieb des Apparates kettenlos ist. Der
Apparat ist fiir die Zurichtung wie auch
ftir eventuelle Handanlage abschwenk-
bar. Die Maschine besitzt drei Auftrag-
walzen und arbeitet wie die bereits ge-
nannten nach dem Gally-Prinzip, der
Druckgang wvollzieht sich also in woll-
kommen paralleler Druckfiihrung.

Der Super:Deivelberger fiir das FPapier-
format 26 x 36cm und der Srofe Detbelberger
fiir das Papierformat 34 X 46 cm (Schnell-
pressenfabrik AG., Heidelberg) waren auf
der Messe mit Mehrfarbendrucken belegt.
Die Druck-Ergebnisse iiberzeugten durch
haargenanes Register,

Auf der Tiegeldruckpresse Phanig (Schelier
& Giesecke, Leiprig), die mit elektrischer
Heizung versehen ist, war der in verbes-
serter Konstruktion herausgebrachte Roll-

folienapparat zu sehen. Dieser Apparat,
der leicht und bequem an Stelle des Farb-
kastens in die Maschine einsetzbar ist,
filhrt bei herzustellenden Farb- und Gold-
prigungen die Folie im endlosen Streifen
bis zu 380 mm Breite automatisch von
unten nach oben an der Form vorbei, so
daB die Maschine nicht bei jedem Druck
angehalten zu werden braucht, was natiir-
lich auch eine hohe Leistung ermdglicht.
Das Wesentliche an der Verbesserung ist,
daB gleichzeitig zwei Folienstreifen neben-
einander bis zu je 190 mm Breite mit ver-
schiedenem Vorschub gefithrt werden kén-
nen. Da der Vorschub bis auf den Milli-
meter genau zwischen o und 300 mm
regulierbar ist, so ist damit auch eine sehr
wirtschaftliche Ausnutzung der Folien ge-
geben. Es lassen sich 8oo bis 1200 Folien-
prigungen je nach ihrer Art und unab-
hingig voneinander mit jeder Kolle vor-
nehmen,

Der Dictorias ©riginal - Butotiegel A 2 ( Kock-

strok - Werke, Heidenauw) hat mit einer

bemerkenswerten Formatvergréflerung zu-
gleich eine Verbesserung des Farbwerks
erfahren. Auf den drei Auftragwalzen lau-
fen zwei kleine Stahlreiter mit und sorgen
fiir gleichmfBige Farbverteilung auch bei
ausgesparten Flichenformen. Immer deut-
licher zeigt sich, daB die Einfirbung
der Druckform zu den wichtigsten Pro-
blemen des Maschinenbauers gehért, Strei-
fenloser Flichendruck, scharfe Schrift-und
Bildwiedergabe, durchschubBloses Drucken
und vieles andere wird durch die Farbver-
teilung gefdrdert. Das Tempo der Auto-
tiegel ist ganz besonders von der Einfar-
bung der Druckform abhingig, da ja das
Kleben des Druckbogens an der Form von
der Klebkraft der Farbe und diese wieder
von der Stirke der Farbschicht bestimmt
wird. Der Interessent fiir eine Druckpresse
wird daher gut tun, nicht nur auf die Mag-
lichkeit der sauberen Ausfilbrung eines
Mehrfarbendrucks zu achten, sondernauch
auf die Moglichkeit einer guten gleich-
miBigen Einfirbung flichiger Formen.

£¢ folgen die Buddrudi-Splinderdrudimaldyinen

Altbekannte und neuere Schnellpressen-
fabriken stellten ihre kleinformatigen,
vollantomatischen Schnellinfer in den
Vordergrund., Diese Maschinchen hatten
zumeist eine Verbesserung in Richtung anf
die Erhéhung der Druckkraft und auf die
Vereinfachung der Bedienungsweise ge-
funden. Es ist aber bezeichnend, dal emne
Erhéthung der Stundenleistung im Durch-
schnitt nicht zu verzeichnen war, nach wie
vor bewegen sich die Stundenleistungen
gwischen 3000 bis 4500. Die Ursache hier-
fiir diirfte wohl weniger in maschinenbau-
lichen Schwierigkeiten zu suchen sein, und
auch die Bogenanlegeapparate sind noch
hitheren Geschwindigkeiten gewachsen.
Gegen eine weitere Erhéhung der Stun-
dengeschwindigkeit mag zur Zeit noch die
Tatsache sprechen, dal Farbe und Papier
die Ausnutzung der Hochstgeschwindig-
keit nicht immer zulassen und auch die

Auslage der Bogen bei noch schnellerem
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Drucktempo immer schwieriger wird. Vor-
ldufig sind also einer weiteren Steigerung
der Geschwindigkeit noch gewisse Grenzen
gesetzt.

Als bemerkenswerte Neuschiipfungen auf
dem Gebiete der Zylinder-Druckautoma-
ten wverzeichnen wir weiter Raltor
Poling (Rockstroh -Werke, Heidenau), eine
Zwillings-Neukonstruktion nach dem Vic-
toria-Prinzip. Das Grundgestell besteht
wie bei allen Victoriapressen aus einem
Gulstilck mit HartguBbahnen und ist
unter dem Druckpunkt noch besonders

und

stark verrippt.

Der durch Handhebel abstellbare Druck-
zylinder ist dulerst kriiftig gehalten und
somit stirksten Druckbeanspruchungen
gewachsen, Die Greifer sind selbstiedernd
und gehen mit der Spannklappe zusammen
auf. Das Zylinderfarbwerk ist gut durch-
gebildet und sichert beste Farbverreibung
und Farbzerteilung, die Farbentnahme
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durch den Heber ist bis auf einen elf Zihne
breiten Streifen einstellbar. Der Farbe-
kasten ist zum Zwecke des Reinigens
abschwenkbar, Die Massewalzen des Farb-
werkes sind unter sich auswechselbar. Auf
der letzten Auftragwalze 1iuft ein seit-
lich changierender Stahlreiter, um jeder
Dhe
elelktrische Ausriistung ist in der Maschine

Streifenbildung  entgegenzuwirken,

gelagert und besteht aus einem Regulier-
widerstand und einem Motor, der bex ge-
laster Riemenspannrolle eingeschaltetund
dann mittels Handhebels auf die ge-
wiinschte Tourenzahl geschaltet wird.
Eine selbsttitige Ausschaltvorrichtung
iiber der Bogenanlage bewirkt sicheres
Ausriicken der Maschine bei Fehlanlage.
Die Zufilhrung der Bogen geschieht an
beiden Maschinen mittels Saugsystem.
Die leichte, einseitig gefilhrte Saugstange
hat nur einen kurzen Weg zurickzulegen.
Fiir die Einstellung der Kippung, der
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