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Die im Feinstbohroesfahren
mittels Diamants ader
Hartmetallwerkzeugen unter
Vermendung hoher Schnitt
geschmindigheilen und
geringer Vorschiibe erzeugten
Bohrungen sind pollkommen
zylindrisch und mafgenau
da i sie auf der ganzen Flache
tragen. Infolge der dufiersien
Cenavigkeit und Sauberkeit
der Bearbeitung kinnen allers
kleinste Abmagle vingehalten
werden, so dafl die Genauigs
keit der ﬁ?]gﬁxnﬁ!hu| errbai
fertigen Bohrungen innerhalb
4+ — 0,003 mm liegt, Dig
Bohrungen sind dabei volls
kemmen rund, hochglinzend
und untereinander genau
paraliel. Die mit dem
Bomag - Fcinftbohrivert
erzeugten Lagerstellen sind
tragfahiger als solche, die in
andrer Weise erzevgt merden
und unterlicgen prakiisch so
gul mie keinem Verschleiff
weil der Mfilm durch offen
stenende Poren besser gehals
ten mird und der Cwefiigeauf
bau an der Randzone nichi

perletal mird.

Wir fihren Wissen.
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Das Feinstbohren ist eine Endbearbeitung von hachster Vollendung, die gréfite
Herstellungsgenauigkeit mit wirtschaftlicher Erzeugung vereinigt. Dieses Be-
arbeitungsverfahren steigert in weitestgehendem Make die Giite der Erzeugnisse
und verbilligt Herstellung und Zusammenbau, weil die Teile durch das Feinst-
bohren vollkommen einbaufertig bearbeitet werden. Das Vomag-Feinstbohrwerk
erzeugt Bohrungen von hochster MafBhaltigkeit mit glasglatter Oberfladhe, die
ideale Laufeigenschaften haben und grofte Lebensdauer gewahrleisten.
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