Folgt das Einlegen der Stahlringe, Wenn man den Reifen mit dem mensdhlichen Kérper
vergleicht, dann entsprechen die Stahlringe dem Skelett, das Cordgewebe den ‘.::-:-h."u*l‘. der
Gummi der Muskulatur. Die Stahlringe bestehen aus vielen Lagen vo aviersaiten-
draht, und jeder Ring ist mit einem Schutzgewebe umwidkelt. Ein Griff, und L|.L'I Ring ist seitlich
tiber die Gewebeschicht geschoben. Ein zweiter Griff: die Trommel rotiert. Ein dritter: wie
der Topfer den Rand eines Getfifles umbiegt, so biegt der Reifenwidiler die Gewebeschicht um
den Stahlring. Sie klebt fest. Als letztes Pflaster kommt der Laufstreifen, und nun werden nur
noch mit einer Handahle einige kleine Licher in das Widcelkind hineingestoflen. Wozu?
Damit beim Vulkanisieren etwa eingeschlossene Luft entweicht, denn es darf ja keine Hohl-

in einem Reiten geben —, die innige Verbindung von Gummi und Gewebe ist ein
wichtiges Ziel.

Es hitte jetzt die letzte Stufe der geheimnisvollen Verwandlung von Kautschuk in Gummi
zu folgen, nimlich die ,Vulkanisation”, Da uns aber ein Reifen ohne den Schlauch nichts
nutzt, gehen wir noch einen Augenblidi zu der Abteilung, in der man Schliuche macht. Sie
werden — gespritzt! Aus dem flachen Ring einer Diise spritzt eine rote, unheimlich lange
Zunge. Nicht ohne Verbliiffung tiber soviel Einfachheit sehe ich das Einsetzen der 1';"|.-r1.l:f|.r:
das Ventil nimlich, dessen Kérper neuerdings hauptsichlich aus Gummi besteht, wird mit
einem einzigen kurzen Hammerschlag auf die rote Zunge geschlagen —, schon sitzt es. Dann
wird die ,Zunge" zerstiidielt, es werden die Schnittrinder auf einer Schleifscheibe ange-
schirft, dbereinandergeschoben, mit einer kleiner Walze angedriidkt —, fertig ist der Schlauch
zur Vulkanisation.

Lind jetzt zuriick zu den Reifen. — Mannshoch und trommelférmie stehen die Vulkanisier
Gifen, Dutzende, Hunderte. Die schlaffen Trommeln der frischgewidkelten Reifen werden zu-
erst in einer Presse zu ihrer richtigen Walbung gedriidet, und dabei wird auch gleich ein
Heizschlauch in sie eingefihrt. Druds, Dampt und Wirme sind zum Vulkanisieren not-
wendig —, auch von innen.

Vorgeformt und mit dem 1"|Lri'._'.~-i1:;|L:L.|1 im Bauch wird der Reifen jetzt in die Form gepadkt,

Die Form enthiilt das Profil, das sich beim Vulkanisieren in die vorliufig noch glatte Laufdedke
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