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Abbildung 1 ersichtlich ist, unmittelbar neben der Zellenradanlage ange-
ordnet. Der Kraftbedarf an der Gebldsewelle betrug 200 PS. Verwendet wurde
cin Elektromotor von 300 PS mit 3000 Umdrehungen, um den durch Schwan-
kungen im Gegendruck hervorgerufenen Belastungsinderungen begegnen zu
konnen. Zur PreBluftieitung vom Geblidse zur Aufgabewalze wurden schmiede-
ciserne, zu der von der Aufgabewalze abgehenden Blasleitung gubeiserne, 3 m
lange Rohre von 250 mm Durchmesser und 6—10 mm Wandstiirke verwendet.
Die Anlage war fiir eine Leistung von 50 chm/std. gebaut. Erreicht wurden
30—35 cbm/std. bei 120—150 m Blasleitungslinge, 3 rechtwinkligen und mehreren
stumpfwinkligen Kriimmern. Im Durchschnitt konnte aber nur mit einer Leistung
von 12—15 cbm/std. gerechnet werden. Als groBte Reichweite der Blasleitung
wurden 270 m erzielt. Als Erfahrungswert ergab sich, daB ein rechtwinkliger
Kriimmer etwa den gleichen Widerstand aufwies wie eine gerade Rohrlidnge von
30—50 m. Die Reichweite hing naturgemifi auBerdem stark davon ab, ob die
Blasleitung horizontal. im Steigen oder im Fallen verlegt werden konnte. Im
Einfallen verlegte Rohrleitungen begiinstigten die Reichweite und auch die
Leistungsfihigkeit der Anlage an sich wesentlich. Reichweite. und Leistung
oingen andererseits stark zuriick, wenn gebrochene Waschberge von 0—60 mm
Korngrifie mit cinem hohen Anteil an Feinkorn verblasen wurden. Infolge des
Feinkorns entstanden Schwicrigkeiten bei der Aufgabe des Versatzgutes, es traten
leicht Verstopfungen und ein Brodeln in der Aufgabewalze ein. Deshalb wurden
spiiter nur ungebrochene Waschberge von 0—100 mm KorngriBfe verwendet.
Aber auch dabei muBten die Kriimmer schon nach 60—80 cbm Durchsatz aus-
ceputzt werden. :

Mit der Anlage wurden in der 2,2 m miichtigen Mittleren Abteilung des
Tieten Planitzer Flozes insgesamt nur rund 5000 gm Fliche wverblasen. Das
Floz hatte 8—12° Einfallen und wurde mit streichendem Strebbau mit Streblingen
von 30—35 m abgebant. Die Feldbreite betrug 1 m. Es wurden immer 2 Feld-
breiten gleichzeitig verblasen. Bei dem geringen Umfang dieses Blasversatz-
betriecbes waren naturgemidfd keine zahlenmiBigen Anhalte fiir den Rohrverschleifl
7z gewinnen, der bei allen Verfahren mit Blasleitungen die Wirtschaftlichkeit
stark beeinflubt. Es war Jediglich wihrend der Betriebszeit ein Kriimmer von
120 * mit 4 mm Wandstirke durchgeschlagen worden. Die Rohre selbst waren
beim Ausbau nur stark verschmutzt, aber nicht versehlissen.

Unter den gegebenen Verhiiltnissen zeigte die Anlage folgende Nachteile:
Die Leistungsfihigkeit und Reichweite crwiesen sich als zu gering. Der fiir die
Blasleitung erforderliche grofie Durchmesser machte die Rohre zu unhandlich
und schwerfillig, namentlich in druckhaften Grubenriumen. Da das untertigig
aufgestellte Turbogeblise nicht gekiihlt werden konnte, verursachte die Anlage
eine ganz betrichtliche listige Erwiirmung der Grubenbaune. Am Turbokompressor
wurde bis zu 60° Wirme gemessen. Die Wiirme erhéhte sich noch, wenn bei
nicht rechtzeitigem Einschreiten im Falle von Verstopfungen Wirbelungen im
Geblise auftraten. Der Luftverbranch je chm Versatz war iiber doppelt so hoch
wice bei dem Druckkammer-Torkretverfahren. Der héhere Luttverbrauch wurde
in erster Linie dadurch verursacht, daff die Luft dureh die nach auBen nicht
vollig dicht abschliefiende Aufgabewalze zu entweichen suchte.

Iime wesentliche Rolle spielte aber auch die erzielbare Dichte des Ver-
sitzes, auf die es bei den Tiefbauschiichten besonders ankam. Fiir dic
Dichte des Versatzes ist neben der Beschaffenheit des Versatzgutes unter
anderem die - Wuceht von Belang, mit der das Versatzgut aus der Rohr-
leitung gegen den VersatzstoBl geschlendert wird, d. h. die Hohe der Austritts-
geschwindigkeit des Blasgutes beeinfluft die Versatzdichte. Bei dem geschilderten
Verfahren betriigt die Austrittsgeschwindigkeit nur etwa 10 mfsec. Da Wasch-
berge von 0—100 mm KorngroBe und von sehr ungleichformiger Gestalt und auch
von verschiedenem spez. Gewicht verwendet wurden, wurde die fiir die Forder-
moglichkeit des Versatzgutes erforderliche Schwebegeschwindigkeit fiir die
groBeren und schwereren Restandteile rasch unterschritten, so daB an der Aus-
trittsstelle durch Entmischung eine unerwiinschte Aufbereitung eintrat, die der
Verfestigung des Versatzes hinderlich war. Die Moglichkeit der Verfestigung
des VersatzstoBes durch die Wucht der ausgeschleuderten Versatzgutgarbe war
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