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die Richtung des Rades und ¢ die des Cylinders wiihrend der
stattfindenden Hebung an. In den mit I bezeichneten Stellungen
betder Figuren hat die Zahnepitze eben die Ruhe verlassen umd
ist auf die Lippe getreten. Dieser Ubertritt soll durch eine
leichte  Abrandung  der Ecke erleichtert und gewissermalien

eingeleitet werden, Grat an dieser Stelle, wie es oft vor-
kommt, muli begreiflicher-

weise  zu  Gangstirungen

fithren. Inden Stellingen [ et

hefindet sich die Lippe auf
der Mitte der Zahnhebe-
fliiche. Eine einfache Ab-
riundung der Lippen, wie
punktiert angedentet, hitte
zur Folge, dali die Beriih-
rung der Lippe mit der
Zahnfliche wohl ansschlief-
lich an der mit # vermerk-
ten Stelle stattfinde. Ein
vorzeitiges  Abnutzen der
Lippen wire die Folge,
Noch eine andere ehenso
schlimme Folge kann die
abgerundete Lippe mit sich
bringen. Solches ist aus
stellung fII, die die Be-
rithrung von Zahnferse und
Lippe kurz vor ilwem gegen-
seiligen Verlassen veranschanlicht, ersichtlich. Fs wiirde der Alfall
des Zahns bei der abgerundeten Lippe bereits bei der Linie a statt-
finden, wihrend dies bei richtiger Lippenform erst biei der Linie
b erfolgen kann., Aufier dem Verlust an etwa 3 bezw. 59 Hebung
hat das vorzeitige Verlassen noch einen vermehrten Fall des
Zahnes zur Folge, Dies begiinstigt ein Einschlagen des Cylinders,

Wir ersehen demnach, daB die gegebene richtige Lippenform
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s einer giinstigen Ansnfitzung der Hebung und zur Vermeidung
vorzeitiger Abnutzung durch die sich iiber die ganze Lippe er-
streckende Reibung durchans notwendig ist.  Wie gerechtfertigt
anch die Verschiedenheit der Lippen voneinander ist,
das miissen wir sofort erkennen, wenn wir uns bei den in
Fig. 2 und 3 angedeateten Stellungen filr die Eingangs- die
Form der Ausgangslippa
oder umgekehrt denken.
Ganz entgegengesetate Wir-
kungen, wie z B, einseitige
Abnutzung und ungleicher
Abfall wiirden eintreten.
Dafl wir so hiiafig Cylinder
mit eingeschlagenan Lippen
und Huheflichen, besonders
der inneren antreffen, mag
wohl seinen Hauptgrund in
der manchen Cylindern von
nen aus eigenen falschen
Lippenform  haben. Wie
begiinstigt z. B. die kurze
Eingangslippe, wenn ihre
Form nicht ganz korrekt
ist, einen weiten Fall des
Zahnes ins Cylinderinnere.

Ein genaunes Verstindnis
fiir das im richtigen Ver-
hitltnia  stattfindende Zu-
sammenwirken von Zahn und Cylinder sind ein Haupterfordernis,
um hei der Untersuchung des Ganges die Fehler finden zu
kfnnen, Wer deshalb dem Vorhergesagten mit Interesse gefulgt
war und sich der Mihe unterzog, sich griindlich hineinzudenken,
hat den groBen Vortell fiir sich, daBl er das Weiterfolgende, der
praktischen Arbeit Gewidmete, mit Leichtigheit begreifen wird,

{Fortsetzung folgt.)
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Ein wesentlicher Vorzug an jeder besseren Stand- oder
Waniduhr ist ein Schlagwerk mit schinem Schlage. Das kaufende
Publikum kann nicht beurteilen, ob das Werk einer Thr taugt
odder nicht, ob es gut oder minderwertic ist und verliBt sich in
dieser Beziehung anf die Versicherung  des Ubrmachers, wohl
aber kann es den Ton und die Art des Schlages ciner Ulr be-
nrteilen und wird einen Zeitmesser mit seliinem Sehlage vinem
andercen ohoe  woiteres vorziehen, Ja noch mehr, o8 wird un-
willkiirlich annelimen, dall das am schinsten achlagende Werk
anel bigsstin mitsse. Der sehiine Ton beim  Schlagen
verkauft die Ule* ist ein Frfahrungssatz, den jeder Fachmann
bestitizen wird,
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Angespornt durch die Nachfrage, ist es deshalb auch aller
Fabrikanten eifriges Bestreben, Gutes in dieser Bezishung zu
beten, und e hiinfigen Patent- uni Mustorsehutzanmeldungen,
tie: Tonfodern und Gongs zum Lregenstande  haben, zeipen, wie
intensiv an diesem Problem  gearbeitot wird.,  Als wesentlicher
Fortachritt auf diesem Gebiete mulB der neue Gong der YVaorp-
einigten Uhronfabriken von Gebr, Junghansg und Thomas
Haller A-(i Sgh raomberg hozeichnet werden, der, aul anderen
Prinzipien beruhend wie die bisherigen Gongarten. wohl anith
den vorwdhntesten  Anforderunesn wenflgen  dilefie,

Die hisher tiblichen Gongs mit gebogenen Tonfodern haben

durchweg den Nachtel, daf die bei ithrem Ansellagen eraengton
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Wissen.

Schwingungen durch die Biegung der Feder beeinflufit werden,
e Folge davom ist, daB neben dem Anschlagton noch ein
Schwall fremder Laute erzeugt wird, so dafi der Gesamtton
nichts wenigor als glockenrein und harmonisch klingt. Ein
besseres Hesultat wird erzielt durch Anwendung langer, perader
Rihren oder Stibe die aber, um einen tiefen, sonoren Ton zn
oggeben, cine ziemlich erhebliche Linge haben miissen, Die
Stiibe verbiegen sich dabei aber sehr leicht und Rihren kommen
schon etwas teurer, ganz abgesehen von dem Umstande, dal
diese Gongs wohl in Uhren mit langen Gehfiusen untergebracht
werden kiinnen, fiir Freischwinger, Stehuhren usw, aber nicht
zn verwenden sind. Der Junghansschen Fabrik ist ez nun gelungen,
durch  sinnreiche Kombination von Rohre und Stab einen (rong
2l konstrweren, der dis Vorziige der langen Rithre besitzt, ohnoe
deren Nachteile aufzuweizen, einen Gong mit wunderbar reinem,
krilftigen Glockenton, mit dem der Ton von Gongs mit Tonfedern
nicht entfernt verglichen werden kann,  Die gange, bércits gum
‘atent ungemeldete Vorrichtung ist hichst einfach: Der an der
Rilckwand des Uhrgehiiuses befestigte Gongtrilgor ist eine ziemlich
welte Moetallrthre, in deren siner Wand ein massiver Metallstab
hefestigt ast, der, durch din Hobhlraum der Réhre hindurchgehend,
deren entgegongesetzte Wandung durchbricht und damit ans der
Rohre heranstritt, Dabei ist die Durchbrechung derart bemossen,
dali der Stab beli der Tonerzougung frei ausschwingsn kann,
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