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4. Serbien. DieFrage, nach welchem Tarif Waren zu verzollen
sind, die beim Inkrafttreten vor Tarifiinderungen in Serbien ein-
gefiihrt, aber noch nicht verzollt sind, ist nicht gesetzlich peregelt.
Unverhindlich hat die Zollabteilung des serbischen Finanzmini-
steriums jedoch erkldrt, dab der zur Zeit der Einreichung der Zoll-
erklirung geltende Tarif anwendbar sei.

4. Oesterreich-Ungarn, Die diesheziigl. Bestimmungen
lauten: Die Eingangszollgebiihren werden mit dem Zeitpunkt Fillig,
in welchem das Verfahren fiir die Eingangsverzollung geschlossen
wird . unmittelbar vor der Erteilung der Gestattung, die Ware
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von dem Amtsplatze oder der amtlichen Niederlage zur freien
Verwendung hinwegzunehmen, Ferner: Die nach dem Zeitpunkt,
mit welchem die Zollgebithr fillig wird, in dem AusmafBe der-
selben zur Wirksamkeit gelangenden Anderungen sollen den zur
Zahlung verpflichteten Personen weder zum Vorteil noch zum
Schaden gereichen. — Darnach ist fir die Verzollung der Tarif
anzuwenden, der unmittelbar vor Erteilung der Erlaubnis zur Ent-
nahme der Ware aus dem Zollgewahrsam in Geltung ist

5. Rumiénien. Esist der Tarif anzuwenden, der im Augenblick
der Einrichtung der Zollanmeldung in Kraft ist

Wie die goldplattierten Tajchenubrgebauje gemacht werden.

Von Paul Majeberg, balle a. S,

Bei einer jiingst unter-
nommenen Reise hatte ich Ge-
legenheit, die Doubléfabrik der
Firma G. Rau in Pforzheim
kennen zu lernen, welche sich in
den letzten |ahren in grobem
Mabstabe darauf eingerichtet hat,
Taschenuhrgehduse in Dou-
blé und Triplé herzustellen, so
wie sie in Amerika schon sehr
lange Zeit erzeugt und gebraucht
und seit einigen Jahren von dort
auch bei uns eingefithrt werden

[n kurzen Ziigen michte ich
mir mit Nachstehendem erlauben,
ein Bild der Fabrikationsweise
zu entrollen,

Beginnen wir mit der Fa-
brikation des Rohmaterials (das
heifit des Doublébleches wie es
auch zu allen anderen Double-
waren Verwendung findet), Unter
Doublé verstehen manche Leute
noch vergoldete oder minder-
wertige Gegenstinde, wer aber
die Fabrikation gesehen hat, wird
anders dariiber urteilen. Im Le-
gierraum werden die ver-
schiedenen Goldgehalte einge-
wogren, teils aws Miinzen, teils
aus Feingold, Silber und Kupfer
Ferner das Material fiir die Unter-
lage, welche aus verschiedenen
silber- oder Bronzelegierungen
besteht, je nach dem Zweck,
welchem das fertipe Material entsprechen soll oder nach den
bestehenden Punzierungsvorschriften der Linder, fiir welche die
tertige Ware bestimmt ist.

Vom Legierraum wandern die aus starkem Eisenblech her-
gestellten und mit Ridern versehenen Transportkidsten nach dem
Aufzug, um durch diesen nach der Schmelzerei beftirdert zu werden,
diec mit verschiedenen Koks-, Gas- und (Gebléiseifen ausgestattet
ist und werden dort in die Tiegel geleert. Die gefiillten Tiegel
werden alsdann mittels fahrbarem Krahn in die Ofen eingesetzt,
nach dem Niederschmelzen auf die gleiche Weise wieder ausge-
hoben und in die GuBformen geschiittet. Ein Tiegel nimmt
HI0—150 kg Material auf. Nun werden die gegossenen Blicke
gereinigt, nachgewogen und zu aller Sicherheit wandert von jedem
Block ein Aushieb ins chemische Laboratorium, wo das Material
einer Kontrollprobe unterzogen wird, um volle Gewihr fiir die richtige
Zusammensetzung zu haben. Stimmi der Feingehalt, se Kommen
die Blocke in einen groBen Wirmeofen, wo sie auf Rotglut erhitzt
und alsdann unter einem gewaltigen Dampfhammer gestreck!
werden. Dadurch wird das Material duferst zdh und dicht. Die
Blocke werden so lange geschmiedet, bis sie eine derartige Stirke
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haben, dafh sie von den grofen Vorwalzen aufgenommen werden
kimnen. Die auf diese Weise erhaltenen Stangen werden auf
einer Sigemaschine geschnitten und zur Plattierung vorbereitet.

Das zum Plattieren notige Gold wird auf die vorgeschriebene
Stirke gewalzt und in gleichen Stiicken wie die Unterlage zuge-
schnitten. Hierauf wird beides mittels genauer MeBapparate kon-
trolliert, ebenso mit der Wage, und nun gehen die gestempelten
Stiicke mittels Aufzug in den Schweiliraum, wo sie in die Schweill-
iifen eingesetzt und nachdem sie die richtige Temperatur erreicht
haben, dem Druck von starken hydraulischen Pressen ausgesetzt
werden, wodurch eine innige Verbindung zwischen Gold und
Silber oder Bronze stattfindet. Nach dem Schweiben gelangen
die Stiicke wieder auf Walzwerke, welche mit hochglanzpolierten
Stahlrollen ausgeriistet sind, wodurch die fertig gewalzten Bleche
gine Politur aufweisen, wie sie schéner mit Rot und Biirste nicht
erzielt werden kann, die aber den Vorteil besitzt, da vom Gold
nichts wegpoliert worden ist.

Interessant ist nun die Behandiung beim SchweiBen und
Glithen. Die Bleche oxydieren dabei nicht, weil alles unter Luft-
abschluf erfolgt und kommen die Rollen ebenso ghinzend aus dem
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