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Der Cbhronograpbenmechanismus, feine €invichtung, Repaffage
und Reparatur,

Von J. Puguenin im ,Journal Suijje d'horlogerie”,

Vorbemerkung des Ubersetzers.

Die vorliegende Abhandlung werbreitet sich iiber eine jener
den Taschenuhren angegliederten Einrichtungen, von der sich der
junge Uhrmacher nur in wenigen Fdllen in der Lehrzeit die
notwendipen Kenntnisse anzueignen in der Lage ist. Neben der
Repetition und dem immerwihrenden Kalender ist der Chrono-
graphenmechanismus der Fallstrick, der so manchen bedroht, und
man kann selbst manchen Uhrmacherschiilern den Vorwurf nicht
ersparen, dall sie diesem Dreigestirn nicht die Beachtung zuwen-
den, die es erfordert Das Gangmodell ist gewill ein sehr lehr-
reicher Apparat, aber nicht der alleinseligmachende fir den an-
gehenden Ubrmacher, und grobe Maodelle der verschiedenen Repe-
titionen, des immerwihrenden Kalenders und der Chronographen-
mechanismen sollten unbedingt jedem Schiller zu wiederholten
Malen eingehend erklirt werden; diese Praxis wiirde manchen
der jungen Leote harte Stunden ersparen.

Der Chronograph findet heute immer weitere Verbreitung,
sowohl zu wissenschaftlichen Beobachtunpen als im Bereiche des
Sports.  Seine Anbringung in Taschenuhren hat nur dann einen
mehr als spielerischen Sinn, wenn er so konstruiert ist, daf die
Uhr selbst durch thn nicht gehindert wird, alle Bedingungen einer
Prizisionsuhr oder doch einer recht genan gehenden Uhr zu er-
tillen. Die folgenden Ausfiihrungen behandeln das Thema von
dicsem CGiesichtspunkte aus, weisen auf alle Fehler hin und geben
dic besten Methoden zu ihrer Beseiticung an, so daB das Resultat
ein einwandfreies Funktionieren das Chronographenmechanismus
in den vier Stadien des Angehens des Zeigers, des Zeigerlaufes,
der Aufhaltung und der Riickkehr zum Nullpunkt ist,

DaB der Aufsatz, der bei einem Preisausschreiben des ,Jour-
nal suisse* einen ersten Preis erhielt, vom Standpunkte der Fa-
brikation aus verfalit ist, sollte das Interesse fir ihn in erhithtem
vabe in Anspruch nebmen, da wir durch diese Schilderung der
ersten Kepassage, wie sie in der Fabrik ausgefihrt wird, das
Werden des Chronographen kennen lernen.

I. Vorarbeiten.

1. Untersuchung des Werkes und Einrichtung der
Hemmung. Bevor man das Werk zerlegt, um die Hemmung
austithren zu lassen, mull man es aufmerksam untersuchen und
tiber die Anbringung des Mechanismus, die Orter der Hemmungs-
teile und der Chronographenridder mit sich ins Reine kommen. Man
priffe, ob der Abstand zwischen GroBbodenrad und Werkplatte
den Unrubhreifen ausreichenden Spielraum belifit, und berechne
die Hohe des Zifferblattreifens oberhalbh des Werkplattenrandes,
so dab das Aufzogsgetriebe, der Kloben fiir das Zeigerstellungs-
rad, der untere Gangkloben usw. Platz finden. Danon nehme man
das Mal fiir die Gehivusedicke ab; die hiichsten Teile sind ge-
withnlich die Schraube fiir das Chronographenrollrad (rochet
colonnes), der Kloben des Chronographenrades im Zentrum oder
die auf den Sekundenradkloben geschraubte Deckplatte fiir den
Arm, der das mittlere Chronographenrad triigt, Endlich gebe man
aul der Werkplatte die Stellen fiir die Gehduseschraube an; diese
Stellen konnen verschiedene sein, je nachdem es sich om eine
offene oder geschlossene Uhr handelt, doch muff man vermeiden,
diese Schrauben in der Gegend eines Charniers oder in der Nihe
der Unruhe anzubringen,

Zum Zwecke der Plantierung der Hemmung wird man das
Laufwerk, Unruh-, sowie Anker- und Gangradkloben und das auf
die obere kurze Welle des Sekundentriebes aufgesteckte Chrono-
graphenrad an Ort und Stelle lassen und dem Gangmacher em-
pfehlen, den Kloben des Gangrades um soviel niedriger zu machen,
dab man ihn, wenn dieses Chronographenrad aufgesetzt ist, leicht
herausnehmen und wieder cinzusetzen vermag,

2. Die Gehdusemontierung. Nach der Priifung bzw.
Berichtigung der plantierten Hemmung, des Hekundﬁnradﬁingrifftﬁ
und der Abstande zwischen Unruhreifen und Werkplatte bzw.
GroBbodenrad, nehme man das Werk ganz auseinander. Bevor
man enlhcr Platte und Kloben zum Gehiiusemonteur gibt, aberzeuge
man sich, ob die Werkplatte sowohl im Innern der Ausdrehung
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an der Zifferplattseite als auBen genau rund lduft *), denn nur
wenn dies der Fall ist, kiinnen Gehdusemittelteil, Glasrand und
Zifierblattreifen ebenfalls zum Werkplattenmittelloch konzentrisch
sein, Es dst von besonderer Wichtigkeit, daB die Zifferblatt-
teilung zur Achse des Chronographenrades, das den langen Zeiger
flihrt, genau zentrisch ist, denn nur so kann dessen Gang mit
dem des kleinen Sekundenzeigers iibereinstimmen, Da die Stun-
denteilung des Zifferblattes der Chronographenteilung parallel und
die Werkplatte zur GroBbodenachse konzentrisch ist, so kann
eben nur eine Ungenauigkeit in der Passung des Reifens auf der
Platte oder des Zifferblattes im Reifen Fehlerhaftigkeiten herbei-
fliihren; am hdufigsten sind beide Fehler zugleich vorhanden. Um
zit einem guten Ziele zu kommen, suche man fiir den Reifen die
beste Pabstellung auf der Werkplatte heraus, zentriere letztere
vermitteilst bzw. auf einer Scheibe, die ein leichtes Abnehmen und
Wiederaufsetzen des Reifens miglich macht, auf der Support-
drehbank, gebe am Reifen ein Merkzeichen oberhalb des Aufzieh-
wellenloches (in der Platte) an und setze das Zifferblatt bei
offenen Uhren mit der XIl, bei pgeschlossenen mit der Il an
diesem Merkzeichen in den Reifen ein. LiBt das Zifferblatt jetzt
eine UngleichmiBigkeit in der Teilung erkennen, so muB man
e3 im Reifen nach der angemessenen Seite hin versetzen, indem
man mit einem besonders zu diesem Zwecke eingerichteten Stahl
auf der einen Seite den Falz, auf der entgegengesetzten die
Aullenseite desselben bearbeitet: hierbei belift man den Reifen
auf der Werkplatte. Ein kriftiger silberner Reifen ist, wo eine
solche Nachhilfe notwendig wird, ven Vorteil: ist er aus Nickel
und ziemlich schwach, so mull man ihn ersetzen oder, uwm die
Teilung zu versetzen, das Blatt an der Peripherie auf mindestens
*4 des Umfangs befeilen und den Stahl ganz um den Falz herum-
filhren, um so die Passung zu verstirken. Handelt es sich um
ein nicht konzentrisch sitzendes Zifferblatt mit Fiiben, so kinnte
man diese biegen; ist die Abweichung eine zu grofie, so muB
man es verwerfen und den Mittelpunkt des neuen Blattes nach
dem Plattenzentrum angeben, bevor es gemalt wird,

Wenn die Zifferblattfeilung genau zentrisch ist zu der Achse,
die den Chronographenzeiger trigt, so hat man schon eine gute
Handhabe zur Kontrolle des Laufes dieses Zeigers; wir werden
spdter schen, wie man anderen Mingeln, welche, wie z. B. Un-
gleichheit der Rider, Abweichungen im richtigen Zeigerlauf herbei-
fiilhren konnen, abhelfen und diese Fehlerhaftigkeiten verschwinden
machen kann.

Bei Savonnetteuhren mufl man dem Gehdusemacher die
Hihenlage der Zeiger angeben; wenn er diesem Ma# die Dicke
des (lases und die MaBe der notwendigen Zwischenriume hinzu-
setzt, so erhdlt er die Hohe von der Oberfliche des Zifferblattes
bis an die [nnenfliche des oberen Gehdusedeckels, Dieses Mab
dient ihm als Grundlage fiir die Teilung des Gehduses, d. h. fiir
die Héhen der verschiedenen Partien, und man ist dann sicher,
dafi fiir das (las hinreichender Raum vorhanden sein wird.

Die Zeigerhihe betrigt beim gewthnlichen Chronographen
1,6 mm, beim Doppeichronographen 2 mm. Zeiger im Style Louis
XV. haben dickere Mittelteile (0,4—0,5 mm), worauf bei der Fest-
stellung der (Gesamthithe geachtet werden mulb.

Man schraube nun auf die Werkplatte den Kloben fiir die
Aufziehwelle, den Sekundenradkloben und auf diesen die Feder
fiir den Wipparm, der das Chronographenzwischenrad trdgt, auf,
falls der Fuli dieser Feder bhis an die fiubere Kante dieses Klo-
bens heran geht, und bringe auf dem Federhauskloben einen kleinen
Metallklotz an, der die vor dem Zerlegen des Werkes festgestellte
Hohe (siche Art. 1) markiert. Bei Werken mit Dreiviertelplatte
darf man nicht versiumen, den groBen Wipphebel einzusetzen,
der mittels einer Sperrklinke auf das Chronographenstellrad wirkt
und ganz nahe am Rande der Oberplatte seinen Bewegungsmittel-
punkt hat; wird das Einsetzen dieses Teiles vergessen, so muli

#*) Der Gehdvsemacher palit die Werkplatte mit ihrer inperen Ausdehnung
auf das Holzfutter seiner Drehbank und drebd so die Aubenseite nach; wm Mittel-
teil und Zifferblattresfen aufzupassen, Er benut*t auch das Stufenfutter, das die
Werkplatte auben faBt,
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