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schrauben bzw. Anziehen und Nachlassen der
gewundenen Hammerfeder kann der Schlag
beliebig stark eingestellt werden.

Damit sind aber noch nicht alle Vorteile
aufgezihlt. Erwdhnt mufl werden, daB infolge
der bedeutend gréBeren Abmessungen der
Platinen das Federhaus und Riderwerk recht
grob und kraftig gewihlt werden konnten.
Dies gestattet weiter die Verwendung einer
entsprechend starken Feder und eines
schweren Hammers. Da das Werk nur mit
Gong geliefert wird, sind die groBen Kraft-
verhdltnisse fiir das Schlagwerk Bedingung
gewesen und bewirken einen besonders kriif-
tigen Hammeranschlag.

Die aufiergewdhnlichen Abmessungen sind
auch der Gestaltung der sehr einfachen,
prdzisen und in der Form schénen Kadraktur
forderlich gewesen, und ferner hat das
Zeigerwerk mit der Stundenstaffel so groB
gewdhlt werden kénnen, daB fiir ein sicheres
Funktionieren aller Teile die beste Gewihr
geboten ist.

Alles, was wir iiber das Halbschlagwerk
gesagt haben, gilt natiirlich auch fir das
in Figur 2 zur Anschauung gebrachte Viertel-
schlagwerk, bei dem nur noch auf die neu-
artige Ausschaltung des einen Hammers beim
vollen Stundenschlage hinzuweisen wiire,

Jedenfalls werden unsere Leser erkennen,
daB sie es mit einem wohldurchdachten
fiir bessere Zimmeruhren vorziiglich ge-
eigneten Werk zu tun haben, welches die
Aufmerksamkeit der Uhrmacher vollauf ver-
dient.
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Aus der Werkijtatt — Siir die Werkitatt.

Das Einbohren von Zapfen.

Uber die beste Art des Zapfen-Einbohrens ist schon viel
gesprochen und geschrieben worden; trotzdem herrscht bei zahl-
reichen Kollegen noch dariiber Unkenntnis, welche Grundbedin-

gungen filir das Gelingen der Arbeit nicht auBer acht gelassen
werden diirfen. Nebenbei haben viele Uhrmacher ein  Vorurteil
gegen das Einbohren der Zapfen, welches aber meist in der er-
wahnten Unkenntnis seine Ursache hat Ohne Zweifel gelangt der
tichtige Uhrmacher aber durch das Einbohren in 99 von 100 Fillen
zu schnelleren Resultaten als die Kollegen, welche das Einbohren
verwerfen, und seine Arbeit wird durchaus nicht als Pluscherei
bezeichnet werden diirfen, da sie ihren Zweck genau so gut er-
fillt wie ein neugedrehtes Trieb usw.

Fiir die Ausfihrung empfiehlt sich die Anschaffung einer
Dausch-Bohrmaschine, wie sie in allen Furniturenhandlungen kiauflich
und nebenstehend abgebildet ist.

Man bringt die zu bohrende Welle, Trieb etc. so zwischen
die Broche und den Mittelsucher, daf das abgebrochene Ende
darin l2uft

Danach setzt man den zu bohrenden Gegenstand auf gleiche
Weise wie im Drehstubl mittels Bogen und Rolle in Hewegung, und
dribckt gleichzeitig auf den Bohrer, welcher sowohl zum Mittel
suchen, als auch zum solortigen Weiterbohren dient
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Es ist, um das Mittel genau zu treffen, ndtig, daf der zu
bohrende Gegenstand anfangs etwas pespannt zwischen Broche
und Mittelsucher sich bewegt, wihrend, wenn das Mittel einmal
hergestellt, es vorteilhafter ist, wenn der Gegenstand etwas ge-
lockert lduft, weil hierdurch die Bohrspéne [eichter ausweichen
kinnen.

Die Bohrschaufeln miissen genau durch die engen Liicher der
Mittelsucher gehen, ohne in denselben zu wackeln, weil sonst zu
beflirchten wiire, daB der Bohrer nicht genau in die Mitte geht,

QY — A ——————— '

und neun Stiek
".1||,'--.w.|[||,.'Huhl.l'.th'

s sind jedem Bohrstithichen drei Stick
rohe Keservebohrer beigegeben
im COestell autbewahrt

fertipe

und hinter der

STAATLICHE

Wir flhren Wissen.

DRESPDEN

KLU NSTSAMMUELU NG EN



