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Jeder der Herren Kollegen, welcher meinen Artikel in Nr, 9
und 10, ,Das Einrichten des Ankerganges“, gelesen hat, wird

wohl die volle Uberzeugung gewonnen haben, daB derselbe haupt-

sichlich, oder sagen wir sogar nur fiir solche geschrieben ist,
die wenig oder gar nichts vom Ankergang und dessen Reparatur
verstehen. Also fiir Anfinger. Solch schwache Krifte zu be-
lehren ist oft schwerer, als gegen Wissende und Kénnende seine
Ansicht zu duBern. — Meinen Artikel hitte man ebensogut das
ABC des Ankerganges betiteln kbnnen. Wenn das ABC einmal
gelernt, also die Miihle aufgezogen ist, dann klappert auch die
Lernmithle meist ganz schin weiter. Unter diesen Umstdnden
mufite ich auch bei der Art der Fehlerabidnderung die einfachste,
leichtest zu begreifende und auszufiihrende Methode beschreiben.
So beschrieb ich z B. auch das Tiefer- und Seichterstellen des
Ganges durch Schrigbiegen der Ankerstellstifte und Schiefreiben
der Stelistiftlbcher wiederum hauptsichlich deshalb, weil von dem
Anfinger hierdurch die Verinderung des Ganges leicht begriffen
wird. Hat ein Uhrmacher erst die Anfangsgriinde voll und ganz
begriffen und neigt er zu schin aussehender, absolut einwand-
freier Arbeit, so wird er nicht blgB in diesem Fall manches
spdter, so hoffe ich, anders und schiner ausfiithren, als ich es
in der Arbeit fiir Anfinger beschrieb. — In Nr. 11 dieses Blattes
fithrt uns Herr Kollege Gustav Scholze ein Maschinchen vor, mit
Hilfe dessen letztgenannte Arbeit besser und feiner ausgefiihrt
wird, als es von mir beschrieben wurde, Selbstverstindlich ge-
hirt derjenige, der um irgendeine Arbeit recht schin aus-
zufithren, ein Maschinchen erfindet und sich baut, nicht mehr zu
den Anfingern, sondern zu den Besseren und Besten in unserem
Handwerk. — Da aber das Maschinchen sich nur dann anwenden
libt, wenn der Anker nicht zu hart ist und die Stellstiftlécher in
demselben nicht zu dicht an dem inneren Rand angeordnet sind,
was, um den Ankerradzihnen Platz zu geben, sehr oft der Fall
ist, so will ich nachstehend, zumal es ja auch nicht jedermanns
Liebhaberei ist, zu jeder Fehlerabinderung ein besonderes Werk-
zeug zu bauen, cine weitere Ab#nderungsart beschreiben.

Man lege die Gabel mit der oberen Fliche auf einen sauber
polierten AmboB und schlage die Stelistiftiicher mit Hilfe eines,
fast in eine Spitze auslaufenden Rundpunzens, nach der ge-
wiinschten Richtung, zu. Den Punzen dicht neben dem Loch
aufsetzend. Sodann nehme man einen sehr diinnen Eisen- oder
Messingdraht, stecke diesen in eines der Stellstiftiécher und
spanne ihn dann in den Laubsdgebogen. Mit Hilfe von etwas
Olsteinschmutz ist das Loch im Augenblick nach der entgegen-
gesetzten Seite rund aufgeschliffen. Ebenso schleife man dann
auch das andere Stellstiftloch nach. Passen die Licher, so ver-
sehe man dieselben oben mit kleinen Senkungen. Man sieht von
dieser Abdinderung absolut nichts, hat aber doch wohl im Ver-
gleich zu der Methode des Herrn G. 8. viel Zeit gespart. Wir
brauchten die Stellstifte aus dem Anker nicht herauszuschlagen
und keine neuen dickeren Stellstifte zu machen, was immerhin
ziemlich aufhidlt. Oft muB auch das Loch im Anker fiir die
Welle nach vorn oder zuriick vergrisBert werden. Auch dies ge-
schieht am schnellsten durch Schleifen in der vorbeschriebenen Weise,

Bei dem Artikel in Nr.9 v. |. ,Das Herausschlagen der
Tampons* muB ich zugeben, dall selbst wenn der oder die Tam-
ponschldger genmau in der von mir beschriebenen Weise an-
gefertigt und gehdrtet sind und auch das Herausschlagen genau
nach meiner Angabe geschieht, es doch Fille gibt, in welchen
namentlich der obere Tampon nicht weicht. Wohl allgemein
bekannt ist es, daB man in diesem Falle den Zylinder himmert,
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wodurch der Tampon gelockert wird und dann leicht heraus-
geschlagen werden kann. Wie man aber den Zylinder 50 hiim mert,
dalb das Verletzen desselben ausgeschlossen ist, diirfte nicht all-
gemein bekannt sein, — Nachdem ich durch die BeiBzanpe fest-
gestellt habe, in welchem Winkel der Zylinder zum Prellstift steht,
schlage ich den Zylinder aus dem Putzen, wozu ich einen diinnen
Lochpunzen verwende, welchen ich in der Unterdrehung aufsetze.
Sodann lege ich den Zylinder in seiner ganzen Linge auf ein
sauber poliertes Stiick Stahl, oder auf eine dicke Glasplatte.
Nun nehme ich einen groBben Flachpunzen und setze diesen auf
der ganzen Tamponlinge, eher noch ein Stiickchen nach dem
eigentlichen Zylinder zu, flach auf. Jetzt hdmmere ich mit leichten
Nietschldgen, wobei ich den Punzen hin und her fiihre, so daB
der Zylinder unter demselben rollt. Habe ich die Uberzeugung,
daB ich rundherum ausgicbig gehdimmert habe, so bringe ich den
Zylinder wieder in den Putzen. Nun wird der Tampon in der
frither beschriebenen Weise herausgeschlagen. Oft 148t sich
ibrigens der Tampon nach dieser Himmerprozedur schon mit
der Pinzette herausziehen; mithin nicht zu stark schlagen!

In Ne. 11 v. ], schrieb ich unter anderem iiber das Stichel-
schleifen. Ein Herr Kollege klagte mir, daB selbst wenn er die
drei Flichen, welche zur Stichelspitze flihren, sauber flach po-
liere, wie ich es beschrieben, auch dann die Spitze nicht stinde,
sondern sofort, namentlich bei dem Versuch, die Unterdrehung
zu drehen, wenn auch nur wenig, abbreche. Dies kann an einem
zu harten, oder an einem beim Harten verbrannten Stichel liegen.
Meist liegt es aber wohl an wviel zu wenig Ubung im Drehen.
Wer nicht viel oder fast tidglich zu drehen hat, wird entweder nie
ein tiichtiger Dreher werden, oder wird, wenn er es war und
nicht Cielegenheit hat, fleiBig weiter zu iiben, bald kein tiichtiger
Dreher mehr sein. GewiB sind ruhige Hand und ruhiges Auge
Hauptbedingungen, doch habe ich schon sehr tiichtige Dreher
fur feinste Arbeit gesehen und gekannt, welche starkes Nerven-
zittern in den Hinden haften. Nicht zu verwechsein mit dem
Tattrich, welcher durch Alkohol hervorgerufen ist und auch friih-
morgens durch solchen kuriert wird, — Sicheres und rasches
Unterdrehen erreicht man nicht dadurch, daf man den Stichel an
dem vorher gedrehten Ansatz gleich in dem Winkel ansetzt,
welcher der gewiinschten Form der Unterdrehung entspricht.
Dadurch verlangt man von der zarten Spitze, daB sie idhnlich
wie beim Bohren die ganze Arbeit fast allein tut. Wenn wir
einen Kirner andrehen, so suchen wir durch Haltung des Stichels
die Spitze desselben soviel wie nur moglich zu entlasten, ebenso
miissen wir bei der entgegengesetzten Arbeit der Unterdrehung
das gleiche tun. Wir sefzen an dem Ansatz den Stichel unten
in stumpfem Winkel an und ziehen ihn nach auBen, ohne den
duBeren Teil des Ansatzes zu berihren; dics wiederholen wir
solange, bis die gewiinschte Unterdrehungstiefe erreicht ist. Der
s0 entstandene Wellbaum wird nun mit der Stichelfliche sauber
nachgedreht. Ist der Stichel recht put geschliffen und iiberall
nachpoliert, so bildet auch die hintere Kante desselben eine
Schnittflache.  Mit solch geschliffenem Stichel konnen wir den
Wellbaum mit der rechten Stichelschnitifliche nachdrehen. Wih-
rend wir dies tun, iibernimmt dann die hintere Stichelschnittfliche
gleich das Sauberdrehen der oberen Unterdrehungsschrige, Bei
dieser Stichelhaltung steht die Spitze weit besser, als wenn wir
den Stichel zum sauberen Nachdrehen so in die Unterdrehung ein-
fithren, dab die linke Seite der Stichelfliche den Wellbaum, oder
die untere Unterdrehungsschrige, die rechte die obere Unter-
drehungsschrige beriihrt.
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