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biefer juriidgeblieben ober wirb fie iiberfchritten, jo ver-
minbert fich bie Yeijtung in beiven Fallen, und zwar im
lefiterr wegen ber bermtehrien Fabenbriidhe und jonjtigen
Storungen. Bei groferver Beugbreite exbeijht ver Schiiken-
lauf mebr Beit, weshalb fidh bie Rabl ver Sdhldge ver-
minbert.

TBie bei anbeven Mafchinen die Grmittelung bdesd
GEifected bejto ricdhtiger ausjallt, je [inger die ju Grunde
gelegte Veobadhtungszeit ijt, fo ijt pied auch beim Ma-
jchinenmebfjtuble ber Fall. Um baber alle den Gang
unterbrechenven Borbereitungs- und ebenarbeiten eingu-
fcbliefen, follte jich bie LVeobadhtungszeit minbejtend auf
mehreve Wochen erjtveden. Dagegen iviivde ber ufent-
balt burcdh griofere Meparvaturen am Stuble, infofern
joldhe al8 jufdlliz ju betradyten find, nidht in Frage zu
ateben fein.

Der procentale Eﬁerluft weldher burdh bie anges
beuteten Unterbrechungen und namentlich vurd) Antniipfen
geriffener fettenfiben, burd) Spuleneinlegen, fleinere He-

* pavaturen ic. eintvitt, it bei verjdhievener Conftruction

per Stiihle und nad) ber Art ber Gewebe verjdhieden,
widit bei {dhneller arbeitenben Stithlen unbd befrigt meijt
jwifdben 30 bis8 50 9),. Da, mwo man bdiefen Verluijt
unter 25 bi8 30 9/, findet, ijt entmweder bie Beobad)-
tungsgeit eime ju furze gewefen, ober e haben fich febr
glinftige LVerbiltnifje vereinigt, die aber feineswegd um
Mafijtabe bienen nmuen.

‘Die velative Letftung eined8 Kraftjtubled [aft fid
aus bem Vergleihe ber in eimer gewijfen Reit wirklich
eingelegten ©dyuiifiben zur Unzahl ber gleidhzeitig ge-
madten Sdhlage (ober Doppelfchlige) ber Labe ober ber
Sdiigenliufe evmitteln. LWerben 3. V. mit einem WMia-
fdinenftuble, welder 130 Sdlige in ber WMinute madht,
in 68 Arbeitdjtunven 160 Cllen Kattun probucirt, bei
weldem 75 Sduf auf einen Joll fallen, fo ergeben fid
hiernady
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130 13 0% jie Detriigt nabe 54, bder DVerluft aber

46 9/, ber Urbeitsseit. -

ﬁ:}ie abjolute Yeiftung ¢ine8 WMajdinenjtubled ijt
aber qu§ der in eimer Dejtimmten Jeit vermebten Yange
pe8 Einfdlagiabend zu berecdhmen. Wiirve 3 B. bie
Breite bed ebenangefithrten Kattund 36 Joll fein, fo
find in 68 Urbeitsjtunven

68 .60.70. 3, = 428400 Cllen

und fomit tiglidy 71400 Cllen Cinjdhlag vermebt worben.

Da ver Sdhonherr’jdhe Stubhl, wie ermdibnt, haupt-
jadlidy fji Wellenftoffe bevechuet ift und beren Natur
entjprechend mit emer gevingeven Sdufzahl arbeitet,
jo beweijen body bie aud ver Prarié entnommenen tmh
unten mitgetheilten Rejultate nﬂﬂft&ubig, pag biefer Stubl
vermige feines ficheren Ganged iiberhaupt uno indbe-
fonbere bet vormaltender Breite aud) gquantitativ eiven
vorzitglichen Cfject gewalhrt. |

Die nadyjtehenve Tabelle gibt die Sdufzablen bei
Sdysnberr’jdhen Stiihlen filr bperjdhievene Stoffe unbd
Dreiten bderfelben. Die Reiben b, ¢ und d bejiehen
fid auf bie Seugwebjtiible, die Neihen e unbdb f aber auf
pie Tud)-, Vudjfin- und Satinwebjtithle. Die angege-
bene Schupzabl fann nad)y Vejchaffenbeit ber Kette und
peé Ginjchlages, Dauptfidlid aber durd) bad Gewidt
und die Grdfe ver Schiiten, fowie aud) badurdh, ob ber
®ang bed Triebwerfed mehr obver minber rvegelmifig ift,
eine griofere ober Pleimere werben. o 3. B. madht ein
Stubl jir Tibet von 4/, Breite, wozu nur ein leichter
und fleiner Sdyiiten bient, 85 Sduf per Minute, Wwo-
gegen ein Zud= und Budifinjtubl von berfelben Vreite
nur 54 Sduff madt, teil dabei ein grofer und jdwerer
©dhiiggen erforverlich ift.

a. Breite bed Stubled im Blatt:
b. Fite Tibet, Drill 2c.:

. Fiiv Caffinet, Flanell 2c.: 90, 85, 80, 75,
d. Fiic Damafie: 80, 75, 70, 65,
e, fFiir Tud, Budjfin } einfader Sdlag: o4,
f. fiir Satin Doppel{hlag: 45,

11, 12, 13, 14,
100, 95, 90, 85,

15, 16, 17,
80, 75, 10,
70, 65, 60,
60, 55, 50,
52, 50, 48,
44, 43, 42, 41, 40, 39, 38, 37,

18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25 Biertel-Ellen fadfijd

Sduff per Minute,
46, 44, 43, 42, 41, 40, 39, 35,
36, 35, 34,

3n ber folgenben Tabelle find eine (Reibe Beob-
achtungen itber die Leiftung ber Sdhdnherr’jdhen Stiible,
fiiv verfdyiedene Stoffe, mitgetheilt und fiir biejelben in
ber 5. Spalte die Vreite im Blatte ju verfteben. Ru

In ver Schinberr’jden Mafchinenfabrif ijt bie Theis
[ung ber Arbeit im tweiteften Sinne und bis ju den
fleinften Diajdhinentheilen burchgefiibrt, jo baf jeber bers
felben febr genau unbd ftet8 von gleiden Dimenfionen

weiteremt Vergleidhe {ind nodh dvie Crgebniffe mehrerer
anberer Conftructionen jugefiigt. Die Angaben {iber bdie

- Leiftungen jtiten {ich auf eine ldngere Vetriebsjeit ber

betreffenven ©tithle und find baber als Durdichnitts-
jablen ju betvacdbten. Sie beziehen fid), mie angegeben,
theild8 auf 12, theild8 auf 13 tdgliche Arbeitsftunven.

gearbeitet und baber eine Grgingung einjelner Theile fiiv
pie betreffenten Lebereien febr bequem ift. Die nad-
folgenbe Preidlijte fiibrt nddft ben verjdhiebenen Sorten
pon Tuchwebjtiiblen eine NReibe biefer Wajchinentheile
auf und {cbliept fich iiberbaupt erginjend ver gegebenen
Bejdreibung an.
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